Handleiding:
Veiligheid in magazijnen

Werking, gebruik, inspectie en onderhoud van installaties
met palletstellingen (Verstelbare Palletstellingen VPS)
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Inleiding

De conceptenvan de productiviteiten de arbeidsomstandigheden worden meer en meer toegepast
in de magazijnwereld. Daaromis het belangrijk om op een meer strikte en rigoureuzere wijze te
waken over de veiligheid van de opslagsystemen wanneer deze in gebruik zijn om te vermijden dat het
magazijnpersoneel aanrisico’s blootgesteld wordt.

Deze handleiding is van toepassing op magazijnen waar laadeenheden, die over het algemeen geplaatst
zijn op pallets of opgeslagen zijn in bakken, gemanipuleerd worden met behulp van heftrucks of andere
apparatuurvoor goederenafhandeling. Derisico’s die voortkomen uit het handmatig plaatsen van
goederenin dittype magazijn zijn niet meegenomen in deze handleiding.

Een goedestaatvan onderhoud van een magazijn vergemakkelijkt de werkzaamheden die er
uitgevoerd moetenworden. Daarentegen kan een verkeerd gebruik van willekeurig welk elementin het
magazijn een ongeluk veroorzaken.

Debelangrijkste elementenin een magazijn zijn de volgende:
- Betonvloer

- Laadeenheid

- Apparatuurvoor goederenafhandeling

- Stellingen

Om situaties te vermijden die lichamelijk letsel, kostbare werkonderbrekingen of schade aan goederen

zoudenkunnen veroorzaken, is het aanbevolen de volgende maatregeleninacht te nemen:

- Preventie: het personeelleren de installatie en bijbehorende apparatuur op de juiste manier te
gebruiken.

- Controle: voortdurende controle om er zeker van te zijn dat het personeel de gebruiks-en
veiligheidsvoorwaardenvan het magazijnin acht neemt.

- Onderhoud:in het geval een onderdeel van het magazijn defectis of slecht werkt moet er direct tot
reparatie overgegaan worden.

Hetveilige enrationele gebruik van eeninstallatie hangt af van de samenwerking
tussen de gebruiker en de fabrikanten van de stellingen en de apparatuur
voor goederenafhandeling.

De groep Mecalux heeft deze handleiding geschreven
met de bedoeling zijn klanten aanbevelingen te doen
met betrekking tot het correct gebruik van de
stellingen.

Deredacteuren hebben hierbijrekening

gehouden metde verschillende aanbevelingen

van de Europese organisatiesin de sector (FEM en
INRS), metde Europese norm EN 15635 (Stalen
opslagsystemen - Gebruik en onderhoudvan
opslagapparatuur)en met hunsinds 50 jaar
opgebouwde ervaringin de magazijnsector.

Hetisdus ergbelangrijk deze handleiding
zorgvuldig telezen en de aanbevelingeninachtte
nemen. De groep Mecaluxstaat tot uw beschikking
omelkeresterende vraag te beantwoorden en aanvullende
informatie te verstrekken.

De
verantwoordelijkheid
aangaande het
toezicht, het gebruik
en destaatvande
installatie ligt bij

de klant. De klant
moet de inhoud van
deze handleiding
doorgeven aan de
managers en het
magazijnpersoneel.

Deze handleiding is
opgesteld volgens de
richtlijnen van de norm
EN 15635.

De gebruiker zal ook
moeten voldoen aan
de specifieke normen
betreffende dit soort
installaties, die in het
betreffende land van
montage van kracht
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Magazijnonderdelen

Laadeenheid

Eenlaadheid bestaat uithet product dat opgeslagen moetworden plus bijpehorende elementen die
nodigzijnom het product te verplaatsen en op te slaan (pallets en bakken).

Deze elementen zijn verschillend van vorm en gemaaktvan verschillende materialen:
- Palletvan hout

- Palletvan metaal of van plastic

- Bak

De fabricatie van deze elementen moetvoldoen aan de volgende vereisten:

- Beantwoorden aan de specificaties van de normen SO, EN en UNE.

- Moetinstaatzijn de geplaatste lading te dragen.

- Moetaangepast kunnenworden aan het model zoals voorzien in het originele ontwerp van de
installatie.

Ermoet speciale aandacht geschonken worden aan de stellingen wanneer het plasticen metalen
pallets betreft. Dit dient precies bepaald te zijn voorafgaand aan het ontwerp. Het is mogelijk dat het
noodzakelijk is extra maatregelen in te stellen, waarbijer meerinspanningen gedaan moeten worden
voor hetonderhoudvan deinstallatie.

Houten pallet Metalen of plastic pallet Bak
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Magazijnonderdelen

Hetgewichtalsmede de maximale afmetingen van de laadeenheden op de pallets moeten
vooraf bepaald worden, ten einde een adequate werking van het systeem mogelijk te maken qua
weerstand en afmeting. Wanneer de goederen eenmaal op de pallets geplaatst zijn, kunnen de
laadeenheden verschillend van vormzijn.

Afmetingen hetzelfde als van de pallet Afmetingen groter dan de pallet,
met een goede uitlijning. en gecentreerde lading.

Waaiervorm. Bolle vorm.

Betonvloer
Voor hetfunctionerenvan het magazijn, is de vloer een structureel basiselement. Bijde omschrijvingen de

aanlegvan de betonvloer moet rekening gehouden worden met het volgende:

- Destabiliteits- en weerstandskenmerken moeten aangepast worden zodat de vloer het gewichtvan de
stellingen en de plaatsingsbelasting van de apparatuur voor goederenafhandeling kan weerstaan. Het
beton moet minimaal van het type C20/25 (volgens EN 1992) zijn met een weerstand van minstens
20N/mm?2.

- Devlakheid of nivellering van de betonvloer moet voldoen aan de specificaties van de norm EN 15620.

De betonvloer kan verschillende afwerkingen hebben (beton, gietasfalt, enzovoort). In het geval van
gietasfalt moet er speciale aandacht worden besteed aan het ontwerp van de stellingen.

De dikte van de betonvloer alsmede de geometrische kenmerken moeten aangepast worden aan de
plaatsingvan de verankeringspunten van destellingen.
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Magazijnelementen

Apparatuur voor goederenafhandeling

Hetbetreft mechanische of elektromechanische hefapparaten die in-en uitslag handelingen kunnen
uitvoeren in de opslagsystemen, en daarbijde goederen kunnen transporteren.

De apparaten die het meest gebruikt wordenin de stellingen zijn de volgende:

- (Elektrische) stapelaar. Meeloop- of zitmodel.

- Tegenwicht heftruck. Uitgerust met drie of vier wielen.

- Heftruck metintrekbare mast. Heftruck met tegenwichten een verstelbare mast.

- Hoogbouwtruck. We onderscheiden trilaterale of bilaterale heftrucks (man-up/man-down) en
orderpickers.

- 4-weg heftruck.

- Automatische magazijnkraan of stacker kraan. Geschikt voor automatische
palletmagazijnen.

Elektrische stapelaar. Tegenwicht heftruck.

Heftruck met intrekbare Bilaterale heftruck. Trilaterale heftruck. Automatische magazijnkraan.
of verstelbare mast.

De keusvan de apparatuur voor goederenafhandelingis cruciaal voor het uitvoeren van de taken
in een magazijn waar goederen op pallets bewaard worden. Daarbijmoet er rekening gehouden
worden met de volgende gegevens:

- Deafmetingen
- Het centrale gangpad
- Demaximale hefhoogte

- Hetmaximale hefgewicht

De capaciteit van een magazijn hangtvoor een groot deel af van deze elementen en met name van het
centrale gangpad en de hefhoogte.

Hetapparaat moet een laadcapaciteit bezitten datis afgestemd op de laadeenheid.

Dit geldt ook voor de afmetingen van de vorken, de andere elementen en de accessoires.
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Magazijnelementen

Opslagsystemen

Het doel van deze paragraaf is uitleg te geven over de nomenclatuur die gebruikt wordt voor de
elementenvan eenstelling of een opslagsysteem.

Eenopslagsysteemis een structureel geheel van metalen stellingen ontworpen voor een geordende
enveilige opslag vanlaadeenheden.

VolgensdenormEN 15620 en afhankelijk van het gebruikte apparaat voor goederenafhandeling,
worden de opslagsystemen alsvolgtingedeeld:
- Klasse 100: smalle gangpadstelling voor pallets, die wordt aangedaan door automatische
magazijnkranen.
- Klasse 200: smalle gangpadstelling voor pallets, die wordt aangedaan door automatische
magazijnkranen met plaatsingssysteem.
- Klasse 300: smalle gangpadstelling, die alleen aangedaan wordt door heftrucks die voor hetin-en
uitslaan van de laadeenheden op de stelling, niet hoeven te draaien. De heftrucks wordenin het
gangpad geleid via een geleiderails of via een inductiegeleiding.
- Klasse 300A: de magazijnmedewerker stijgt en daalt tegelijk met de laadeenheid en kan zich
handmatigin de hoogte positioneren (man-up). Wanneer de magazijnmedewerker op de vloer blijft
dan heeft hijde beschikking over een camerasysteemin besloten circuit of een soortgelijk systeem.
- Klasse 300B: de magazijnmedewerker werkt alleen op de vloer en heeft geen enkel camerasysteem
(man-down).
- Klasse 400: Breed gangpad: stelling voor goederen op pallets
met een gangpad dat breed genoeg is zodat heftrucks 90° -_— e o T o En o T .
kunnen draaien bijhetin-en uitslaan. Smal gangpad: stelling voor
goederen op pallets van beperkte omvang dataangedaan kan
worden door speciale heftrucks.

TICHNHCAL INVRLCTION

@ MECALUX == 2010

Alleen palletstellingen worden besproken in deze
veiligheidshandleiding (Verstelbare Palletstellingen VVPS).

Het ontwerpis gerealiseerd aan de hand van gegevens of
specificaties aangeleverd door de gebruiker of door de fabrikant.
Meer concreet zijn de technische gegevens gerepertorieerdin
denormEN 15629 (Stalen opslagsystemen —Specificatie van het
opslagsysteem)waar rekening mee moet worden gehouden bij
het pallet opslagsysteem. Echter, de belangrijkste gegevens, en dit
willekeurig welk opslagsysteem, zijn de volgende:

- Laadeenheden

- Positievan destelling

- Gebruikte hefapparatuur

- Tegebruikenlokaal of ruimte

- Kenmerkenvan de betonvloer

- Waarvoor het magazijn gebruikt gaat worden

Dankzij de beschrijving van deze technische gegevens kan Mecalux het beste opslagsysteem Elke wijziging of
ontwerpenvoor elk specifiek geval, waarbij systematisch de richtlijnen van de toekomstige gebruiker uitbreiding van de
gerespecteerd worden. Alle specificaties worden verzameld in de technische matrix van de offerte en installatie moet
worden weergegeven op hetdraagkrachtbord aan hetbeginvan de installatie. bestudeerd en

goedgekeurd zijn door
Mecalux.
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Palletstellingen (Verstelbare Palletstellingen VPS)

Metalen stelling die het mogelijk maakt, met behulp van hefapparaten (heftrucks), verschillende
goederen op teslaan ener directe toegang tot te behouden. Ook alis dit type stelling voornamelijk
ontworpen voor pallets, soms kan het nodig zijn een niveau te installeren dat gebruikt kan worden voor
handmatige opslag.

Beschrijving

Basiselementenvan een installatie:

- Ladders of jukken: Verticale metalen elementen die de verschillende laadniveaus ondersteunen.

- Liggers: Horizontale metalen elementen waarop de lading geplaatst wordt en die, samen met de
ladders of jukken, het laadniveau bepalen (stellingvak).

- Verankeringen: Metalen elementen die dienen om de structuur aan de vloer te bevestigen, ze
hangen afvan de kenmerken van de vloer alsmede van de krachten die de stellingen moeten dragen.

Daarnaast raden we het gebruik van de volgende elementen aan, om hetrisico op ongelukken te
verminderen:

Beschermers
Onderdelenvan metaal die ontworpen zijn om de schokken te absorberen tijdens de afhandeling van de
laadeenheden.

Volgens de specificaties van denorm EN 15512:

- Schokken tegen de stellingen moeten vermeden worden door heftruckbestuurders een geschikte
opleiding te gevenen door het toepassen van veiligheidsmaatregelen waaronder het gebruik van

1) Ladderjuk beschermers.

2) Ligger - Beschermersmoeteninieder geval geplaatst worden op de staanders die zich bevinden op de hoeken

3) Voetvoor groot gewicht van de gangpaden en die zich bevinden op plekken waar de heftrucks van richting veranderen.

4) Nivelleringsplaat

5) Automatisch
blokkeringssysteem

6) Staanderbeschermer
Zijbescherming
Ladder/jukbeschermer

7) Topverbinding

8) Houtenliggervoorlegbord

9) Gegalvaniseerde
bakondersteuner

10) Verankeringen

11) Ton/barrelstopper

12) Gegalvaniseerd
orderpickinglegbord

13) Gelamineerd legbord
(standaard of spaanplaat)

14) Beschermingsgaaswand

15) Ton/barrel ondersteuning

CACIRRE I

=]

—_
w

Dit schema is slechts een indicatie. Uw installatie kan samengesteld worden uit alle hierboven genoemde

elementen of een deel ervan.

8 Handleiding: Veiligheid in magazijnen mecalux.be



Palletstellingen (Verstelbare Palletstellingen VPS)

Staanderbeschermer
Elementdatvooral gebruikt wordt om de staandersin de gangpaden te beschermen.

Zijbeschermers
Element dat gebruikt wordt om de staanders te beschermen die zich op de hoeken van de gangpaden
bevinden en/of op de kruispunten tussen de stellingen.

Ladder- of jukbeschermer

Elementdat speciaal gebruikt wordt om de ladders of jukken te beschermen die zich in de
hoofdgangpaden bevinden en/of op de kruispunten tussen de stellingen. De geplaatste beschermers
moeten minstens 400 mm hoog zijn enin staat zijn om ministens 400 Nm energie te absorberenin
willekeurig welke richting en op willekeurig welke hoogte tussen 100 en 400 mm; en ditvolgens de
normEN 15512, paragraaf 6.4.1.c.

Staanderbeschermer Ladder- of jukbeschermer Zijbescherming
Beschermingsgaaswand Stellingen endoorvalbeveiliging

De beschermingsgaaswanden moeten geplaatst worden DenormEN 15629 bepaalt dat de gangpaden op
wanneer delaadeenheid niet gewikkeld isin krimpfolie of het eerste laadniveau beschermd moeten worden
wanneer de ladingstopper nietvoldoende blijkt te zijn om eenval tegen devalvan goederen.

van de goederen tevoorkomen. Wanneer een éénzijdige stelling
zich naast een werk- of circulatiezone bevindt, dan moet deze
beschermdworden via een beschermingsgaaswand om devalvan
goederen en eventuele botsingen enzovoort te voorkomen.

=
=
=
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Palletstellingen

Indien aangevraagd bij de initiéle offerte, beschikken we ook over:

Palletstopper

Hier gaat het om een stopper die permanent aan de pallet verbonden wordt (het gaat hierbij nietom de
lading). Ditelementkan alleen geplaatst worden wanneer de stellingen berekend zijn om botsingen en
trekkrachten te verdragen zoals aangevenin de norm EN 15512.

>316 mm

Ladingstopper

Hetbetreft hier een preventief systeem dat dientom de val van de laadeenheid te voorkomen. Het dient
nietom de plaatsingsbelasting op te vangen. Kan niet gebruikt worden als rem ten opzichte van een
bepaalde manoeuvre want hetis de lading (en niet de pallet) die tegen de ladingstopper stoot.

Ditveiligheidselementis ontwikkeld om de valvan of botsingen met laadeenheden te voorkomen als

gevolgvan een slechte bediening van de heftrucks. De ladingstopper kan alleen geinstalleerd worden
wanneer hier ruimte voor ingepland is op de technische tekening.

I. ENKELZIJD[G
e '. .
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Gebruik van de apparatuur en de stellingen

Laadeenheid

Delaadeenheid, bestaande uit een pallet of bak en goederen, moet aan de volgende voorwaarden
voldoen:

- Moetaangepast kunnenworden aan de afmetingen die voorzien zijn tijdens het ontwerp van de
stelling; overschrijdt niet het gewicht en niet de maximale afmetingen (lengte, breedte en hoogte).

- De pallet of bak moet overeenkomen met de voorwaarden zoals vastgesteld op de technische
tekeningen mag niet beschadigd zijn.

Delaadeenheden die als niet-conform beschouwd worden, hebben beschadigingen zoals
weergegeven in desectie « Inspectie laadeenheid » van deze handleiding. Ermoet een systeem
opgezet worden dat de controle van de pallets garandeert, en voorkomt dat beschadigde pallets
terugkerenin de circulatie.

T MECALUX 11



Gebruik van de apparatuur en de stellingen

- Het geheel moet stabiel en compactzijn na hetverdelen en vastzetten van de goederen (band,
krimpfolie of -plasticenzovoort).

- De goederen moeten evenwijdig verdeeld worden over de pallet.

- Degoederen moeten correct op de pallet opgestapeld zijn.

De genormaliseerde pallets moeten voldoen aan de volgende normen:

- EN13382
Vlakke pallets voor goederenbehandeling—Hoofdafmetingen.

- EN13698-1
Productspecificatie voor pallets—Deel 1: Constructiespecificatie voor 800 mmx 1200 mm
houten pallets.

- EN13698-2

Productspecificatie voor pallets—Deel 2: Constructiespecificatie voor 1000 mmx 1200 mm
houten pallets
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Gebruik van de apparatuur en de stellingen

Heftrucks

Goedrijgedrag
- De bestuurdervan de heftruck moet een specifieke opleiding gevolgd hebben.
- Deheftruck moet geschikt zijn voor de lading en voor de omgeving waarin hijingezet wordt.
- Ermoetextra opgeletworden bijhetnemenvan bochten.
- Bochten op een helling moeten vermeden worden.
- Deheftruck moet niet gebruikt worden voor het vervoeren van personen.
- Eenminimale afstand tussen de heftrucks moetin acht genomen worden. Deze afstand betreft drie
heftrucks (metlading).
- Despecifieke regelsvoor goederenafhandeling van elk bedrijf moeten gerespecteerd worden.
- Speciale aandacht moet geschonken worden aan de parkeerplek van de heftruck wanneer deze nietin
gebruikis.
- Debestuurder moetaltijd in « looprichting » kijken.
- Tijdens hetbesturen, moetvermeden worden:
-Te hardrijden
-Bruuske bewegingen
-Verkeerd geladen goederen

Vereiste voorwaarden met betrekking totde lading
- Welof niet op een pallet, de lading moet voldoen aan de minimale voorwaarden opdat deze:
-Behandelbaaris met de vork of met een ander geschiktinstrument.
-Stabiel is, zodat de lading bijeen blijft gedurende alle handelingen en het transport.
-Bestand istegen alle (plaatsings)belastingen tijdens de goederenafhandeling.
- Deverplaatsingvandeladingmoet 15320 cmboven devloer gebeuren.
- Indien hetvolume van de lading het zicht van de bestuurder beperkt, dan moet de heftruck
achterstevorenrijden.
- Extraaandacht moet geschonken worden bij het transporteren van cilindrische ladingen (stammen of
buizen), daar deze van de heftruck kunnenrollen.
- Voorzichtigheidis gewenst.
- Deveiligheidskooinietbedekken daar dat het zicht kan verminderen.

Interactie tussendelading en de heftruck

-Eenheftruck gedraagtzich als een goed in evenwicht zijnde
balans, maar hetevenwichtin lengterichting kan verloren gaan
als gevolgvan overgewicht, hetslecht positionerenvan de lading
of alsdelading te hoog wordt geplaatst. Gevolg: kantelenvan
de heftruck, verlies van controle over de heftruck, vallen van de
lading enzovoort.

-Hetis ook mogelijk het gewichtin dwarsrichting te verliezen
doordat de lading niet goed in het midden geplaatstis, doordat
eenbocht te snelgenomen wordt of omdat de lading op een
verkeerde hoogteis geplaatst. Gevolg: dwarskanteling (ernstig of
dodelijk ongeval), vallen van de lading enzovoort.

T MECALUX 13



Gebruik van de apparatuur en de stellingen

Verplaatsing van eenlading

Het zwaartepunt moet zich zo laag mogelijk bevinden. De ladingen moeten daarom vervoerd worden
metdevorkenin delagestand, op 15a20cmvandevloer. De afmeting en de hoogte van de lading
moet beperktworden om goedzichtte hebben. De lading mag niet hoger zijn dan de hoogte van de
vorkbordmontage. Wanneer ladingen hoger dan de mast getild moeten worden, dan moet er opgelet
worden dat deze onderling goed verbonden blijven of verbonden aan de rest van de lading. Het vervoer
moet altijd met de twee vorken gebeuren, waarover de lading evenwijdig verdeeld moet zijn om zo de
stabiliteit te verzekeren.

Nooit rondrijden of de heftruck parkeren met de vorken in opgeheven positie (afbeelding 1).

De bestuurder moetvoortdurendinrijrichting kijken.

Gedurende hetvervoer moet de lading correct vastgezet zijn met behulp van riemen, banden,
krimpfolie, snoeren enzovoort, afhankelijk van het type goederen. Losse goederen moeten in bakken
vervoerd worden.

Wanneer hetzichtbeperktis door hetvolume van de lading, dan moet deze achterstevoren vervoerd
worden (afbeelding 2).

Op hellingen voorruit rijden om omhoog te gaan en achterwaarts om naar beneden terijden, metde
mast geheel naar achteren gebogen en altijd rechtuit rijden (afbeelding 3).

OMHOOGGAAND

¢

OMLAAGGAAND

Afbeelding 1 Afbeelding 2 Afbeelding 3
Nietrijdenmetladingen Verplaatsing van omvangrijke ladingen. Rijden op hellingen.
indehoogte

Wanneer het zicht beperkt is door weersomstandigheden of door
plaatselijke omstandigheden (duisternis), dan moeten de beschikbare
heftruckwerk- of waarschuwingslampen gebruikt worden.

Bij kruisingen meteen beperkt zicht, moet getoeterd worden om

het magazijnpersoneel dat zich in de buurt bevindt te waarschuwen,
daarbij altijd recht vooruit kijkend. Bij kruisingen en gangpaden waar
magazijnpersoneel kan lopen en heftrucks kunnenrijden, heefthetlopend
magazijnpersoneelvoorrang. In deze circulatiezones, als de heftrucks
bezig zijn met het uitvoeren van punctuele taken (inslag, uitslag, heffen
Afbeelding 4 enzovoort) dan moet hetlopende magazijnpersoneel wachten op het eind
Verandering van snelheid bij het naderen van de handeling alvorenserlangs te lopen (afbeelding 4).

van kruisingen.
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Gebruik van de apparatuur en de stellingen

Achteruitgaande bewegingen moeten zeer voorzichtig uitgevoerd worden in smalle zones
metvaste stellingen. Een te hoge snelheid en bruuske bewegingen moeten vermeden

worden (afbeelding 5).

Wanneer de heftrucksin dezelfde richting bewegen, is het voldoende een afstand aan te
houdenvan minimaal drie heftrucksinclusief lading (afbeelding 6).

AFSTAND VAN 3
HEFTRUCKS MET
VORKENENLADING

Afbeelding 5 Afbeelding 6
Uitkijken voor de grenzen van de Afstand tussen twee heftrucks.
installatie.

Afbeelding 7
Snelheid in het magazijn.

Afbeelding 8
Contoleverlies over de heftruck.

Men moet zich houden aan de verkeersregels en—signalen. De maximale snelheid
ineen magazijnis 10 km/uur. Dit ritme komt overeen met een persoon die flink
doorloopt (afbeelding 7).

De (scharnierende) oprijplaten die het mogelijk maken kleine hoogteverschillen te
overschrijden moeten aan de vloer vastgemaakt worden om te voorkomen dat ze
van plaatsveranderen.

Hetlichaam van de magazijnmedewerker moetin zijn geheel altijd binnen de
bestuurderscabine blijven (veiligheidsstructuur). Nooit rijden met de benen of de
armen buiten de bestuurderscabine.

Controleer de kwaliteiten de weerstand van de vioer waarop de heftruck rondrijdt
om erzekervan te zijn dat deze het gewichtvan de heftruck en delading kan dragen.

Inhet gevalvan olieverlies, oververhitting van de motor, storing aan de remmen
enzovoort, de heftruck meteen parkeren op een plek verwijdertvan de zones
waar personeel en heftrucks circuleren, zodat de werkzaamheden niet verstoord
worden, en de manager waarschuwen.

In geval van nood of bij controleverlies over de heftruck tijdens het vervoer van de
ladingen of het uitvoerenvan andere taken (afbeelding 8):

- Nietuit de bestuurderscabine springen.

- Hetstuur krachtig vasthouden.

- Devoeten stevig op de vloer plaatsen.

- Tegenwicht geven door zich in tegenstelde richting van de aanvaring te buigen.
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Gebruik van de apparatuur en de stellingen

a) Limietuitgangshoek pallets

b) Maximale afmetingenvan de geladen pallet
¢) Veiligheidsafstand

d) Rotatiediametervande geladen heftruck

e) Breedtegangpadtussendeingeslagen pallets

Afbeelding 9
Overbelasting van een ligger doordat de vork van de heftruck de pallet
niet horizontaal in- of uitslaat.

Afbeelding 10
Rotatie van de ligger door trekken of duwen.

In-enuitslaghandelingen

Destructuurvan de palletstelling is berekend voor normaal
gebruik (statischelading). Aan deze voorwaarden wordt niet
voldaanwanneer de bewegingen van de heftruck het volgende
veroorzaken: botsingen, trekken of duwen, bruuske plaatsingen
van de lading enzovoort.

Daarom, buiten het goed opleiden van het magazijnpersoneel
dat de heftrucks gaat besturen (wat ongelukken voorkomt), is het
nodig speciaal rekening te houden met de volgende aspecten:

-Hetgangpad moet breed genoegzijn, zodat de heftruck correct
kan draaien zonder aanrijdingen te veroorzaken wanneer
hijgeladenis(d). Derhalve moet er een afstand behouden
blijven die groot genoegis tussen de geladen heftruckende
laadeenheden (c).

- Derijsnelheid, de naderingssnelheid en de snelheid waarmee
een lading uitgeslagen wordt moet geschikt zijn voor en
aangepastworden aan hetsoortlaadeenheid.

- De heftruck moet zich pal verticaal tegenover het stellingvak
plaatsen envoorzichtig delading van de grond opheffen.

- Hetinsteken en uithalen van devorkenin de pallets mag geen
enkele stoot of wrijving veroorzaken en er mag niet getrokken
worden (afbeelding 9).

- Hetlaten zakken en heffenvan de lading moet gebeuren met
devorken centraal geplaatst enin horizontale positie. Deze
handeling moet uitgevoerd worden met minimale snelheid
(afbeelding 10).

- Hetplaatsenvan deladingin het midden van het stellingvak
mag nooit gebeuren door de lading neer te zettenen
vervolgens te duwen. Plaatsing moet altijd gebeuren door de
lading enigszins op te heffen.

- Deliggersen deladders/jukken die de grenzen van het
stellingvak bepalen moeten zichtbaar zijn tijdens het uitvoeren
vande handeling. Ook de liggers, ladders/jukkenin de
aanliggende stellingvakken moeten zichtbaar zijn.

Plaatsing van de pallet op de ligger.

U5

—

f
> -
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Gebruik van de apparatuur en de stellingen

Palletstellingen (Verstelbare Palletstellingen VPS)

Buiten het overgewicht, zijn er andere oorzaken die ongelukken veroorzaken, waarvan hieronder enkele
voorbeelden:

1) Plaatsingsmethode (in hetstellingvak, op deliggersenin de modules)
2) Vloerinslechtestaat
3) Stellingeninslechtestaat

Factorendiein ogenschouw genomen moeten worden wanneer gebruik gemaaktwordtvan een
palletstelling zijn de volgende:

Factor 1. Geplandeinstallatie
Degeplandeinstallatie (laadeenheden, geometrie enzovoort)
RRETREH mag geen enkele wijziging ondergaan zonder de service

@ M ECALUX e kfﬁf? magazijnkeuringen van Mecalux te hebben geraadpleegd.

Hetisverboden om:

e e BT 5 - De hoogtevan de niveaus te wijzigen.

snmasarr| e | { - Hetaantal niveaus te wijzigingen (zelfs bij het behouden van

CORTYRATION OF 8| hetzelfde gewicht per ladder/juk).

e ‘-""-};-_‘-.-:;'!'i,:-‘-*!_:-‘ - De profielen te wijzigen.

M ! - Niveaus te verwijderen of toe te voegen.

- Deinstallatie te gebruiken terwijl de belangrijkste elementen
beschadigd zijn (ladders/jukken, liggers, vloerverankeringen,
automatische vergrendelings- of blokkeringssystemen, (kruis)
schoren, enzovoort).

- Deinstallatie te gebruiken terwijl erelementen ontbreken
(ladders/jukken, liggers, vloerverankeringen, automatische
vergrendelingssystemen, (kruis)schoren enzovoort).

De kenmerken zijn afgebeeld op de technische tekening - Deinstallatie te gebruiken terwijl de ladders/jukken niet meer

van de offerte van Mecalux en weergegeven op het inevenwichtzijn.

draagkrachtbord aan het begin van de stelling.

Factor2.Plaatsingvandelaadeenheden

Wanneer er meer dan twee laadeenheden in het stellingvak geplaatst worden, dan is het aanbevolen
allereerst te bepalen welke eenheid er het eerst geladen wordt, welke erna en welke daarna enzovoort,
zodat ereen bepaalde volgorde aangehouden kan worden bij de plaatsing (zoals aangeven op het
figuur hieronder).

R A P e e R

Plaatsingsvolgorde Centrale laterale plaatsing
De pallet moet altijdin het midden geplaatst worden ten opzichte van
deondersteunende liggers.
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Gebruik van de apparatuur en de stellingen

Factor 3. Aante houden veiligheidsafstanden

De plaatsingsafstanden zoals aangegeven op de afbeelding hieronder moeten aangehouden

worden bijde plaatsing van de pallets:

First level

+0
77

Voor niveaus tussen: | klasse 400 klasse 300A  klasse 300B
X Y X Y X Y
0<H<3,000 75 75 75 75 75 75
3,000 < H < 6,000 75 100 75 75 75 | 100
6,000 < H < 9,000 75 125 75 75 75 | 125
9,000 <H< 12,000 100 @ 150 75 75 100 150
12,000 < H < 13,000 100 150 75 75 100 175
13,000 < H < 15,000 -- -- 75 75 100 175

Veiligheidsafstanden
binnen het stellingvak

Y = Hoogte tussen de pallet
en het onderste gedeelte
van de ligger voor andere
niveaus dan +0

X = Minimale afstand tussen
de pallets of de ladingen

Afmetingen in mm

Tabel metde veiligheidsafstanden in hetstellingvak volgens de norm EN 15620 geldig sinds 2009, waarbij:
Klasse 400: Tegenwichtheftruck of heftruck metintrekbare of verstelbare mast

Klasse 300 A: Trilaterale of bilaterale hoogbouwtruck man-up (smalle gangpad)

Klasse 300 B: Trilaterale of bilaterale hoogbouwtruck man-down (smalle gangpad)
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Gebruik van de apparatuur en de stellingen

Horizontale veiligheidsafstanden ten opzichte van eenstelling zonder stoppers
Tenzijanders aangegeven, moeten de volgende veiligheidsafstanden aangehouden worden:

100 mm

Dubbelzijdige stelling

v
S
3
3

Minimaal 234 mm

50 mm 50 mm

Enkelzijdige en dubbelzijdige stelling met ladingstopper

Enkelzijdige en dubbelzijdige stelling met palletstopper
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Gebruik van de apparatuur en de stellingen

Factor4.Plaatsingsmethode
De onderplanken moeten haaks op deliggersstaan wanneer de pallets geplaatst worden, en wel om

devolgenderedenen:

- Hetdrukoppervlak op de liggers moet groot genoeg zijn.
- Depalleten de bak moeten overeenkomen met het model zoals voorzien bij de originele opzetvan

deinstallatie.
- Deonderplanken moeten de lading kunnen dragen.

o @

Ermoetvermedenworden dater teveel gewichtkomtin het midden tussen de liggers; ditkan door de
pallets dichter bij elkaar te plaatsen of door de laadeenheid te wijzigen.

1,000kg

1,000kg

Accumulatie laadeenheid

- Deliggersop hethogere niveau zijn referentiepunten voor het plaatsen van pallets.
- Omgemakkelijk de pallets op de vloer te plaatsen zonder de ruimte op te vullen, kaneenlijnin

lengterichting aangebracht worden aan beide zijden van het gangpad.
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Inspectie en onderhoud

Controle van het opslagsysteem

VolgensnormEN 15635:
Umoet één persoon verantwoordelijk maken voor de veiligheid van het opslagsysteem.

Destellingen en de omgeving van het opslagsysteem moeten regelmatig gecontroleerd worden en meer specifiek wanneer er schadeis.

Aangepaste onderhoudsprogramma’s moeten opgezet worden, het liefst door de fabrikant van de stellingen zelf of in samenwerking met
deze. Deze programma’s moeten, onder andere, de volgende aspecten beslaan:

A) Checklijsten die eensnelle controle en communicatie mogelijk maken omtrent de ontdekte gebreken moeten gelijktijdig met het
preventieve onderhoudsprogramma opgezet worden.

B) Eenplanvan periodieke controles moet opgezet worden voor de opsporing, de communicatie en de registratie van gebreken die
gemakkelijk herkend kunnenworden, zoals: orde en netheid van de opslagzones en de gangpaden, vervormde elementen, gebreken
inde verticaliteit van de stellingen, verzakking van de vloer, afwezigheid van een automatisch blokkeringssysteem, aanwezigheid van
beschadigde goederen enzovoort, zodat deze meteen hersteld kunnen worden.

C) Wanneer de omloopsnelheid van de producten alsmede het aantal werkuren in het magazijn erghoog liggen, dan moet een speciaal
periodiek controleplan opgezet worden met registratie van de gebreken. Dit plan moet op zijn minst de volgende controles bevatten:

- Dagelijkse visuele controle: Controle uitgevoerd door het magazijnpersoneel met als doel de gebreken die gemakkelijk te herkennen
zijn te identificeren en meteen te herstellen: vervormde liggers en/of ladders/jukken, afwezigheid van verticaliteit van de stelling (in
lengte of breedte richting), scheurenin de vioer, ontbreken van nivelleringsplaten, afgebroken verankeringen, afwezigheid van een
automatisch blokkeringssysteem, beschadigde laadeenheden, afwezigheid van belastingborden, vioerbeschadigingen, enzovoort.

- Wekelijkse controles: Controle uitgevoerd door het magazijnpersoneel met als doel de verticaliteit van de structuurenvan alle
elementen op de onderste niveaus (1ste en 2de niveau) te controleren, gevolgd door de melding, de kwalificatie en de communicatie
omtrentde beschadigingen.

- Maandelijkse controle: Controle uitgevoerd door de magazijnmanager betreffende de controle van de verticaliteit van de installatie
van alle niveaus, alsmede algemene aspecten zoals orde en netheid van het magazijn, gevolgd door de melding, de kwalificatieen de
communicatie omtrent de beschadigingen.

- Jaarlijkse keuring: Keuring uitgevoerd door een onafhankelijke keurmeester, competenten ervaren, gevolgd door de melding, de
kwalificatie en de communicatie omtrent de beschadigingen.

Alle reparaties of wijzigingen aan de stellingen moeten gerealiseerd worden door een gekwalificeerd fabrikant of toeleverancier. Daartoe
moeten de stellingen leeggehaald worden, behalve wanneer eenvoorafgaande studie betreffende derisico’sis uitgevoerd.

Na eenschok, en afhankelijk van de schade, moet elk element dat vervormd is gerepareerd of vervangen worden en moet de verticaliteit van
destelling gecontroleerd worden. Het nieuwe element moet identiek zijn aan het element dat vervangen wordt. Bovendien mag er geen
warmtebron (solderen) toegepast worden daar het risico bestaat dat de mechanische kenmerkenvan het staal aangetast worden. In alle
gevallen, moetdestellingleeggehaald worden, buiten gebruik worden gesteld en correct gemarkeerd worden totdat deze gerepareerdis.

Hetis belangrijk de mogelijke oorzaken van elke beschadiging te bestuderen, met als doel mogelijke problemen te verminderen of
teelimineren en ervoor te zorgen dat deze beschadiging niet meerkan gebeuren. Alle bevindingen met betrekking tot de staat van
destructuren en devloer moeten opgetekend worden in eenregister dat de volgende informatie moet bevatten: de datum, de soort
beschadiging die geconstateerd s, alsmede de herstelwerkzaamheden en de uitvoeringsdatum. Dit register moet ook informatie bevatten
metbetrekking totde ladingen.

De gerealiseerde evaluaties als gevolg van de defecten en de veiligheidsproblemen moeten als basis dienen voor de ontwikkeling van een
preventieve procedure om beschadigingen te voorkomen.

Onmiddellijk waarschuwen

Elke beschadiging aan de stelling vermindert de weerstand en de veiligheidscoéfficiénten die meegenomen zijn in de berekeningen;
daarom moeten de vastgestelde beschadigingen aan deinstallatie direct door willekeurig welke magazijnmedewerker worden
doorgegeven aan de manager.

Alle magazijnmedewerkers moeten daarom formele instructies ontvangen omtrent het veilig gebruik van het opslagsysteem waarmee hun
eigenveiligheid, en dievan anderen, gegarandeerd wordt.
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Inspectie en onderhoud

De klant/gebruiker is verantwoordelijk voor de veiligheid van het personeel en
moet de apparatuur (stellingen, heftrucks, enzovoort) in perfecte staat houden.

De klant is dus verantwoordelijk voor de hierboven beschreven controles, zoals
vermeld in de norm, maar ook voor het opzetten van een Risico Preventieplan
(RI&E = Risico Inventarisatie & Evaluatie) en voor het benoemen van een
veiligheidsmanager: PRSES (Person Responsible for Storage Safety).

Inspectie vande ladders of jukken
Deafbeeldingen A, Ben C geven meerdere voorbeelden van kritieke vervormingen.
Omeenvervorming teinspecteren kan eenvoudig een meetlatvan 1 mlang tegen de staander geplaatst

worden, waarbijhet midden van de meetlat zich moet bevinden op het niveau van dat gedeelte waar de
vervorming het grootstis (afbeelding AenB).

£

£

=

S

\
Y LY
b

A) Staander verbogen B) Staander verbogen in C) Permanente vervorming van
in de richting van de de richting van de liggers. 10 mm of meer op het niveau
ladder of juk. Permanente Permanente vervorming van de schoren in willekeurig
vervorming van 3 mm of van 5 mm of meer in het welke richting (horizontaal en
meer in het midden van een midden van een lengte diagonaal). Wanneer het een
lengte van 1 m. van 1 m. lengte betreft van onder de 1 m

dan kan de waarde van 10 mm
lineair geinterpoleerd worden.
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Inspectie en onderhoud

Een algemene afspraak is dat de staatvan vervorming van de profielen aangegeven wordtin drie kleuren:
groen, oranjeenrood.

Groen: Wanneer de hierboven weergegeven situaties niet overschreden worden. Dit niveau verlangt
alleen oplettendheid, zonder dat de capaciteit van de installatie vermindert.

Oranje: Staatvanvervorming die de hierboven weergegeven vervormingen overschrijdt, maar niet meer
dan tweemaal de waarde ervan.

Rood: Deze staatvan vervorming wordt vastgesteld wanneer de hierboven weergegeven vervormingen
meer dan tweemaal de waarde overschrijden of wanneer er plooien of scheuren zijn geobserveerd. De
ladder/juk wordt dan als onbruikbaar beschouwd, onafhankelijk van de gemeten afwijking, en wordt
daarom geclassificeerd als een beschadiging met maximaalrisico.

Zelfswanneer deze grenzen niet bereikt worden moet men nietvergeten dat de gewichtscapaciteit van
deladder/juk sterk aangetast wordt bijbeschadiging. In geval van twijfel moet de stelling leeggehaald
worden.

Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
3

&

Opengeschraafde staander Verbogen staander
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Inspectie en onderhoud

Inspectie vande stellingen
Detabel hieronder geeft de procedure weer die gevolgd moet worden wanneer beschadigingen aan de
stelling vastgesteld worden.

BESCHADIGDE STELLING

De veiligheidsmanager PRSES (Person Responsible for Storage Safety) evalueert
de beschadigingen en classificeert deze overeenkomend met de eisen van de geldende
EN normen.

ROOD RISICO GROEN RISICO

Alle modules moeten 1. Beschadiging vaststellen die Goedkeuring van de
meteen leeggehaald gerepareerd moet worden. installatie registreren
worden en de _ ) en een nieuwe keuring
beschadigingen moeten 2. Benodigde materialen inplannen die binnen
gerepareerd worden bestellen. 12 maanden moet
voordat ze weer gebruikt plaatsvinden
kunnen worden. 3. Zich ervan verzekeren '
dat de beschadigde

stellingen niet geladen

. zullen worden zolang deze
‘Wanneer de reparaties niet niet gerepareerd zijn en in
binnen 4 weken zijn uitgevoerd perfecte staat verkeren. Wanneer de
of wanneer de beschadigingen beschadigingen
verergerd zijn. 4. De reparaties zo snel verergerd zijn.

mogelijk uitvoeren.

. . Wanneer er geen wijzigingen
De vervanging of De vervanging of de C
. . . nodig zijn, doorgaan met
de reparatie van de reparatie van de beschadigde
: . de controle op een normaal
beschadigde onderdelen onderdelen is correct :
: . - niveau en met dezelfde
is correct uitgevoerd. uitgevoerd. .
intervallen.

Heringebruikname Heringebruikname Gebruik niet onderbroken

Controle procedure voor het classificeren van de beschadigingen
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Inspection and maintenance

Inspectievande liggers
De beschadigde ligger moetin de volgende gevallen ontladen en vervangen worden:

-Resterende verticale vervorming (vervorming die blijft bestaan nadat de liggers leeggehaald zijn) die
groterisdan 20% van de vervorming of van de nominale afwijking onder gewicht (L/200).

Verticale vervorming van een ligger

- Resterende laterale vervorming die groteris dan 50% van de vervorming of van de nominale verticale
afwijking onder gewicht(L/200).

Horizontale vervorming van de ligger

- Barsten of scheuren op het niveau van de gesoldeerde haken.

Scheur in de soldering
van de haak

Gedeukte ligger

- Een of meerdere haken zijn afgerukt, doorboord of duidelijk gescheurd.

Ligger in goede staat Beschadigde ligger

De plaatselijke beschadigingen zoals deuken, barsten enzovoort, moeten altijd onderzocht
worden. Bijtwijfel moethetniveauleeggehaald worden en moetde beschadigdeligger
vervangen worden.

Automatisch blokkeringssysteem
Alleliggers moeten voorzienzijn van een automatisch blokkeringssysteem om te voorkomen dat de haken
loslaten.
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Inspectie en onderhoud

Spelingenvan de montage

De verticaliteitvan de installatie moet altijd meegenomen worden in de spelingen van de montage.
Daardooris het mogelijk een juist gedrag van de structuurelementen te garanderen.

x

H (hoogte van de ladder/juk)

Reikwijdte \

H (hoogte van ladder/juk)

7
N\

e e R e ornn T

De maximaal toegestane vervormingen na montage, mogen de volgende waarden niet overschrijden:

KLASSE 300 AenB KLASSE 400

Cx: +H/500 Cx: +H/350 Cz: +H/350

Cz: £H/500 (man-up) Jx: £3 mm of HB/400 (de grootste waarde van
+H/750 (man-down) Jx: £3 mm of +HB/750 de twee)

Jz: £H/500 Jz: £H/500

dH1a: De spreiding van het eerste niveau van de
liggers op de vloer moet zijn H1: 7

Het niveau verschil tussen eenligger aan de voorkanten een ligger aan de achterkant op
eenzelfde niveau (hoge gedeelte van de ligger): Hy + 10 mm (geldig voorklasse 300 en 400).
Naast de hierboven weergegeven vervormingen voor klasse 300 en 400 moeten de
vervormingen zoals vermeldin de norm EN 15620 gerespecteerd worden.

26 Handleiding: Veiligheid in magazijnen mecalux.be



Inspectie en onderhoud

Inspectievande vloer ende gangpaden

Devloer, alszijnde éénvan de belangrijkste elementen van de installatie, moet het onderwerp zijn van een
controle die de volgende aspecten beslaat:

Vlakheid: De vlakheid van de vloer moetvoldoen aan de bestemming van het magazijn. In het
tegenovergestelde geval kan de loodrechte stand van het opslagsysteemin gevaarkomenenkan de
installatie risicolopenin te storten. Eventuele onvolmaaktheden van de vloer kunnen gecorrigeerd worden
metbehulp van metalen nivelleringsplaten die onder de voeten van het opslagsysteem geplaatst worden. In
ieder geval moet de plaatsing daarvan correct uitgevoerd worden.

De betonvloer moet een goede weerstand hebben om de druk die doorgegeven wordt door de ladders/

jukkente weerstaan.

Weerstand: De vloer mag geen enkele verzakking vertonen die mogelijk de ineenstorting van de
installatie kan veroorzaken. De vloer moet de juiste weerstand hebben om het gewicht wat doorgegeven
wordtdoor het opslagsysteem te kunnen dragen.

Enverzakking of een verschuiving van de vloer kan een wijziging van de verticaliteit van de ladders/jukken
veroorzaken.

_---.---- .-—._..--"'-_
Eventuele onvolmaaktheden van devloer kunnen gecorrigeerd worden met behulp van nivelleringsplaten

die correctgeplaatst moeten worden onder de voeten. Een verkeerde plaatsing van deze platen kan een
toenamevan de druk op de betonvloer veroorzaken, of zelfs de ladder/juk uit evenwicht brengen.

Netheid: De gangpaden voor de voetgangers, voor de service en voor circulatie moeten netjes gehouden
worden en mogen geen obstakels bevatten, zodat een goede exploitatie gegarandeerdis.

Samengevat, vermeden moeten worden:
- Obstakels midden in de gangpaden; met als doel hetrisico op botsingen met het opslagsysteem zo klein

mogelijk te houden.

- Olie, vloeistoffen of elke andere substantie dat het slippen van de heftrucks of het verlies van evenwicht
van medewerkers kan veroorzaken.
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Inspectie en onderhoud

Inspectie van de laadeenheid

Heisvoldoende omerop teletten dat de palletsin goede staat verkeren en ze te vervangen wanneer
ze beschadigd zijn, zoals weergegeven in bijlage C van de norm EN 15635.

Daarnaast mag een pallet niet hergebruikt worden wanneer ze één van de volgende gebreken
vertoont:

- De koppen of de punten van de spijkers steken uit.

- Erzijnverkeerde elementen gebruikt (planken of blokken/klossen te dun, te smal of te kort)

- Dealgehelesstaatvande palletis zo slecht dat de laadcapaciteit niet gegarandeerd kan worden
(beschimmelde, doorgezakte planken of blokken/klossen) of de palletis erg vies.

Bovendien kan een pallet met onderplankenin de volgende gevallen niet hergebruikt worden:

- Planken afwezig of gebroken.

- Blokken/Klossen afwezig waardoor twee of meerdere spijkerpunten zichtbaar zijn op een plank of
dat één of meerdere spijkerpunten zichtbaar zijn op meer dan twee planken.

- Afwezige, gebroken of doorgezakte blokken/klossen zodanig dat meerdere spijkerpunten
zichtbaarzijn.

- Verplichte markeringen zijn afwezig of onleesbaar.

De hierbovenvermelde indicaties zijn geldig voor elk type pallet dat verkrijgbaar is.

b a) Scheur in één van de
bovenplanken rond
het midden van de
plank in lengte- of
breedterichting.

b) Gebroken plank.

c) Plank afwezig.

d) Meer dan 1/3 van de plank
afwezig in de breedte.

e) Blok/Klos afwezig.

f) Scheve blok(ken)/klos(sen)
(meer dan 30°).

g) Meer dan 1/4 van een
plank afwezig in de
breedte, of hout is

e afwezig tussen twee

klossen, of spijkers zijn
zichtbaar.

h) Scheuren voor de helft
in de breedte of in de
hoogte in één van de
blokken/klossen of
afwezigheid blok/klos.
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Een controlesysteem voor afgedankte pallets en bakken moetingesteld worden om te voorkomen dat
deze elementen weer in circulatie genomen worden in het magazijn.

De goede staat, de stabiliteit, de omvoering en/of de krimpfolie rondom de goederen op de pallets
moeten gecontroleerd worden.

Hetisvoldoende ervoor te zorgen dat de laadeenheden de volgende criteria niet overschrijden:
- Hetmaximaal nominale gewicht dat voorzienisin het ontwerp envoor het gebruik in het magazijn
- De maximaal nominale afmetingen die voorzien zijn voor het ontwerp en het gebruik in het magazijn

De genormaliseerde pallets moeten overeenkomen met de volgende normen:

- EN 13382: Vlakke pallets voor goederenbehandeling - Hoofdafmetingen.

- EN13698-1: Productiespecificatie voor pallets—Deel 1: constructiespecificatie voor 800 mm x 1200
mm houten pallets.

- EN13698-2: Productiespecificatie voor pallets—Deel 2: constructiespecificatie voor 1000 mmx 1200
mm vlakke houten pallet.

De tekeningen hieronder geven alsvoorbeeld de afmetingen van de meest gebruikte pallet, te weten de

EUR-palletvan 800 mm x1200 mm.
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Inspectie en onderhoud

Inspectie van apparatuur voor goederenafhandeling

Inbedrijfstelling

Deze paragraaf geeft een aantal algemenerrichtlijnen die in ogenschouw genomen moeten worden
wanneer het apparaat voor goederenafhandeling een heftruck is. Daarnaast moet de gebruiker van de
installatie ook de aanwijzingen naleven die door de fabrikant van dit type machines zijn gegeven.

De heftruckbestuurder moet dagelijks de staat van de belangrijkste veiligheidselementen van de
heftruck controleren en checken of die goed functionneren.

Checken van de inbedrijfstelling. - destuurinrichting

- detoeter

- de werk- enwaarschuwingslampen

- hetgeluidssignaal bij het achteruit rijden

- de parkeerremenservicerem

- deveiligheidsgordel

- destructurele veiligheidselementen

- devorkenen hethef-en hellingssysteem

- debanden

- hetoliepeil en de accu (netheid en aansluiting)

- de ordelijkheid van de toegangsoppervlakten

- de afwezigheid vansignalen of indicaties die aangeven dat het apparaat geimmobiliseerd moet worden

Wanneer een gebrek is vastgesteld, dan moet dit gelijk doorgegeven worden aan de manager en mag de
defecte heftruck niet meer gebruikt worden. In geval van pech met de heftruck, dan moet deze correct
worden aangemeld, zodat de defecten geidentificeerd kunnen worden.

Hetisverboden te roken tijdens het gebruik van een heftruck of tijdens het behandelen van de accu’s.

Parkeren

Wanneer de handelingen met de heftruck beéindigd zijn, dan moeten de hieronderstaanderichtlijnen

opgevolgd worden:

- Parkeer de heftruck op de daarvoor bestemde plek. De heftruck nooit parkeren op een helling.

- Trek de parkeerrem aan.

- Plaatsde schakelpookin de neutrale stand.

- Plaatsdevorkenin de laagste stand.

Parkeren. - Laatdevorkenvoorover hellen.

- Stop de aandrijfmotor.

- Bescherm de heftruck tegenillegaal gebruik. De heftruckbestuurderis de enige die de contactsleutel in
zijn bezit heeft en deze moet hij uitnemen bijhet verlaten van de heftruck.

Andere zakenominachtte nemen

- Gebreken op hetniveauvandeverflaag. Rekening houden met alle imperfecties met betrekking
totdeverflaagwaardoor het metaal zichtbaar s, en dit met name in omgevingen waar met gevaarlijke
producten gewerktwordt.

- Incidenten op de stellingen. Veel voorvallen die gebeuren met opslagsystemen zijn risicovol. Daarom
wordtaangeraden de fabrikant direct te waarschuwen zodat deze een evaluatie kan uitvoeren en snel
kan overgaan tot de reparatie met het doel de service in optimale veiligheidscondities te herstellen

- Degroep Mecalux heeft een Service Magazijnkeuringen die op eigen initiatief of op verzoek
van de klant magazijnstellingen controleertinrisicovolle zones waar veel heftrucks rondrijden.
Deservice controleerteveneens de staat van de structuur in hetalgemeen en controleert of de
veiligheidsvoorschriften opgevolgd worden. De groep Mecalux stelt handleidingen ter beschikking ten
einde de klanten te helpen destellingen correcten veilig te gebruiken.
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Wanneer na de inspectie blijkt dat één van de elementen niet conform is aan de vermelde punten, gelieve de Service
Magazijnkeuringen te benaderen.
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BRUSSEL -Tel.(32)23469071
Gulledelle 94, postbus 4
1200, Brussel

MECALUX IS WERELDWI1JD ACTIEF IN MEER DAN 70 LANDEN

vertegenwoordigdin: Argentinié - Belgié - Brazilié - Canada - Chili - Colombié - Duitsland - Frankrijk - Groot-Brittannié Italié - Mexico -
Nederland - Peru- Polen - Portugal - Slowakije - Spanje - Tsjechische Republiek - Turkije - Uruguay - VS

T MECALUX

e-mail:info@mecalux.be - mecalux.be

Meclux heefteen klantenservice/service magazijnkeuringen die installaties onderhoudt na montage, en
aanbevelingen doetin het geval van wijzigingen, defect materiaal of bij uitbreidingen.

Neemtuin hetgevalvan een probleemdirect contact op met de klantenservice van Mecalux zodat deze zo snel
mogelijk kaningrijpen.

In hetkadervan een continue verbeterproces engageren wijons dagelijks service van hoge kwaliteit te leveren aan
onzeklanten.
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