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* Accroitre la productivité pour
répondre alademande croissante de
matériel de cuisine.

« Centraliser le stockage et soutenirune
productionannuelle de huit millions
d’articles.
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* Réduireles erreurs pour assurer
unservice de qualité sur plus de
50 marchésinternationaux.

/

.;AL = s

- ‘ )
millions d’articles ‘t—,;‘
de matérielde \' '}'
cuisineparanet {‘% L SOLUTIONS
multiplie presque 'v:-?%g}: * Magasin automatique pour palettes
- e Bt
partroissacapacité - . ]
dest k i ¢ Logiciel de gestiond’entrepobts
estoc age- A : Easy WMS
o -
Pays : Espagne \‘; o
. e il
S:;t?ur.r:!oblller N f BENEFICIOS
e ecoration Ik
st 12 * 250 % d’efficacité en plus dans
__f | la préparation de commandes par
—— \: :1. rapport al’ancien entrepot.
i i * Une capacité de14 000 palettes, soit
'-.*-::i'i". - presque trois fois plus qu’auparavant,
~Ii! :
it sansagrandirlasurface.
-1 !
* Niveau deserviced’environ 99 %.

1  mecalux.fr



Vitrinor, fabricant espagnol de matériel de
cuisine basé a Guriezo, en Cantabrie, produit
des articlesenacier émaillé et enaluminium
antiadhésif qu’ilcommercialise sur différents
marchésinternationaux. Fortement

engagé dansl'innovation et 'amélioration
continue, Vitrinor mise sur la performance
desprocessus et développe de nouvelles
gammes de produits en vue de consolider sa
position de leader dans son secteur.

» Fondation:1995
» Effectif: + 350 professionnels
» Présence internationale: +50 pays

«Nous fabriquons presque huit millions d’ar-
ticles paranet nous exportons environ 70 %
de notre production vers plus de 50 pays.
Dans unmarché aussi concurrentiel, la
logistique est désormais déterminante pour

nous démarqguer parle service », explique-t-il.

Xavier Farnier, directeur logistique, produit
et R&D de Vitrinor, justifie ainsi pourquoila
chaine d’approvisionnement est devenue un
élément stratégique pour I'entreprise.

Pour soutenir sa croissance, Vitrinor devait
faire face a deux défis principaux:accroitre
saproductivité et étendre sa capacité de
stockage pour ses produits finis. « Nous
sous-traitions 2 000 palettes parjouren
moyenne, car elles nerentraient pas dans nos
installations. Grace aux 22 metres de hauteur
dunouvel entrepo6t automatisé, notre capa-
citéest passée a14 000 palettes, multipliant
presque par troisle nombre d’emplacements
sans agrandir lasurface del’usine », indique
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Xavier Farnier. Cette amélioration a égale-
ment euunimpactdirect surlescolts et sur
le service:« Cegaind’espace nousapermis
deréduirelargementlasous-traitance du
stockage, de diminuer nos colts logistiques
et defabriquer de gros volumesal’avance
afin de mieux répondre aux besoins de nos
clients ».

La centralisation du stockage des produits
finis dans’entrepo6t automatisé, associée a
leur gestionvialelogiciel de gestiond’entre-
po6t Easy WMS, amarqué un tournant pour
Vitrinor : « Au cours des quatre premiers
mois d’exploitation, nous avons augmenté
de33%lenombre de palettes préparées,
soitde12000a16 000, tandisque le nombre
d’heures consacrées a cette activité adimi-
nuéde 43 %, passantde14000a8000 »,
souligne Xavier Farnier.

Limpact positif delasolutionvaau-deladela
logistique. « Nous avons non seulement amé-
lioré lagestionde I'entrep6t, mais aussilibéré
del’espace pourimplanter une nouvelle ligne
de production d’aluminium, ce quirenforce

notre capacité de production tout en élargis-
sant notre gamme de produits », ajoute-t-il.

L’automatisation et la digitalisation
multiplient la productivité
«Gracealacombinaisondel’entrepbt au-
tomatisé et d’Easy WMS, nous bénéficions
d’une efficacité accrue de 250 % dansla
préparation des commandes par rapport
al’ancienentrepo6t. Nous avons considéra-
blement réduit les pertes de paletteset nos
niveaux de service sont proches de 99 % »,
manifeste Fernando Clavero, responsable de
I’'entrepot de produits finis de Vitrinor.

Lentrepot automatisé

de Vitrinor comprend
troisalléesde160 mde
long dotées de rayonnages
double profondeur
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Cesrésultatsreposent surune solution
logistique congue pour optimiser les flux de
marchandises et maximiser la capacité de
stockage. Le nouveau magasin automatique
pour palettes comprend troisallées de

160 delong dotéesderayonnages double
profondeur. Lallée centrale comporteun
niveau supplémentaire et est équipée d’un
transtockeur bicolonne capable de travail-
lerengrande hauteur et de manipuler des
chargeslourdes. Les deux autres allées
disposent de transtockeurs monocolonne
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adaptésaux besoins spécifiques de chaque
zone de l'installation.

Lazonede productionetl’entrepét, installés
dansdesbatiments distincts, sontreliés par
le biais de véhicules autoguidés (AGV), qui
acheminent les palettes de produits finis des
lignes de productionjusqu’al’entrepot viaun
tunnel.

Une foisles marchandisesrecues, lelogiciel
organise la stratégie de slotting : « Easy WMS

« Grdce au nouvel entrepét
automatisé, nous avons
presque triplé le nombre
d’emplacements de stockage
sans modifier la surface
de l'usine. »

Xavier Farnier
Directeur logistique,
produits et R&D de Vitrinor



gére automatiquement ’'emplacement de
chaqgue palette enfonction de critéres tels que
larotation, le poids oula hauteur. Cela garantit
une utilisation optimale de’espace etaccé-
lere alafoisle stockage et lapréparationdes
commandes », déclare Fernando Clavero.

Pourla préparation des commandes, Vitrinor
dispose de deux postes de picking équipés
d’écrans et d’appareils radiofréguence
connectésau WMS. « Les outils visuels

d’Easy WMS sont tres intuitifs, ils nous per-
mettent de consulter desinformations, de fil-
trer desréférenceset de gérerrapidementles
stocks. Aujourd’hui, nous travaillons beaucoup
plus vite et faisons moins d’erreurs qu’aupara-
vant », ajoute leresponsable d’entrepot.

Ces postesfonctionnent selonle principe
goods-to-person grace a des convoyeursau-
tomatiques. « Les opérateurs n’ont plus besoin
d’aller chercherlamarchandise - les palettes
arrivent directement aux postes de travail, ce
quiaméliore ’ergonomie, limite les risques
etaccélérelapréparationde commandes »,
expligue Fernando Clavero.

Leresponsabledel’entrepdt de produits

finis de Vitrinor souligne également que
«l'intégration d’Easy WMS aI’ERP est essen-
tielleaux opérations quotidiennes. Les com-
mandes sont automatiquement transmisesau
systéme, puis, une fois expédiées, toutes les
informations sontrenvoyéesal’ERP afinde
mettreajourlesstocks et de générerlesdo-
cuments nécessaires ». Cette communication
bidirectionnelle garantitla synchronisation
des données et offre une visibilité compléte
entempsréelsurlesopérations.

Les AGV automatisent
letransport entre

la productionet
I’entrepot, accélérant
ainsiles opérations
intralogistiques de Vitrinor
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Latechnologie etlacollaboration
auservicedelacroissance

« Grace aunouvel entrepét automatisé eta
Easy WMS, nous avons gagné en controle, en
rapidité et en efficacité », résume Fernando
Clavero. Cette transformation arenforcéla
compétitivité de Vitrinor grace aunelogis-
tique plus performante, une capacité de stoc-
kage accrue et un haut niveau de service.

Enplus desrésultatsréalisés, ’entreprise
soulignela qualité de sa collaborationavec
Mecalux toutaulong du projet. « Larelation
avec Mecalux est trés étroite et agile. Le fait
d’avoiruninterlocuteur disponible et réactif
nous permet de satisfaire efficacementa
tous nos besoins opérationnels et de main-
tenirle niveau de service attendu par nos
clients », explique Clavero. Farnier partage
également cetavis: «Mecalux est devenu un
véritable partenaire technologique. llsnous
ontaccompagnésalafoisdansl'implantation
dulogiciel et dans 'automatisation de notre
entrepot, et collaborent toujours activement
avec nous pour relever de nouveaux défis ».
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« Gréce alacombinaison

de 'entrepét automatisé et
d’Easy WMS, notre efficacité
dans la préparation des
commandes a augmenté

de 250 % par rapporta celle
de notre ancien entrepét. »

Fernando Clavero
Responsable de I’entrepdt de produits finis
de Vitrinor
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