T MECALUX

Un entrepot automatisé clé s o
enh main pour accompagnerle =
développement des activitésde ...

« Accompagner lacroissancedel’'une

production d’Unilever en Europe o

* Optimiser le flux de marchandises dans
’ensemble du complexe de production.

Le nouvelentrepdtautomatisé
autoportantserareliéal’'usine
etpermettrad’améliorer
laperformancedel’unedes

* Assurer latracabilité de cosmétiques et
de produits d’hygiéne personnelle des
marques Dove, Rexona, TRESemmé ou

. . . , Vaseline.
principales usines européennes
d’Unilever, spécialisée dansles SOLUTIONS
produits de beauté et d’hygiéne. R .
* Entrep6t automatisé autoportant pour
palettes.

Pays : Pologne

‘s . * Convoyeursausol.
Secteur : hygiéne - beauté 4

« Convoyeurs et élévateurs automatiques
pour palettes.

* Logiciel de gestion d’entrepot
Easy WMS.

AVANTAGES

*« Unentrepdbt clé en main paré pour
lahausse delaproduction.

¢ Flux automatigue de marchandises
entre les batiments de productionetde
stockage viauntunnel surélevé.

* Suiviprécisde plusde 9 000 palettesen
stock, de composants et de produits finis.
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Unilever est une multinationale de
référence delagrande consommation.Son
activité porte surle développementetla
commercialisation de produits alimentaires,
ménagers et d’hygiéne personnelle. Forte
d’une présence mondiale et proposant
plusde 400 marqgues, sonréseau industriel
etlogistique garantit alafois I'efficacité
opérationnelle et une distribution continue.
Unilever se distingue également par son
engagement en faveur du développement
durable et delaresponsabilité sociétale,
atraverslapromotionde pratiquesde
productionresponsables et de projets visant
adiminuer 'impact environnemental.

» Fondation:1930
» Présence internationale: +190 pays

La multinationale des biens de grande
consommation Unilever arenforcé I'effica-
cité desachaine d’approvisionnementen
construisantun nouvel entrepot automatisé
dans sonusine polonaise de Bydgoszcz, I'un
des principaux sitesindustriels du groupe en
Europe.

Dansun contexte de croissance, le nouvel en-
trepot automatisé améliore les performances
desopérationslogistiques et simplifie la
gestion aussibien des composants néces-
saires alaproduction que des produits finis
aexpédier. Lautomatisationrend Unilever
capable de planifier plus efficacement les
activités del’entrepo6t, réduisant les délais

de chargement et optimisant lesressources
logistiques.

L'entrepo6t repose surune structure auto-
portante, c’est-a-dire que lesrayonnages,
qui font 33 m de haut, constituent le bati-
ment et supportent latoiture et les parois
latérales. Linstallation peut contenir plus de
9000 palettesréparties surquatre alléesa
double profondeur, exploitées par quatre
transtockeurs a fourches télescopiques. Ces
derniers déposent et retirent les palettes de
leurs emplacements, pouvant compléter
jusqu’al130 cycles combinés par heure.La
solution automatisée de Mecalux assureun
flux continu de marchandises, raccourcit les
délais de manutention et minimise les erreurs
opérationnelles.

Le projet a étéréalisé selonuneapprocheclé
enmain, ce quisignifie que Mecalux aprisen
charge latotalité des phases, delaconcep-
tionalamise enservice, sans oublier I'inté-
grationde 'automatisation et dulogiciel.

Une connexiondirecte avec
laproduction et les expéditions

La connexiondirecte et automatique de
I’entrepot robotisé avec 'usine de production
etlazoned’expéditionreprésentel’'undes
défis stratégiques areleverlorsdelaconcep-
tion de cetteinstallation colossale érigée a
Bydgoszcz. Grace a cetteliaison, il est pos-
sible derépondre rapidement aux besoins de
production et d’accélérer la distribution des
commandes.

Lesdeux batiments sontreliés entre eux
viauntunnelsurélevé a 7,5 mde hauteur,
permettant 'acheminement direct des
marchandises sortant de la production vers
I’entrepot automatisé. Pour passer d’un
niveau al'autre, des élévateurs de palettes
ont étéinstallés afin d’assurer le transfert
automatique des stocks.

Les convoyeurs au sol relient la production, ’entrep6t automatisé
et lazone d’expéditions de I’'usine d’Unilever
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Site de Bydgoszcz (Pologne),
I'une des principales usines européennes d’Unilever
dédiée aux produits de beauté et de soins personnels.

Tunnel surélevé a 7,5 m de hauteur
reliant les batiments de production
et de stockage. Systéme de convoyeurs
au sol composé de

15 navettes électriques
assurant un transport
synchronisé, sécurisé

et tracable des
marchandises entre la
production et I'entrepbt.

Usine de cosmeétiques

Zone d’expédition.
Préparation et chargement
optimisés des camions,
avec un délai de
chargement réduit.

easywms

La solution compléte de
Mecalux comprend le logiciel
Easy WMS, qui assure le suivi
en temps réel des entrées,
des sorties et de I’état des
stocks, depuis les lignes de
production jusqu’a I'expédition
internationale.

Entrepot automatisé autoportant
clé en main de 33 m de hauteur,
doté de quatre allées a double
profondeur et pouvant contenir
plus de 9 000 palettes de
composants ou de produits finis.

Fd

et de produits
d’hygiéne personnelle,
avec 90 % de la
production destiné
aux marchés
internationaux.

Elévateurs de palettes
qui transférent
automatiquement

les marchandises entre
les deux niveaux du
complexe logistique.
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Convoyeurs a palettes
automatiques. lIs ont
permis de réduire le
nombre de chariots

élévateurs. R
Quatre transstockeurs a

fourches télescopiques
effectuent jusqu’a

130 cycles combinés par
heure, garantissant ainsi
des entrées et des sorties
ininterrompues.




Letunnel est traversé paruncircuitde
convoyeurs au solcomposé de15 navettes
électriques qui déplacent automatiquement
les palettes entrelaproduction, I'entrepobt et
lazone d’expédition. Grace a cetteinfrastruc-
ture, les produits sontacheminés en continu
etentoute sécurité toutaulong du parcours.

L'automatisation logistique a conduit
également al’optimisation des processus
d’expédition, grace alaréduction du délai
de chargement des camionsetdunombre
de chariots élévateurs. Cette amélioration
majeure permet a Unilever deréaliser

des économiesréelles surl’ensemblede
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I'usine, ainsi que de gérer plus efficacement
sesressources.

Gestion des stocks avec Easy WMS
Unilever coordonne les opérations de son
entrepo6t automatisé al’aide dulogiciel de
gestiond’entrepo6t (WMS) de Mecalux,

Easy WMS. Celui-cisimplifie la prise de déci-
sion,améliore la planification deslivraisons
et garantitla précision des stocks du site de
Bydgoszcz.

Le systéme logistique attribue unempla-
cement achacunedes 9000 palettessurla
base dutype deréférenceetduniveaudela
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demande. Le logiciel de Mecalux contréle
I’état des stocks ainsi que les entrées et sor-
ties de shampoings, désodorants, produits
ménagers et d’hygiéne personnelle dansune
usine gérantunelarge gamme d’articles et
d’importants volumes d’activité.

Chez Unilever, lagestion de produits de
grande consommation repose sur unsuivi
exhaustif deslots et un contréle qualité.
Easy WMS assure une tragabilité totale
depuislasortie des produits des lignes de
productionjusqu’aleur expéditional’inter-
national, renforcant ainsila sécurité opéra-
tionnelle et la fiabilité du service.

T MECALUX

Un projet clé en main mené
par uninterlocuteur unique,
pour une implantation
simplifiée et une intégration
compléte des systémes
automatisés et dulogiciel

Graceasonintégrational’ERP, lelogiciel
synchronise automatiguementles flux de
produits entre I’entrepdt et 'usine de produc-
tion, soutenant la planificationindustrielle et
lalogistique de distribution.

Automatisation et durabilité
L'automatisationlogistique s’inscrit dansla
stratégie industrielle d’Unilever, quialliela
technologie avecla durabilité. La modernisa-
tiondel'usinerespecte des normes environ-
nementales strictes, pensées pour optimiser
I'utilisation desressources tout en diminuant
I'impact opérationnel.

Aveclamiseenservice desonnouvelen-
trepét automatisé, Unilever consolide la
stabilité de sa chaine d’approvisionnement.
Linstallation de Bydgoszczjoue désormais
unroéledehubindustriel d’exportation pour
lamultinationale, capable d’absorber d’im-
portants volumes de production et de distri-
bution al’international.

Lelancement de cet entrepot automatisé
fait suite a une collaboration de longue date
entre Unilever et Mecalux. Ensemble, les
deux groupesonttravaillé al'implantation de
solutionsintralogistiques au Royaume-Uni,
au Brésilouencore en Uruguay.



