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Un buffer automatise
relié ala production

Schaeffler lberiamodernise et optimise la surface de sonusine au Pays Basque grace

SCHAEFFLER

aunmagasinautomatique pour bacsetaulogiciel de gestion Easy WMS. =
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Pays : Espagne | Secteur : automobile et piéces de rechange *é‘l o » Optimiser ’espace grace a un

T ] systéme de stockage automatisé.

¢ Relier'entrepotauxlignes de
production.

¢ Mettre en ceuvre un systemede
gestion pour contréler les opérations.

SOLUTIONS

< Unmagasinautomatique pour bacs
installé surune mezzanine.

* Des convoyeurs et élévateurs
automatiques pour bacsreliant
'entrepot aux lignes de production.

¢ Lelogiciel Easy WMS de Mecalux.

AVANTAGES

¢ Optimisationde I’espace: 5184 bacs
stockés sur environ 230 m2.

¢ Flux continus: circulation
automatisée de 1080 bacs parjouren
provenance des lignes de production.

* Tracabilité et séquencage des
marchandises.
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Schaeffler est un fournisseur mondial de
pieces automobiles etindustrielles. Reconnu
al’échelleinternationale pour ses solutions
de haute qualité, il ne cesse d’évoluer et de se
développer. Lentreprise s’estinstallée dansla
péninsuleibérique en1960 pour proposer des
solutionsinnovantes et adaptées aux besoins
desclients. Schaeffler Iberiacomprend trois
divisions: Automotive (GuipUzcoa), Industria
(Barcelone) et Automotive Aftermarket
(Madrid).

» Nombre d’installations : 200,y compris
les usines de fabrication, les centres de
recherche et de développement, les
entrepots et les bureaux commerciaux

» Présence internationale: plus de 50 pays
» CA:12,6 milliards d’euros en 2020

Danslacommune d’Elgdibar (Pays Basque
espagnol), Schaeffler dispose d’'une usine de
production de 20 776 m? (rez-de-chaussée et
étage confondus), ou elle fabrique des com-
posants pour moteurs, notamment des ai-
guilles pourroulements. Cetteinstallation est
trés moderne, nonseulement parce qu’elle
ne produit aucune émission carbone (un fait
quisoulignel’engagement de Schaeffleren
faveur del’environnement), mais aussi parce
gu’elleintégre les dernieres technologies
dans tous ses processus.

Lerythme detravaildans’'usine de pro-
ductionesttresintense:elle fonctionne 24
heures sur 24 pour approvisionner les autres
usines Schaeffler dansle monde, ainsi que
des centaines de garages et d’entreprises
automobiles en Espagne et au Portugal.
Chaquejour, 'entreprise distribue 130 mil-
lions de piéces derechange des marques
LuK, INA et FAG. Poury parvenir, tousles pro-
cessus doivent étre coordonnés et intégrés
lesuns aux autres, y compris lalogistique.
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L'entreprise aagrandison site de production
afinde faire face alahausse des ventes de ces
dernieresannées. Avec ce projet, Schaeffler
souhaitait 'automatisation d’'un maximum
de processus, et atteindre deux objectifs trés
clairs gu’expligue leresponsable logistique:
« Notre objectif était d’améliorer les perfor-
mances tout en minimisantles erreurs, et
d’optimiserlasurface disponible en gagnant
del’espace pour pouvoiragrandirleslignes
de productionaubesoin».

Mecalux ainstallé un magasinautoma-

tigue facilitant la gestion des aiguilles de
roulement. Directementrelié auxlignes de
production etalazone d’expédition pour
faciliter le flux automatisé des marchandises,
cemagasinsertdetampon de stockage
temporaire (buffer).lltraite 1080 bacs de
produits finis par jour, en provenance des
lignes de production et en attente d’expédi-
tionau moment voulu.

Pour synchroniser parfaitement la produc-
tionaveclazone de stockage et de distri-
bution, le systéme de gestion d’entrepobt
Easy WMS de Mecalux a été misen ceuvre et
intégré al’ERP SAP de Schaeffler Iberia. Le
WMS de Mecalux est certifié SAP, c’est-a-dire
que les deux systémes sontinterfacés, ce qui
fluidifie lacommunication pour’échange
des données et des informations, etaméliore
I'efficacité de I'entrepbt.

Un entrepdt automatisé
etpersonnalisé

Lahauteur del’'usine de fabricationde
Schaeffler Iberia a été entiérement exploitée
gracealaconstruction d’'une mezzanine sur
laquelle a été installée le magasin automa-
tique pour bacs. Lerez-de-chaussée étant
destiné aux sorties deslignes de production
et aux expéditions. Les deux niveaux sont
parfaitementreliés au moyen d’élévateurs et
de convoyeurs pour bacs.

«Lestechniciens Mecalux ont construitle
magasin automatique pour bacs sur lamez-

zanine enréalisant une étude de déformation
desdalles. Lerésultatestunentrepébt tota-
lement sécurisé et adapté aux particularités
de notreinstallation »,indique leresponsable
logistique.

Lentrep6t comprend trois allées équipéesde
rayonnages a double profondeur de chaque
c6té. Dans un espaceréduit (lesrayonnages
mesurent4 mdehautet28 mdelong),ilest
possible de stocker 490 références diffé-
rentesdans 5184 bacs de 396 x 297 mmd’un
poids unitaire maximal de 65 kg.

Lastructure globale de I’entrepdt (rayon-
nages, convoyeurs, transstockeurs) a été
spécialement adaptée ala manutentionde
bacs KLT, une unité de chargetrés courante
dansl’industrie automobile et standardi-
sée danstouteslesusines de production

du groupe Schaeffler. Ce sont des caisses
plastiquesrenforcées dontle bas est dotéde

Autotal, neuf élévateursont
étéinstallés pourrelierles
deux étages du centre, séparés
d’une hauteurde 4,47 m. Sept
d’entre euxrelientleslignes
de production aumagasin
automatisé et les deux autres
acheminentles marchandises
al’étageinférieur,olise trouve
lazone de préparationet
d’expédition des marchandises.

taquets pour garantir la stabilité de lacharge
lors des déplacements.

Chague bac peut contenir jusqu’a six pots
d’aiguilles delaméme référence. Chacunde
ces pots, identifié parun code-barres, per-
met deregrouper et de manipuler facilement
les aiguilles.



ETAGE (+4,47 m)

Dans chaqueallée,untransstockeurinsére

et extraitautomatiquementles bacsdeleur
emplacement. Ces engins sont dotés de deux
systémes d’extraction a double profondeur
(ils atteignent les bacs positionnés au premier
oudeuxiéme emplacement des rayonnages),
ils peuvent donc transporter deux bacs
pendantle méme déplacement. De cette ma-
niére, 'entreprise a atteint un de ces objectifs:
privilégier laperformance alacapacité.

Fonctionnement automatisé

et connecté

Mecalux ainstallé un élévateur a chaque
ligne de production, soit sept élévateurs qui
assurentun flux continu de marchandises
vers I'entrepdt. Outre laréduction des co(ts,
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Poste d’inspection
des marchandises

Sept élévateurs reliant 'entrepot
aux lignes de production

'automatisation dynamise le transfert des
marchandises et garantit un fonctionnement
24 heures sur 24.

Pour atteindre son objectif de minimiser les
erreurs et avoirun contréle total, Schaeffler
Iberiaafaitinstallerunarcde contréle au
niveau del’acces principal au magasin auto-
matique, ou sont vérifiées les marchandises
provenant delaproduction. Une fois les bacs
montés al’étage,ils doivent traverser cet

arc de contrble, équipé d’'undouble scanner
capabledelirele code-barres de chacundes
potscontenusdanslebac.

Cette méthode de travail offre davantage de
sécurité al’installation. Le WMS enregistre

Rayonnages a double profondeur
avec des allées de 28 m de long

Lentrepot automatisé
offre une capacité de
stockage de 5184 bacs,
soitautotal 31104 pots
d’aiguilles de roulement

Deux élévateurs descendent les
marchandises au rez-de-chaussée
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U Deux canaux de sortie
de 21 m de long

REZ-DE-CHAUSEE
(+0,0m)




Easy WMS est
intégré al’ERP SAP
de Schaeffler Iberia
afin de rentabiliser
les opérations

chaqgque produit dans le systéme aprés s’étre
assuré qu’il correspond auxinstructions pré-
alablement envoyées par ’ERP pour chague
bac (référence et nombre de pots). Une fois
ce processus terminé, lesbacs sont prétsa
étre stockés danslesrayonnages.

Unposte d’inspection a également été mis
enplace pour gu’un opérateur puisse vérifier
les défauts éventuels, tels qu’une étiquette
détachéeempéchantsalectureouunbac
contenantdes potsderéférences distinctes.
Avec un catalogue de produits aussi vaste et
varié, tout est congu pour garantirune traca-
bilité totale de '’ensemble des marchandises.
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Sur'undes cotés del’entrepdt, deux circuits
de convoyeursdesortie d’'une longueur

de 21mont été aménagés faisant office de
préchargement, ainsi que deux élévateurs
chargés de descendre les marchandises vers
les deux postes de travail situés aurez-de-
chaussée (zones d’expédition et de prépara-
tiondes charges).

Au premier poste, lesbacs sontregrou-

pés surune palette parunopérateur.Le
deuxiéme poste étant destiné au picking.
Les potsrestantssontrenvoyésdansle
magasin automatique. Chaquejour, environ
1080 bacs sont expédiés.

Gestionavancée de I’entrepot

Easy WMS de Mecalux est lelogiciel chargé
d’assurer des flux de marchandises plus
fluides et contrélés. Non seulement il vérifie
les entrées, mais aussiil organise et distribue

efficacementles bacsauseindel’installation.

Le systeme de gestion d’entrepbt (WMS)
s’appuie sur desrégleset desalgorithmes
pour attribuer unemplacement a chaque
produitenfonctiondesaréférenceetdu
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« Le magasin automatique pour bacs répond a nos
besoins : il exploite au mieux I'espace disponible et
il est complétement relié aux lignes de production
par des élévateurs et convoyeurs pour bacs.
Nous sommes également satisfaits du logiciel de
gestion Easy WMS, parce qu’il permet de suivre
les marchandises en temps réel. »

Responsable logistique de Schaeffler Iberia

niveau de lademande. Aussi,dans chacune
desalléesles marchandises sontréparties
de maniére équilibrée afin de maximiser
les performances des trois transstockeurs
simultanément.

Parailleurs, le logiciel de gestion pilote les
expéditions, enorganisantles bacs dans
chacundes deux canaux de sortie surlabase
duséguencagedemandé par ’ERP SAP.

Pour optimiser le déroulement des opé-
rations, Easy WMS de Mecalux estintégré
al’ERP SAP de Schaeffler Iberia afinde
permettre I’échange continu de données.
«Easy WMS a été misen ceuvre en deux
phases sansaucuneinterruption des opéra-
tionsde 'entrepbt. Mecalux s’est entierement
adapté anous,entenant compte que nous
mettions en ceuvre un nouvel ERP », signalele
responsable logistique.

Lorsdelapremiere phase, Easy WMS aorga-
nisé ’ensemble des opérations de l’entrepobt
indépendamment de’ERP. Les opérateurs
devaient donc notifier manuellement au
WMS les articles sortant des lignes de pro-
duction. Pendant cette période, I’équipe
technigue de Mecalux a travaillé pour
adapter le systéme aux particularités de

SAP dansles plus brefs délais. La deuxiéme
phase aconsistéaintégrerle WMSaSAPdés
'installation de ce dernier, processus qui s’est
déroulé sansretard niinterférence surles
opérations.

Unelogistique sur mesure

Intégration et communication décriventle
mieux le magasin automatique pour bacsde
Schaeffler Iberia a Elgdibar. Cet entrepodt, si-
tué au-dessus deslignes de production, est un
buffer de stockage temporaire des produits
avant leur expédition.

L'automatisation fournit un contrdle précis
desplusde 490 références. Les rayonnages,
les transstockeurs et les convoyeurs ont été
adaptés aux particularités, aux dimensions et
au poids des bacs de Schaeffler lberia.

Tout a été soigné dansles moindres détails
pour que I’entreprise dispose d’un entrepot
compétitif au service deslignes de production.

Le WMS de Mecalux, quant alui, optimisela
circulation des bacs, vérifie laréception des
bons produits et séquence I'expédition. Cela
se traduit par unelogistique contrdlée et des
opérations optimisées pour gagnerencom-
pétitivité.



