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Une solution logistique intégrée
pour tripler la production

Saar, producteur delégumes surgelés, ouvre unnouvel entrepdt automatisé ala pointe
delatechnologie enmatiere de stockage et de tracabilité.

Saar
/9 Originia Foods

DEFIS

¢ Internaliser|e stockage delégumes
surgelés.

Pays : Espagne | Secteur: alimentation et boissons

e Automatiserletransportinternede
denrées périssables.
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¢« Harmoniser et synchroniserla gestion
de deux entrepdts afind’assurerune
tracabilité compléte des matieres
premieres et des produits finis.
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SOLUTIONS

* Magasin automatique pour palettes.
* Systéme de stockage compact
automatisé.

* Logicielde gestiond’entrepot

Easy WMS.

« Convoyeurs au sol pour palettes.
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AVANTAGES

* Stockage automatisé des matieres
premieres et des produits finis a =25 °C.

* Sécurité alimentaire garantie par des
systemes numériques sophistiqués
préservant lachaine du froid.

e Tracabilité optimale de 22500
palettes dans deux entrepdts distincts,
gérées de maniére centralisée.
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Saar Originia Foods, filiale agroalimentaire
dugroupe SAMCA, cultive et commercialise
deslégumessurgelésissus des meilleurs
potagersdelavallée de ’'Ebre. Dans son usine
de Saragosse, en Espagne, I'entreprise utilise
latechnologie de surgélation I'lQF (/Individual
Quick Freezing),la plusinnovante, et applique
desnormes de qualité rigoureuses, certifiées
parlesorganismesles plus exigeants du
marché. Elle propose également une gamme
de produits biologiques certifiés.

» Année de création:1987
» Effectif: 95 salariés

Dansl’industrie agroalimentaire, lalogistique
joue enrole déterminant pour garantirla
fraicheur et la qualité de produitsjusqu’au
consommateur final. Saar Originia Foods, en
tant que producteur de légumes surgelés, en
estun parfait exemple. « Notre mission est de
produire et de commercialiser deslégumes
surgelés en sélectionnantrigoureusement les
meilleurslégumes provenant de nos potagers
danslavallée del’Ebre etenemployantla
technologie de surgélationla plusinnovante
», explique Fernando Pellitero, directeur
général de Saar Originia Foods. lly aquelques
années, Saar a construit dans sonusine d’Ejea,
danslaprovince de Saragosse (Espagne), son
premier entrepot automatisé autoportant,

en collaboration avec Mecalux. Ce systéme
compact,d’une capacité de 7000 palettes, a
permis non seulement d’optimiser considé-
rablement 'espace de stockage, d’accélérer
les mouvements de marchandises, mais aussi
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dediminuerlaconsommationd’énergie.En
effet, une meilleure exploitation de I'espace
entraine une diminution notable du volume
d’air aréfrigérer. Grace a cette solution, Saara
ainsitriplé saproduction pour atteindre

24 000tonnesdelégumes surgelés paran.
Cetteaugmentationde laproductionarendu
'entrepot automatiqueinitial insuffisant pour
stockerl’ensemble des produits finis. Saar
adonc été contraint d’externaliser tempo-
rairement une partie de son stockage, une

stratégielogistique jugéeinsoutenable along
terme. Face ace constat, 'entrepriseadécidé
de construire un second entrepdt autoportant
dansle but de gagner en efficacité et de limiter
sescolts.D’une capacité de15500 palettes,
cenouvel entrepot stocke les produits finis a
unetempérature contréléede-25°C.

«Nous avions besoind’une solution logistique
compléete. Les entrepdts manuels externes
ralentissaient les opérations quotidiennes, la

gestiondesstocks, laprise de décisionetla
mise ajour desinformations. Compte tenudu
niveau élevé d’activité de notre usineetdela
large gamme de produits que nous produi-
sons chez Saar Originia Foods, I'installation
d’un entrepodt automatique étaitindispen-
sable » conclut Fernando Pellitero.

Le producteur delégumes surgelés a égale-
mentinstallé le systeme de gestion d’entrepot
Easy WMS pour piloter les opérations logis-



« Mecalux nous a fourni une
solution logistique intégrée et
unaccompagnement complet

qui nous ont permis d’optimiser
notre investissement, d’en
analyser la rentabilité et d’en
entrevoirle potentiel futur. »

Fernando Pellitero
Directeur général de Saar Originia Foods
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tigues de ses deuxinstallations et controler
les stocks. Les systémes de stockage etde
transportrobotisés, coordonnés parlelogiciel
de Mecalux, évitentles erreurs de manipu-
lation des marchandises, garantissent une
tracabilité totale des produits et réduisent les
délaisderéponse de Saar.

L’automatisation, auservicedela
capacité etde laperformance
«Deéssamiseenservice, notre nouvel entre-
potautomatisé nous aapporté desavantages
tangibles tout de suite:uneagilité dansles
mouvements, une diminution des colts
d’exploitation et une augmentationdelaca-
pacité de chargement quotidienne», se réjouit

Fernando Pellitero. Le magasin, équipé de
rayonnages a double profondeur, se compose
de quatrealléesde100 mdelong. Chaque
allée est desservie par untransstockeur bico-
lonne, munide fourches télescopiques, qui
dépose et extrait les 200 références stockées.
«Nous stockonsune grande variété de
produits surgelés dans différents formats,
des palettes européennesaux palettes
américaines de hauteurs variables. C’estun
entrepot trés polyvalent quinous permet
d’optimiserau maximum I’espace », indique
Fernando Pellitero. De plus, lesrayonnages a
double profondeur minimisent laconsomma-
tiond’énergie, unavantage considérable dans
les chambres de congélation. Lentrepot de

Saardispose decing postes d’entrée et de
sortie connectés auncircuit de convoyeurs
ausolreliantlazone de stockage aux

zones de production et d’expédition. « Les
convoyeurs au solaccélérent les fluxin-
ternes de palettes sans!’intervention d’opé-
rateurs. Les produits sont automatiquement
acheminés versle pointde chargement
oudedéchargement, permettant des
entréesetdessortieslesplusagilesetles
plus rapides possibles », indique Fernando
Pellitero. Le dynamisme et la facilité de mon-
tage de cesystemedetransport de palettes
ont été déterminants pour samiseenplace,
quiassure une circulationrapide, ininter-
rompue et sécurisée des marchandises.



Sécurité deslégumes surgelés
Leslégumes surgelés doivent étre maintenus
aunetempérature optimale pour garantir
leur bonne conservation. C’est pourquoiles
parois desentrepots automatiques réfrigérés
sont construites avec des panneaux sandwich
—desélémentsisolants quiempéchentle
transfert de température vers I'extérieur — et
le sol estisolé afin d’éviter la condensation
etlaformationdeglace.Lesentrepdtsde
Saardisposent de tous les équipements de
réfrigération nécessaires: compresseurs,
condenseurs, vannes d’expansion et évapo-
rateurs. Entre les différentes zones du centre
— production, entrepdt et expéditions — des
systemes SAS (Security Airlock System) ont
étéinstallés, des préchambres composées
dedeux portesrapides quine sontjamais
ouvertesenmémetempsetdontle butest
d’éviterles changements brusques de tempé-
ratures, les pertes de froid et la condensation.

« L’automatisation nous offre une sécurité
totale et zéro erreur dans la manipulation des
marchandises, ainsiqu’un contrdle complet
desstocks et lapréservationdelachainedu
froid enréduisant les temps de chargement »,
affirme Fernando Pellitero. Les systemes de
stockage automatisés facilitent égalementle
travail des opérateurs et évitent leur exposi-
tion prolongée au froid.

Deux entrepdts, un seul systeme

de gestion

« Easy WMS nous procure une visibilité totale
surnotre activité, avec des données actuali-
séesentempsréeletuninventaire permanent
et optimisé. Dans le secteur des produits
surgelés, oulachaine du froid est primor-
diale,untampon de stockage est essentiel.
Nous pouvons contréler rigoureusement
nos marchandises entermes deréférences,
de délais et del’état, pointsindispensables
pour garantir la sécurité alimentaire de nos
produits », souligne Fernando Pellitero.
Celogiciel performant assure une gestion
simultanée et globale des deux entrepdts
automatisés de Saar.Dés laréceptiondela
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marchandise, Easy WMS la classe par lots

et utilise des algorithmes pour attribuerun
emplacement optimisé achaque palette. Le
contréle exhaustif qu’il exerce sur les produits
etlatracabilité totale gu’ilassure permettent
aSaar de connaitre tous les détails de chaque
palette, tels que ses dimensions, son numéro
delot, son poids, ses caractéristiques, sa date
defabrication et de péremption, ainsiqueles
contréles d’inspections effectuées.

Une solution compléte visant

la performance et la sécurité

Enpleine expansioninternationale, Saar
exporteaujourd’huiplusde 60 % de sa
production, principalement vers’Europe,
I’Afrique du Nord, les Etats-Unis et le Japon.
L'entreprise a bien compris que I'automati-
sationde ses processuslogistiques estun

Entrepot automatique
autoportant

Entrée de la production

Convoyeur
ausol

facteur clé pourrépondre aux exigences
croissantes de sesclients. C’est pourquoielle
achoiside s’associera Mecalux pour’'accom-
pagner dans ses projets de croissance.
«Mecalux estun partenaire de confiance avec
une expérience solide au niveau national et
international. lls ont fait partie de I'équipe
désledépart et nous ont fourniun conseil sur
mesure, en comprenant parfaitement notre
activité, notre facon de travailler et notre sec-
teur d’activité », conclut Fernando Pellitero.

Zone d’expédition |
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