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PepsiCo installe son premier .
entrepot automatisé PEPSICO
en Pologne avec Mecalux

DEFIS

e Accélérerlerythme de distribution

Le géantdesboissons et dessnacks automatise sonentrepdt _ : !
. . - . des produits surle marché européen
pourdistribuer des milliers de palettes de chips. e
) . . 43 marchandises versles clients
Pays: Pologne | Secteur: alimentation et boissons : —

¢ Optimiserle stockage des chips et
autres snacksissus de la production.

SOLUTIONS

* Magasin automatique pour palettes.
* Convoyeurs aériens et convoyeurs
pour palettes.

* Logiciel de gestiond’entrepot Easy
WMS.

iz

L1

AVANTAGES

¢ Expédition performante de milliers
de palettes de commandes clients
parjour.

¢ Flux continu de marchandises:
traitement automatisé de 3500
palettes par jour.
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PepsiCo figure parmiles plus grandes
entreprises mondiales agroalimentaires.
Son portefeuille comprend des marques
emblématiquestelles que Pepsi, Lay’s,
Gatorade, Tropicana, Quaker et Doritos. La
multinationale se distingue par son aptitude
ainnover dans ses processus logistiques et
de production, ainsi que par son adoption
detechnologies de pointe dans sesusines et
sesentrepodts. Parailleurs, PepsiCo s’engage
deplusenplusenfaveurdudéveloppement
durable, eninvestissant dans des pratiques
quiréduisent I’empreinte environnemental
desesactivités et promeuvent une chaine
d’approvisionnement responsable.

» Présenceinternationale: +200 pays

PepsiCo, leader mondial du secteur de
I'alimentation et des boissons, poursuit son
expansion sur de nouveaux marchéstouten
renforcant sa présence surles marchés exis-
tants. C’estle casdelaPologne, oula multi-
nationale dispose de cing sites de production
depuis1991. Trente ans plus tard, PepsiCo
vient d’inaugurer son premier entrepot auto-
matisé dans sanouvelle usine de Sroda Slaska,
quisedistingue par son caractéredurable, le
plusimportant de tous les sites de PepsiCoen
Europe.

« L’eau utilisé connait une seconde vie, voire
unetroisiemeviegraceaunsystémede
récupération et deréutilisation des eaux usées
et detraitement des eaux de pluie. Nous pré-
voyons également lamise en service de notre
propre parc photovoltaique, d’'une capacité
de 3,5MW », explique Maciej Pietrusa, res-
ponsable de 'entrepdt de PepsiCo Pologne a
Sroda Slaska.
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Dimensions du site
de PepsiCo
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Lesite, d’une superficie équivalant a sept ter-
rains de football, « est dédié alaproduction de
chips et de snacks pourle marché européen,
principalementallemand », explique Maciej
Pietrusa.Chague année, l’'usine de PepsiCo
recoit60 000 tonnesde pommesdeterre
pour lafabrication des chipsLay’set15000
tonnes de mais pourles nachos Doritos.

L'usine a été concue pour fonctionner selonla
méthode de production dite push (flux pous-
sé), qui consiste a produire enamont pour
répondre aune demande prévisionnelle. Ce
procédéréduit les colts unitaires, mais néces-
site un espace suffisant pour gérer de grandes
séries de production. Avec 9 000 emplace-
ments, le nouvel entrepdt de produits finis de
PepsiCorecoit quotidiennementungrand
nombre de palettes de sachets de chips prétes
aétreexpédiéesauxclients. « Le processus de
production estentierementintégréal’entre-
poétautomatique, ce quipermetle transfertde
chaque paquet de chips delazonede fabri-
cationasonemballage final, pour étre ensuite
ramassé et chargé dans le camion », souligne
Maciej Pietrusa.
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Lelogiciel de gestiond’entrepot Easy WMS
estconnectéal’lERP SAP de PepsiCo pour
exécuterlesopérations de linstallation auto-
matisée.Lacommunication directe et bidirec-
tionnelle entrele WMS et 'ERP est essentielle
alasynchronisation des mouvements des
machinesinstallées dans 'usine de PepsiCo,
ainsiqu’al’organisation des ordres d’entrée et
desortie des marchandises.

Circulation quotidienne de

3500 palettes

«Nous avons construit'usinela plus moderne
d’Europe, dontles principaux avantages
grace al’automatisation sontla standardisa-
tiondes processus logistiques et de produc-
tion,unfonctionnement 24h/24 et 7j/7 avec
un maximum d’efficacité, et une tracabilité
totale de nos produits », se réjouit Maciej
Pietrusa.

Le premier entrepdt automatique de PepsiCo
en Pologne acontribué al’équilibre entre
capacité et agilité de stockage. « Les quatre
transstockeurs de Mecalux nous assurent
3500 mouvements quotidiens de maniere




L’entrepot automatisé
de PepsiCo permet
d’expédier des milliers
de palettes parjour

continue. De plus, larobotisationaéliminéles
erreurs humaines dans les processus logis-
tiques, optimisant ainsiles colts ».

Letransfertinterne des marchandises entre
les zones de stockage et de production a été
accéléré grace ades convoyeurs aériens et
des convoyeurs pour palettes. Ces systémes

relient également 'entrepdt ala zone de quais,

facilitant ainsil’'expédition quotidienne de
milliers de palettes. Les convoyeurs aériens
déposent les palettes des clients surcing
doubleslignes de convoyeurs dynamiques.
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Chacunede ceslignes, pouvant contenir

34 palettes, regroupe lesréférences enfonc-
tionde criteres tels que I'itinéraire de livraison,
letype de véhicule, leclientoula priorité de
I’'envoi.

Collaboration entre PepsiCo

et Mecalux

Les systémes de stockage de Mecalux contri-
buent a optimiser lachaine d’approvisionne-
ment du géant mondial PepsiCo en Europe.
«Laréussite de notre collaborationavec
Mecalux pourlaconstructionetlamiseen
service de I'entrepét de Sroda Slaska nous a
convaincus derenouveler notre confiance en
eux pour notre usine de Veurne, en Belgique »,
déclare Maciej Pietrusa.

Leresponsable del’entrepot de PepsiCo
Pologne a Sroda Slaska explique son choix
1« Mecalux est un fournisseur complet de
systémes de stockage automatisés, offrant
alafoisles équipementsetleslogiciels, et
répondant anosexigencesen matierede
technologie, de sécurité et derespect des
délais d’exécution des projets ».
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« Nous avons construit I'usine la plus moderne
d’Europe, dont les principaux avantages, grace
al’'automatisation sont la standardisation des
processus logistiques et de production, ainsi qu’une
exploitation 24h/24 et 7j/7 avec une efficacité
maximale et une tracabilité totale de nos produits. »

Maciej Pietrusa
Responsable de I’entrep6t de PepsiCo Polonia
aSrodaSlaska




