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Une solutiontechnologique
pour la productionde
100 000 tonnes de farine

La Minoterie Planchot dynamise le stockage de sacs de farine et la préparation descommandes
grace ausystéme Pallet Shuttle automatique, unrobot de picking et aulogiciel Easy WMS.
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DEFIS

¢ Fluidifierle stockage des farines
issues deslignes de production.

e Accroitre la performance et
’ergonomie lors du picking de sacs
defarine.

Pays : France | Secteur:alimentation et boissons

» Garantir la tracabilité des références,
delaproductionauclient final.

SOLUTIONS

* Pallet Shuttle automatique avec
transstockeur

¢ Logiciel de gestion d’entrepot
Easy WMS

* Rack a palettes.

AVANTAGES

¢ Stockage automatisé d’une
productionannuellede100 000
tonnesde farine.

* Réductionde 80 % de I’effort
physique grace alapréparationde
85 % descommandesal’aidedela
technologie.

e Tracabilité entempsréel de
250 références par 'intégration du
WMS al'ERP.
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Minoterie Planchot, entreprise familiale
francaise basée a Saint-Paul-en-Pareds
(Vendée), est spécialisée dansla production
defarines pourboulangerie, patisserie et
viennoiserie. Collaborant étroitement avec
lesagriculteurslocaux, elle met en ceuvre des
pratiques durables garantissant la qualité de
ses produits. Reconnue dans le secteur pour
sonengagement en matiére de tracabilité,
Minoterie Planchot propose une large gamme
defarinestraditionnelles et biologiques,
adaptéesaux besoinsdesartisans boulangers
etdesindustriels de l'lagroalimentaire.

» Année de fondation: 1912

» Capacité de production:100 000 tonnes
de farine paran
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Avec une productionannuellede100 000
tonnesde farinedeblé 100 % frangaises,
Minoterie Planchot s'impose comme 'un des
leadersde 'industrie meuniére en France.
Depuis sonusine moderne de Saint-Paul-en-
Pareds, le fabricant approvisionne aussibien
les artisans boulangers, les grandes surfaces
que lesindustriels agroalimentaires ainsiqu’a
'export.

Alasuite delahausse de 35 % de son volume
de production, couplée a une diversification
croissante de ses produits, laminoterie
Planchot arepensé salogistique. Yves
Fradin, directeur industriel, se souvient:

« Auparavant, nous stockions et déplacions
les palettes manuellement. Nous disposions
d’une simple zone de stockage ausol et de
rayonnages classiques. Nous avions besoin
d’une solution pourautomatiserla manipu-
lation des palettes de sacsdefarineissus de
laproductionetaccélérerlapréparationdes
commandes sur des palettes complétes ou
mixtes ».

Mecalux adynamisé lalogistique de Minoterie
Planchot grace aune solutionintégrée com-
prenant le systéme Pallet Shuttle, unrobot
depicking et lelogiciel de gestion d’entrepot
Easy WMS. « Larobotisation nous aapporté
denombreuxavantages, notammentune
augmentationde la productivité et une
réduction significative dela manipulationdes
produits », déclare Yves Fradin.

Les performances offertes parles systémes
de stockage ont été déterminantes: « Nous
avons sélectionné Mecalux comme presta-
tairelogistique aprés avoir visité I'entrepot
d’une entreprise de notre secteur et constaté

par nous-mémes I'efficacité de leurs systémes

destockage ».

Productivité et ergonomie

«Lafonction principale de 'entrepdt automa-
tisé est de stocker les produits finis, lesingré-
dients et lesemballages, tout en facilitant la

préparation des commandes », précise Yves
Fradin.

Le systeme Pallet Shuttle automatique dans
'usine de Minoterie Planchot se distingue par
saconceptioncompacte:uneseulealléede
30 meétresdelongetdesrayonnagesde18
métres de haut allient performance et grande
capacité dansunespace optimisé. Lentreprise
parvient ainsiastockerjusqu’a1189 palettes
desacsde farine surseulement 260 m2.

Ensuivant cette stratégie de maximisationde
'espace, les postes d’entrée et de sortie des
marchandises ont été aménagés sur les cotés
del’entrepot, ce qui permet d’optimiser les

flux logistiques sans compromettre la capaci-
té de stockage.

« Chaquejour, nousrecevons et expédions
environ 250 palettes », explique le directeur
industriel de Minoterie Planchot. « Grace aux
convoyeurs automatiques, 90 % de nos opé-
rations de manutention sont effectuées sans
intervention manuelle, ce quiaréduit I'effort
physiques etamélioré I'efficacité ».

90 % des manipulations de
marchandises sont effectués
sansintervention manuelle




Unautre processus logistique optimisé parla
robotisation est la préparation de commandes
desacsdefarine. Pour cette opération,une
navette fait office detamponetunrobot de
picking charge automatiqguementles sacs,
améliorantainsil’ergonomie et la productivi-
té. « Lautomatisationaréduit de 80 % I'effort
physique. En effet, aujourd’hui, 85% des
commandes sont préparées parlerobot de
picking », se réjouit Yves Fradin.

«Chaque jour, nous préparons une trentaine
decommandes quisont expédiées sur125 pa-
lettes a destination du nord-ouest dela France
et desmarchés d’export », ajoute le directeur
industriel de laminoterie Planchot.

Tracgabilité de 250 références

Lelogiciel de gestion Easy WMS géreles
entréesetles sorties de produits, garantissant
ainsiunetracabilité totale des 250 références
stockées. De cette facon, Minoterie Planchot
maitrise rigoureusement chaque palette de
I'entrepot, facilitant I'identification précise
deslotsetlesuivide chaque SKU, dela pro-
ductionjusqu’auclient final. La tracabilité
assure un contrélerigoureux et méthodique
dela qualité des marchandisesréception-
nées. Les opérateurs, munis de terminaux
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« La robotisation nous a apporté
de nombreux avantages,
notamment une augmentation
de la productivité et une
réduction significative de la
manipulation des produits. »

Yves Fradin
Directeurindustriel
de laMinoterie Planchot
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radiofréquence, procédental’inspection
desarticlesenrenseignant un questionnaire
portant surdes critéres essentiels tels que
letypedesupport de charge, laconformité
desdocuments fournisseurs (par exemple,
laprésencedelamentionBIO) etlaprésence
d’échantillons. La digitalisation de ce pro-
cessus permetuneidentificationrapide des
marchandises non conformes, lesquelles
sont ensuiteisolées dansune zone dédiéea
leur traitement. Lintégration d’Easy WMS

al’ERP de Minoterie Planchot a permisde
synchroniser entempsréellaproduction et
lalogistique. Désormais, I'entrepdt connaita
I’'avance les informations sur les produits finis
et surlesréférencesaexpédier. Grace acette
synchronisation, I’'entreprise aamélioré son
efficacité et réduitles délais de traitement
descommandes.

Un bond dans I’avenir
La solution compléte de Mecalux, la Minoterie
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Planchot a transformé salogistique afin
de faire face efficacement alacroissance
de 35 % de saproduction. Enautomatisant
des processusclés, le fabricant de farinea
augmenté saréactivité facealademande
etaoptimisé lagestionlogistique de ses
250 références. Ensomme, latragabilité,
I’'amélioration de ’ergonomie et le gainde
capacité de stockage sont désormais des
piliers fondamentaux de la stratégie future
de Minoterie Planchot.




