L’'automatisation,
laclé de laréussite

Derriere chagque baguette, se cache unimportant processus logistique qui doit é&tre misen ceuvre
delamanierelaplus efficace possible pour obtenir la qualité exigée parles clients. Consciente de
cela, Lantmannen Unibake, une des entreprises de boulangerie industrielle leaders en Europe,
apariésurlatechnologie pourrationaliser sachainelogistique et garantir la tracabilité de sa
marchandise. Elle a construit un nouveau centre logistiue a Nowa Sol (Pologne), capable d’expédier
environ100 palettes/heure. Relié ala production, le centre est doté de deux systémes de stockage
automatiques permettant de stockerjusqu’a15 920 palettes de produits réfrigérés et congelés.

Pays : Pologne | Secteur:alimentation et boissons
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Lantmannen
Unibake

AVANTAGES

* Une tracabilité totale:
'automatisation permet de controler
strictementla marchandise toutaulong
delachainelogistique de Lantmannen
Unibake.

* Une activité sansinterruption:
’entrepot fonctionne 24 heures sur 24,
garantissant I’entrée des palettesen
provenance du centre de production
et d’autres entrepoéts, toutcommela
distribution d’environ 100 palettes/
heure aux clients de I’entreprise situés
en Europe.

¢ Laconnexion automatisée avec

le centre de production:lecentre
logistique est directementrelié

aux lignes de production parun

circuit de convoyeurs, ce quiréduit
considérablement les frais logistiques.

* Deux températures:Lantmannen
Unibake dispose d’'une zone de
stockage pour les produits congelés et
une autre pour les produits réfrigérés
afin de garantir la qualité optimale de
sesaliments.




Zones de stockage et opérations
de Lantmannen Unibake

Entrepo6tautoportant.
IIfonctionne atempérature
de congélation (-28°C)
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Allée automatisée.
“~%., Ellefonctionne a une température
— réfrigérée (entre 4 et15°C)

Les entrées danslachambre
de congélation s’effectuent
al'étage supérieur
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\ Zone d’expédition.
Les palettes sontregroupées dans des
> canauxdynamiques de préchargement
enfonctiondelacommandeoude
l'itinéraire de transport
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Entrées des palettes envoyées
parlesfournisseurs. Toutes
les palettes passent
parun poste d’inspection

L’élévateur permetde
parcourir la hauteur entre
le centre de production
etlecentrelogistique

Entrées pourlamarchandise
provenant du centre de
. production. Toutes les palettes
passent parun poste d’inspection

Lanavette se charge
d’organiserle chargement
descamions

L’automatisation de lazone
d’expédition permet
ledépartde12a18 camions
par équipe (roulement
toutesles 8 heures), soit
environ 600 palettes
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Tradition etinnovation

Fondée en1880 et basée a Copenhague
(Danemark), Lantmannen Unibake est I’'un
des principaux fournisseurs de pates, aussi
bien surgelées que fraiches, pour la fabrica-
tionde produits boulangers et de viennoise-
riesen Europe.

Lentreprise fournit a des centaines de
restaurants, de supermarchés, d’établis-
sementsderestaurationrapide, de sta-
tions-service oud’entreprises de services
detraiteur le paindemandé par les clients.
Cesderniéres années, ellea étenduson
activité au monde entier etainauguré

des centres de productionenBelgique,
auDanemark, enSuéde,en Norveége, en
Pologne, en Allemagne, en Russie, en
Finlande, au Royaume-Uni et aux Etats-Unis.
Actuellement, son chiffre d’affaires annuel
s’élevea1100 millions d’euros, elleem-
ploie plus de 6 000 personnes et posséde
36 centres de productiondans 20 pays. Elle
est également présente dans 60 paysdu
monde entier grdceaunimportant réseau
de points de vente.

Technologie et tragabilité
Depuissonarrivée en Pologne dansles
années 90, I'entreprise n’acessé d’aug-
menter sonrythme de productionet,au
coursdesderniers exercices, ellearéussia
commercialiser le volume non négligeable
de 30 milletonnes de paincongeléades
centainesdeclients dansle pays.

Pour faire face a cette hausse de lade-
mande etaugmenter sacroissance, ellea
inauguré un nouveau centre de production
de24 000 m?3aNowa Sd|, ville située dans
'une des zones les plus industrialisées de
'ouest delaPologne. |l s’agitdutroisieme
centre de production que Lantmannen
Unibake construit dans ce pays (aprés ceux
de Poznanet de Nieporet) etle deuxiéme
d’Europeentermesdedimensions.



« Nous avons choisi Mecalux aprés avoir analysé et évalué différentes
offres. Dés le début, ils nous ont informé qu’ils auraient besoin
d’effectuer des essais pendant quelques mois pour garantir
le lancement de I’installation. Néanmoins, et dans le cas de notre
entrepét, ce processus a été relativement rapide. Nous avons
démarré les essais au début du mois de mai 2019 et, fin aolt,
les essais définitifs étaient déja réalisés. Actuellement, nous sommes
ravis du mode de fonctionnement de I’'entrepét, aucun incident
n’est survenu. Cela répond largement a nos besoins. »

Jerzy Sobieszczuk
Directeur delachaine logistique chez Lantmannen Unibake
en Pologne etenHongrie
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«Dans notre centre logistique de Nieporet,
nous utilisions des systémes de stockage
non automatisés, comme des rayonnages
apalettes, paraccumulation ou sur bases
mobiles », indique Jerzy Sobieszczuk, direc-
teur delachainelogistique de Lantmannen
Unibake en Pologne et en Hongrie. Toutefois,
«nous gérionsun fluxde10 812 palettes/
heure, insuffisant pour nos perspectives de
croissance. Nous avions besoin de systémes
de stockage plus efficaces afin d’augmenter
lenombre d’entrées et de sorties », ajoute-t-il.

L'entreprise acompris que 'lautomatisation
était la seule option possible pour rester
compétitive. C’est pourquoielleaéquipé
I’entrepo6t du centre de Nowa Sél de deux
systémes robotisés, I’'un pour gérerles
produits réfrigérés, et 'autre, autoportant,
pour les produits congelés (-282C). Reliéala
production, I'entrepdt est équipé des toutes
dernierestechnologies pourassurer le flux
controélé et précis delamarchandise. Des
transstockeurs, des convoyeurs et des élé-
vateurs se chargent de déplacer les produits
entre les différentes zones de ’entrepoét,

24 heures sur 24.

Latracabilité estindispensable lorsqu’il s’agit
de gérerdesdenréesalimentairescomme
cellesde Lantmannen Unibake. Effectuerle
suivide lamarchandise atoutes les étapes
delaproduction et delachainelogistique

est nécessaire afin de garantirune qualité
irréprochable.

L’arrivée de lamarchandise

Le centrelogistique est situé juste a coté des
lignes de production, les deux batiments
étant, de fait, reliés entre eux par un circuit

de convoyeurs. Les convoyeurs transportent
lamarchandise palettiséejusqu’alazonede
stockage. Ensuite, elle passe par un poste
d’inspection afin que ses caractéristiques et
ses parameétres soient vérifiés et ainsi s’assu-
rer gu’elle respecte les parameétres établis et
exigés (principalement son poids et ses di-
mensions). Ensuite le logiciel de gestion d’en-
trepo6t (WMS) décide de sazone de stockage,
asavoirdanslazoneatempératureréfrigérée
oudanscelleatempérature de congélation,
enluiattribuantunemplacement.

Selon Jerzy Sobieszczuk, « la capacité de
production d’une seule ligne du nouveau
centre de Nowa Sdl est supérieure acelle
del’ensemble du centre de productionde
Nieporet ». Une entrée spécifique alarécep-
tionde marchandises provenant d’autres
centresde productionde Lantmannen
Unibake a également été aménagée. Elle est
située a coté des quais de chargement et,
tout comme I’entrée de production, elle est
dotée detables hydrauliquesetd’un poste
d’inspection que les palettes traversent avant
d’étre placées danslesrayonnages.

Un entrepodt, deux systémes
automatisés

Lazone de stockage des produits congelés
(-28 °C) est autoportante et occupe une sur-
face de 2625 m?2 Dans cetype de construc-
tion, lesrayonnages servent de structure

et supportent nonseulementlesunités de
charge, mais aussilereste du batiment,
puisque la toiture et les cloisons grillagées
latérales reposent dessus. Ce systéme de
construction optimisela surface etla hauteur
disponibles afin d’obtenir une capacité de
stockage optimale.
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Cette zone est dotée decingalléesde
rayonnages a double profondeur de chaque
co6té, offrant une capacité de stockage de
15120 palettes (du pain congelé principale-
ment). Lentreprise a opté pour cette solution
carlesrayonnages a double profondeur,

de 40 mde haut, réduisent les coltsliésala
consommation d’énergie. Plus I’'espace est
occupé, moinsily ade volume arefroidir.

Dans chaque allée, untransstockeur équipé
de fourchestélescopiques permettant
d’atteindre les palettes situéesle plusen
profondeur, se déplace aune vitessede
200 m/min.

Justeenfaceetal’intérieurdel’entrepdt,
uneautre allée de stockage automatisé
moins élevée (18,5 m) fonctionne atempéra-
tureréfrigérée (entre 4 et15°C). Ellecom-
porte une seule allée derayonnagesadouble
profondeur d’une capacité de stockage de
800 palettes (produits frais).

L’organisation des expéditions
Lazone périphérique de ces deux systémes
automatisés, formée paruncircuit de
convoyeurs, estrépartie sur deux étages

ou différentes opérations sont effectuées.
Lentrée et lasortie delazoneréfrigérée,
ainsique lasortie verslazone d’expédition
delachambre decongélationont été amé-
nagées au niveau inférieur. Uentréedela
marchandise en provenance du centrede
production verslachambre de congélation
est située au niveau supérieur. « Le centrede
Nowa Sdéldispose d’une vaste zone d’expé-
dition ou chaque équipe (roulement toutes
les 8 heures) charge entre12 et 18 camions,
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cequirevientaenviron 600 palettes. Notre
objectif est d’'augmenter ce volume al’ave-
nir », affirme Jerzy Sobieszczuk.

Cette zone est composée de trois groupes
detrois canaux de préchargement, avec
une capacité de stockage de onze palettes
danschaque canal. Autotal,chaque groupe
de canaux peut stocker 33 palettes, a savoir
la capacité de chargement compléete d’un
camion.

Un entrepdt moderne pourrépondre
adesobjectifs futurs

Lantmannen Unibake a automatisé salogis-
tique dansle but d’accélérer et d’optimiser
les processus de stockage, de préparation et
d’expédition de lamarchandise de son centre
de Nowa Sdl (Pologne). De plus, latechnolo-
gieaaidé aobtenirune entiére tracabilité de
lamarchandise. Uautomatisation présente
de nombreux avantages pour I'entreprise,
notamment des colts d’exploitation réduits,
une gestion plusrapide des marchandises,
un contréle des produits, une meilleure
hygiéne auseinde l'installation, entre autres.
Ensomme, une forte augmentationdela
productivité.

Deméme, 'entrepobt est prétarépondreala
croissance avenirde I’entreprise. Selon Jerzy
Sobieszczuk, directeur de lachainelogis-
tigue chez Lantmannen Unibake en Pologne
etenHongrie «I’entrepot automatisé auto-
portant a été concu de facon modulaire, a
savoir gue nous pourrons agrandir I'entrep ot
lorsque notrerythme de production aug-
mentera, en ajoutant desallées aux cingque
nousavons actuellement ».



