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Entrepot 4.0: 2000 palettes -
par jour dans 74 pays Sk

Konya Seker, leader turc delaproduction de sucre,a connecté sonusine de productionaun
magasin automatique de 38 métres de haut, concu pour résister aux tremblements de terre.
DEFIS

* Augmenter la cadence de production,
de stockage et d’expédition des
chocolats et biscuits.

Pays: Turquie | Secteur:alimentation et boissons

e Assurer latracabilité de tousles
produits de Konya Seker pour soutenir
le développementde I’entreprise.

e Garantirlasécurité des opérations
de stockage dansunerégionarisque
sismique.

SOLUTIONS

» Entrepo6t automatisé autoportant
pour palettes.

* Logicielde gestiond’entrepot
Easy WMS.

» Convoyeurs a palettes.

AVANTAGES
¢ Distribution efficace de2000
palettes parjour vers 74 pays.

e Tracabilité de 48 000 palettes de
produits finis, de matiéres premiéres et
d’emballages.

* Entrepot automatisé autoportantde
38 mde haut, capable derésister atout
mouvement sismique, construit surla
plaque tectonique anatolienne.
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Konya Seker est une entreprise turque
quiproduit et commercialise du sucre
etsesdérivés. Elle fabrique également
une large gamme de confiseries, incluant
deschocolats, des biscuits et des halvas
(pétisseries orientales a base de sésame),
enutilisant son propre sucre. Depuis
2008, Konya Seker appartient au groupe
Anadolu Birlik Holding (ABH), qui opére
dans dessecteurs aussivariés que
I'agroalimentaire, I’'agriculture, I’énergie
etlachimie.

» Fondéeen1954

» Installations:45

» Agriculteurs: 900000

» Effectif:+10 000 collaborateurs

Au cours des derniéres décennies, Konya
Seker aprofondément transformé ses opé-
rations delogistique et de productionen
s’appuyant surles dernieres technologiesles
plusrécentes et une forte volonté d’automa-
tiser ses processus robotiques. Cette moder-
nisation dela chaine d’approvisionnementa
facilité al’entreprise d’augmenter sa produc-
tionet de devenirleleaderturcdelapro-
ductiondesucre, tout enlui permettantde
mener abien unambitieux plan d’expansion.
Konya Seker compte aujourd’hui 45 sites

de production quigénérentenviron22 % du
sucre consommé en Turquie. Lentreprise est
égalementleader surle marché des pommes
deterresurgelées.

Située dans la petite ville de Cumra, a proxi-
mité de Konya, 'usine de Konya Seker est la
plus grande usine de sucre de Turquie. Elle

s’étend sur 260 hectares et compte 27 lignes
de production.« Au cours des dernieres
années, nous avons doublé notre produc-
tionannuelle de sucre pour atteindre 435
500 tonnes. Toutes les machines et tousles
équipements proviennent des meilleurs
fournisseurs de technologies de pointe
d’Europe. C’est égalementlaseule usinede
sucre aumonde capable de s’approvisionner
enmatiéres premieres dansunrayonde 20
km », explique Kerim Basaran, responsable
del’entrepo6t automatisé de Konya Seker.

L'usine de Cumra abrite aussile centrede
production delamarque de chocolatsetde
biscuits de Konya Seker. « Nosinstallations
de production de chocolat Torku, équipées
destechnologiesles plus modernes, approvi-
sionnentle marchélocal et nous permettent
d’exporter nos produits vers 74 pays, dont la
Suisse, uneréférence mondiale en matiere de
chocolat », affirme M. Basaran al’adresse.

Cesderniéresannées, Konya Seker a élargi
et diversifié sagamme de produits Torku

eny ajoutantdesbonbons, des produits
laitiers, de lacharcuterie, des viennoiseries,
del’huile et duvinaigre, entre autres. Cette
diversification o entrainé une augmentation
delaproduction etaconduit 'entreprise a
accorderlapriorité alalogistique. Audé-
part, elle gérait les matiéres premieres et les
produits finis dans un entrepo6t traditionnel.
Cependant, face alanécessité deréduireles
délais d’entrée et de sortie des marchandises,
I’'entreprise adécidé d’investir dans des
technologiesintralogistiques.

Dansle cadre de sa stratégie de moderni-
sation, Konya Seker a construit un entrepot
automatisé autoportant géré parlelogiciel
Easy WMS de Mecalux, aveclequel elle
distribue 2 000 palettes parjour. Capable
de stocker 48 000 palettes de biscuits et de
chocolats, I'entrepét est directement inté-
gré au centre de production, ce qui facilite
’échange automatisé de matieres premiéres
et de produits finis préts a étre distribués.



UNENTREPOT AUTOMATIQUE
ANTISISMIQUE

La majeure partie du territoire turc se
situe surla plague tectonique d’Anatolie,
coincée entre les plaques eurasiatique,
arabe et africaine. Les frottements entre
cesplaques fontdela Turquiel’'une des
régions les plus exposées aux tremble-
ments de terreau monde.

Lentrepo6t de Konya Seker est autopor-
tant, c’est-a-dire que lesrayonnages
supportent leur propre poids, ainsi que
celuides murs et, ainsi que les marchan-
dises. Dans sa conception, certains
facteurs quiinteragissent sur sastruc-
ture ont été prisen compte,commela
force du vent et, dans ce cas précis, le
degré sismique correspondant alazone
del’installation et aux réglementations
localesenvigueur.

Erigerunentrepot de 38 mde haut dans
unerégion aforte sismicité comme
Konya a constitué un défi majeur pourle
département d’ingénierie structurelle
de Mecalux. Laconstruction anécessité
une grande précision. Les rayonnages
ont étérenforcés et des montants
centraux plusrobustes ont étéinstallés
pour absorber les forces dynamiques
générées par d’éventuels mouvements
sismiques.

Eurasian ;a;ﬁ:l;m
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Outre 'laugmentation des performances,
latechnologie a contribué a maximiser

la qualité des confiseries en garantissant
lerespect de protocoles de sécurité et
d’hygiénerigoureux. « Nos priorités sont
de produireun chocolat naturel sans
additifs, en préservant ses propriétés.
Poury parvenir,il est essentiel de veiller
aurespectdelalégislationenvigueur »,
indigue M. Basaran.

Maximiser les performances

de stockage

«Grace al’lautomatisation,nousavons
réduit nos délais de stockage et de récupé-
ration », manifeste M. Basaran.

Lentrepo6t automatisé de Konya Seker se
composedeseptalléesde138 mdelong
équipées desrayonnages adouble profon-
deur. Des transstockeurs Mecalux dotés
de fourches télescopiquescirculent dans
chaqgue allée pour stocker et déstocker
les palettes, accédant ainsiala deuxieme
position de tous les niveaux. Pilotés par
Easy WMS, ces machines atteignent des
vitesses de déplacement de 220 m/min et
d’élévation de 64 m/min.

Deux des allées sont dédiéesaux matiéres
premiéres et aux emballages, tandis que
lescingautres allées stockent les produits
finis. Trois d’entre elles sont maintenus a
unetempérature contrélée de15°C pour
préserver laconsistance, legolt et 'odeur
des chocolats, tandis que deux autres al-
|ées fonctionnent atempérature ambiante.

Lelogiciel Easy WMS gére lesemplace-
ments de stockage des produits en fonc-
tiondeleurs dimensions et leursrotations
A,BetC.Lesproduitsaforterotationsont
stockés a proximité des points d’entrée et
de sortie, tandis que ceux a faible rotation
sont placés al’extrémité opposée des
allées, optimisant ainsiles déplacements
destransstockeurs.

Connexion automatique
alaproduction

L'un des principaux atouts de I'automatisa-
tiondel’entrepdt de Konya Seker réside dans
sonintégration avec le centre de production,
lui-méme divisé en deux zones distinctes:
uneréservée aux chocolats et 'autre aux
biscuits.

Pour assurer un flux ininterrompu de mouve-
ments, untunnel surélevé a 6 mde hauteur

1.Lesalléesde stockage
2.Canauxdynamiques pour picking
3.Postesde picking

4.Canauxde préchargement

relieles sorties de laproduction de chocolat
et de biscuits a ’entrep6t. A l'intérieur, un
circuit de convoyeurs automatiques longe
I'installation logistique. Grace a leur capacité
d’accumulation, les palettes peuvent y rester
temporairement, en attendant d’entrer dans
’entrepdt, de maniere ordonnée et sans qu’il
soit nécessairedelesdéposerausol. Des élé-
vateurs, situés au débutetalafindutunnel,
assurent le transfertles marchandises entre
les différents niveaux.



Une usine de préparation

de commandes automatisée

Konya Seker estresponsable de l'approvi-
sionnement quotidien des supermarchés

et magasins de Turquie en produits. Un
batiment de deux étages estsitué al’'unedes
extrémités de 'entrepot. Le niveau supérieur
estdédié alapréparationdescommandeset
le niveau inférieur aux expéditions.

Létage dédié alapréparationde commandes
comprend quatre blocs de canaux dyna-
miques pour les produits les plus populaires.
Une navette automatique alimente chaque
canal, qui peut stocker jusqu’atrois palettes
d’'une méme référence, garantissant ainsi
uneréserve permanente de marchandises.
Les opérateurs accédent directement aux
palettes par le bas des canaux et préléevent
lesarticles composant chague commande.
Assistés par des préparateurs de com-
mandes, ils parcourentles allées et localisent
lesréférencesindiquées parlelogiciel de
gestiond’entrepot Easy WMS de Mecalux via
desterminaux radiofréquence.

Devantles allées de stockage, des convoyeurs
acheminentlesréférences, les moins deman-
dées, requises verstrois postes de prépara-
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tionde commandes. Les opérateurs peuvent
y préparer jusqu’a douze commandes simul-
tanément. Une fois finalisées, les palettes sont
filmées puis stockées en attente d’affectation
d’unitinéraire par Easy WMS. Elles sonten-
suite dirigées verslazone d’expédition située
auniveau inférieur du batiment.

Le niveauinférieur du batimentannexe a
I’entrepdt est consacré aux marchandises
sortantes. Une navettelestrie et les séquence
dans 26 canaux dynamique de pré-charge-
ment. Les palettes sontregroupées dans
chaque canal, enfonctionde leurapparte-
nanceaune méme commandeouaunméme
itinéraire, prétes a étre chargées dansles
camions.

Lelogicielde gestion d’entrepdt de Mecalux
joueunréle clé dansl’ensemble du processus
logistique de Konya Seker: « Avec Easy WMS,
nous contrélons plus rigoureusement

les 48 000 palettes stockées dans’entrepdt
automatique, ce qui garantit I’'exécutionra-
pide et sanserreur de toutes les opérations »,
explique Basaran.

Pouraméliorer la gestion des marchandises,
le logiciel communique avec ’ERP de Konya
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« Avec Easy WMS, nous contrélons plus
rigoureusement les 48 000 palettes stockées dans
I’entrepét automatique, ce qui garantit 'exécution

rapide et sans erreur de toutes les opérations. »

Kerim Basaran
Responsable de I’entrep6t automatique de Konya Seker

Seker. LERPinforme Easy WMS al’avancede

I'arrivée d’articles de production dans I’entre-
po6t automatisé afin qu’il puisse leur attribuer

desemplacements plusrapidement.

Unelogistique performante pourune
entreprise de premierplan

«Notre gamme Torku s’estimposée aupres
des consommateurs grace a ses produits
100 % naturels, sdrs et de haute qualité. Nous
les fabriqguons en contrélant I'intégralité du
processus,delagrainealatable, garantis-
santleur pureté et le travail des agriculteurs

d’Anatolie », affirme M. Basaran. Lentrepot
automatisé de 38 metres de hautamarqué
untournant danslachaine d’approvisionne-
ment de Konya Seker et, en particulier, des
chocolats et biscuits Torku. Lautomatisation
etlanumérisation delalogistique sontdes
outils fondamentaux qui pour que I’entre-
prise atteigne ses objectifs. Graceaces
technologies, elle assure un suivi exhaustif
de ses produits et améliore I'efficacité de ses
processus opérationnels avec un objectif
clair: distribuer 2000 palettes parjourdans
74 pays.
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