Logistique a basse

température : une solution
compléte pour six entrepots

Lagestiondes processus logistiques pour le stockage d'aliments abasse température comporte un défi
supplémentaire: garantir la qualité tout en préservant lachaine dufroid. Incarlopsa, entreprise leader dansla
production et latransformation de produits a base de viande de porcen Espagne, aadoptélatechnologiela
plus moderne danstous ses processus logistiques afin d’augmenter la productivité et d’assurer la tracabilité
de ses marchandises. Elle achoisi Mecalux comme fournisseur logistique de confiance pour équiper six
entrepots danssesusines de Tarancon et de Corral de Almaguer (Espagne). Cesinstallations se distinguent
par leur fonctionnement automatisé quia contribué au développement d’Incarlopsa ces derniéresannées.

Pays : Espagne | Secteur: alimentation et boissons
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Qualité par nature

Incarlopsa est une entreprise familiale deve-
nue, depuis sacréationen1978, uneréférence
danslesecteur delaviandeen Espagne.
Basée a Tarancén (Cuenca) et comptant onze
centres de production en Castille-LaManche,
en Castille-Ledn, en Andalousie etdansla
Région de Valence, I'entreprise est spécialisée
danslatransformation de produits a base de
viande de porc, tels quelejambon séché, la
charcuterieibérique et les saucisses séchées.
Avec plusde 3600 collaborateurs, Incarlopsa
aréalisé un chiffre d’affaires de 883 millions
d’eurosen 2020, soituneaugmentationde
4,7 % parrapportal’année précédente.

Depuis plusde 40 ans,l’engagement dans

la qualité des produits commercialisés et sa
démarche pour une activité responsable et
durable dansletemps, sontles piliers de cette
entreprise familiale. Chez Incarlopsa, la mise
enavantdel’é¢conomielocalejoueunrdle
décisif danslahausse de l'activité autour de
ses centres de production.
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Incarlopsa

Calidad por Naturaleza

AVANTAGES

* Augmentationde laproductivité:
Incarlopsadispose d’'une chaine
logistique capable de gérer effica-
cementune productionannuelle de
150 000 tonnes de viande transformée.

* Améliorationde latracabilité :

Easy WMS suit les produits transformés
atraversles différentes étapes qu’ils
traversent, en contrélant I’'ensemble
desinformations (dimensions, lot,
poids, caractéristiques, date de pro-
duction et de péremption, etc.).

* Sécurité des marchandises: 'auto-
matisation assure untransport sécurisé
desviandes et préservelachainedu
froid. Cela garantit leur goGt et leur
qualité.
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Lessystémesde
stockage automatiques
garantissentla
manutention correcte
des produits et facilitent
le travail aux opérateurs

Incarlopsacombine une dimension éco-
nomique et environnementale avecune
perspective sociale. Lapreuve en est I'effort
consentidansles premiéres phasesdela
pandémie, avecladonation de matériel de
santé et de protectionaux hépitaux, aux
maisons deretraite, alapolice et aux muni-
cipalités, ainsi que des denrées alimentaires
adesorganisations, telles que la Fédération
espagnole desbanquesalimentairesetla
Croix-Rouge.

Incarlopsa et Mecalux: collaboration
entre deuxleaders dansleursecteur
«Nous sommes trés satisfaits ». Victorino
Carabantes, directeur généralingénierie
chezlIncarlopsa, amontré cet enthousiasme
lorsque nous I'lavons interrogé sur la perfor-
mance des entrepobtsinstallés par Mecalux
aTaranconeta Corralde Almaguer. Ces
installations ontrécemment été certifiées en
matiere de production

écologique.

Lacollaboration entreles deux entreprisesa
débutéilyaplusde20ansavecl’installation
d’entrepdts a gestion manuelle. Aufil du
temps, et suite ala croissance constanted’In-
carlopsa, des solutions de stockage de der-
niere générationont prislerelai.Incarlopsaa
toujours choisi Mecalux comme fournisseur
logistique de confiance parce que, « leurs
solutions de stockage ont toujours largement
réponduanosbesoinslogistiques », selon
Victorino Carabantes.

Lessix entrepots équipés par Mecalux pré-
sentent deux qualités essentielles pour une
entreprise de transformation de viande:
I'automatisation et la tracabilité. « Les flux

de marchandises sontininterrompus et
contrélés », indique Victorino Carabantes.
Lautomatisation est assurée par des systemes
de stockage pour palettesrobotisés; quant
alatracabilité, élément fondamental pourla
gestionde denrées alimentaires, est garantie
par Easy WMS, le systéme de gestiond’entre-
pot de Mecalux.

« Notre objectif était de stocker un grand
nombre de palettes surun minimum

d'espace », ajoute le directeur généralingé-
nierie. Les systémes de stockage automatisés
exploitent au mieux la surface disponible pour
maximiser la capacité de stockage, et ainsiré-
duire laconsommation d’énergie nécessaire a
laproductiondu froid.

Victorino Carabantes souligne également un
autre aspect quis’est avéré déterminant pour
atteindre I’excellence logistique: « Le remar-
quable service apres-vente de Mecalux qui
permetuntaux de fonctionnement effectif de
nos entrepots proche de 99 % ».

Latechnologie auservice delasécurité
enlogistique alimentaire

Lesentrepdts d’Incarlopsa se distinguent

par leur performance, leur productivité, leur
dynamisme et leur sécurité lors de la mani-
pulation desaliments. Laraisonenestque
I’entreprise a misé sur I'application de latech-
nologie atous ses processus, de la production
au stockage en passant parlagestion.

Larobotique auservicedu

stockage abasse température

Pour garantir leur bonne conservation,

les viandes doivent étre maintenuesaune
température optimale. C’est pourquoi, les
chambres de congélation d’Incarlopsaont été
construites avec des panneaux « sandwich »
(élémentsisolants quiempéchent le transfert
delatempérature vers I’'extérieur), le sol étant



Incarlopsaa Tarancén

Lesieége social d’Incarlopsa se trouve a Tarancén (Cuenca), de méme qu’une de ses
usines les plus modernes en Espagne, installation qui est agrandie et rénovée en per-
manence. Elle dispose actuellement d’'un abattoir, d’'une usine de conditionnement et
detransformation delaviande fraiche, d’une usine de tranchage et d’un séchoirajam-
bon. Conformément a son engagement a promouvoir et arenforcer le développement
durable, ’'entreprise ainstallé six tunnels de congélation intelligents qui optimisent la
consommation d’énergie et augmentent la capacité de congélation totale de 120 tonnes.

Dansl’'usine de Tarancdon, Mecalux a participé a quatre projets robotiques permettant de

stocker environ 8 500 palettes.
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1. Magasin automatique
pour palettes a température
réfrigérée
D’une capacité de 1994 palettes,
reparties entre deux allées de 38,3 m
de long, il est destiné au stockage des
produits finis a livrer au client. Deux
chambres avec réchauffeurs ont été
annexées a I'entrepdt, qui maintiennent
25 200 jambons a -20 °C.

Capacité de stockage
1.994 palets
Dimensions des palettes
800/1.000 x 1.200 mm

Poids maxi des palettes : 1.000 kg

Hauteur des rayonnages: 22,7 m

Longueur des rayonnages : 38,3 m
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2. Magasin automatique
a température
de congélation

Egalement destiné aux produits finis,
il est composé de deux allées longues de
36,1 m équipée de rayonnages a double
profondeur pour une capacité maximale
de 2 352 palettes. Les allées sont séparées
par un mur afin de mieux maintenir le
froid. A I'intérieur de chacune d’entre
elles, un transstockeur introduit et extrait
automatiquement les marchandises de
leurs emplacements.

Capacité de stockage
2.352 paletes
Dimensions des palettes
800/1.000 x 1.200 mm

Poids maxi des palettes : 1.000 kg

Hauteur des rayonnages: 20,2 m

Longueur des rayonnages : 36,1 m

3. Entrepdt automatisé
autoportant

Il est composé de quatre allées de
50 m de long et de 26,5 m de haut :
trois d’entre elles sont a température de
congélation (-30 °C) pour les produits
en attente d’étre envoyés aux lignes de
transformation, et une quatriéme est a
température ambiante pour le stockage
des équipements auxiliaires. Cet entrepot,
autoportant, relié a la production par
'intermédiaire de convoyeurs, comprend
une zone d’entrée et de sortie de palettes
a chaque extrémité des rayonnages.

Capacité de stockage
3.348 palets

Dimensions des palettes
800/1.000 x 1.200 mm

Poids maxi des palettes : 1.200 kg

Hauteur des rayonnages : 26,5 m

Longueur des rayonnages : 50 m

4. Entrepdt doté du
systéme Pallet Shuttle
semi-automatique

Trois blocs de rayonnages de 9,2 m
de haut ont été installés pour stocker
752 palettes de produits finis. Ce
systéme de stockage compact
fonctionne a une température dirigée
comprise entre -18 et -22 °C. Pour
deux des blocs de rayonnages, les
marchandises sont gérées selon le critére
LIFO (last in, first out) ; pour le troisieme,
c’est le critere FIFO (first in, first out)
qui est appliqué.

Capacité de stockage
752 palets

Dimensions des palettes
800 x 1.200 mm

Poids maxi des palettes : 1.200 kg

Hauteur des rayonnages : 9,2 m

Longueur des rayonnages : 22 m



Incarlopsa a Corral de Almaguer

A Corral de Almaguer (Toléde), Incarlopsa posséde I'un des plus grands séchoirs a jambon
aumonde, d’'une capacité de productionannuelle de 4,25 millions de pieces. Mecalux y a
égalementinstallé deux entrepots automatisés:undans’'une des chambres de congéla-
tion, 'autre dans une chambre froide. Le tout offre une capacité globale de 6 560 palettes.

Dansl’'usine d’Incarlopsa a Corral de Almaguer sont traitées environ 200 palettes
quotidiennement.

égalementisolé pour éviter lacondensation
(c’est-a-direlaformationde glace). Les
chambres disposent de tousles équipe-
ments de refroidissement nécessaires:
compresseurs, condenseurs, détendeurs et
évaporateurs.

Un SAS (pour Security Airlock System) a été
installé al’extérieur des chambres froides.
Cette préchambre est équipée de deux
portesrapides ('une donne surl’entrepot,
I’'autre sur I'extérieur) quine sont jamais
ouvertesenmémetemps.Cesystémea
pour but d’éviter les changements brus-
quesdetempérature, lapertede froidetla
condensation.
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5. Entrepot automatisé a
température de congélation

Il mesure 22,5 m de haut et comprend

deux allées d’environ 70 m de long

et dans lequel sont stockées, a -20 °C,

4 448 palettes de produits en attente
d'étre envoyées aux lignes de production
pour leur transformation. Pour conserver

le froid, les deux allées, qui sont reliées
par une navette, sont séparées par un mur.

Capacité de stockage
4.448 palets

Dimensions des palettes
800/1.000 x 1.200 mm
Poids maxi des palettes : 1.000 kg

Hauteur des rayonnages: 22,5 m

Longueur des rayonnages : 71 m

Enfin, miser sur des systémes de stockage
automatisés non seulement garantitlabonne
manutention des produits, mais aussiils
facilitent le travail des opérateurs, en simpli-
fiantles tdches et enaméliorant I'efficacité
des opérations essentielles: « Notre équipe
est habituée aux entrepdts automatisés, qui
garantissent fiabilité et efficacité », déclare
Victorino Carabantes.

Easy WMS auservice delagestion
Lesentrepodts d’Incarlopsa sont équipésdu
systéme de gestion d’entrepot Easy WMS
pour le contréle des flux de marchandises
(entrées, stockage et expéditions) et leur
tracabilité totale.

6. Entrepot a température
réfrigérée
Il est Iégérement plus haut (24,4 m),
mais moins long (41,9 m). Il fonctionne a
0,2 °C. D’'une capacité de 2 112 palettes
de produits finis, son fonctionnement est
quasiment identique a celui de I'entrepobt
de congélation : deux allées de stockage
sont reliées entre elles par une navette.
Dans ce cas, en revanche, les deux allées
ne sont pas séparées par un mur.

Capacité de stockage
2 112 palettes

Dimensions des palettes
800/1000 x 1200 mm
Poids maxi des palettes : 1.000 kg

Hauteur des rayonnages : 24,4 m

Longueur des rayonnages : 41,9 m

«Jesuis persuadé que nous n’exploitons
méme pas 50 % du potentiel d’Easy WMS.
Et pourtant, celanous suffitlargement tant
pour contréler lamarchandise que pour
échanger desinformations avec notre

ERP JD Edwards », explique Victorino
Carabantes.

Désleurarrivée dans’entrepdt, Easy WMS
trieles articlesenlotsal’aide d’algorithmes
pour attribuer le meilleur emplacement
achaque palette. Easy WMS effectue un
contréle global des marchandises pour four-
nir desinformations entempsréel sur I’état
dustock. Ce WMS connait tous les détails des
produits, dont les dimensions, le numéro de



« Je tiens a souligner la sécurité et le contréle des marchandises
que nous avons en automatisant notre chaine logistique. D’une
part, nous avons renforcé la sécurité de nos opérateurs et
de nos installations. D’autre part, le contréle que nous avons
maintenant nous permet de savoir avec certitude la quantité et
la localisation de nos produits. Enfin, le pourcentage d’erreurs
humaines dans le contréle des stocks est proche de zéro. »

Victorino Carabantes
Directeur généralingénierie d’Incarlopsa

lot, le poids, les caractéristiques, les dates de
production et de péremption, les controles
auxquelsil a été soumis, etc.

Latracabilité, assurée par Easy WMS, est
essentielle pour une entreprise du secteur
alimentaire comme Incarlopsa, carelle
permet d’identifier les caractéristiques des
produits et d’avoir un controéle strict a chaque
étapetraversée avantleurlivraisonauclient.
Celaréduitles erreurs et garantitlerespect
desnormesd’hygiéne.

Une logistique compléte au service
delaproductivité et de lasécurité

« Grace aux entrepo6ts automatisés de
Mecalux, le contréle des stocks s’estamé-
lioré,lazone de stockage a été optimiséeet,
surtout, I'utilisation d’engins de manutention
manuels a été réduite. Cela s’est traduit par
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unecroissance nette delaproductivité etdela
sécurité », expligue Victorino Carabantes.
Incarlopsadispose d’une chaine d’approvi-
sionnement hautement compétitive, grace
notamment a l'efficacité logistique des
entrepo6ts Mecalux. Parailleurs, I'entreprise
bénéficie désormais d’'une plus grande capa-
cité aréagiraux changementsdelademande,
tout en maintenant a tout momentla qualité et
legolGt delaviande.

«Nous sommes une entrepriseinnovante
dusecteur, et nous ne sommes pas effrayés
parl'automatisation. Nous misons surles
entrepo6ts automatisés depuis 20 ans.
Heureusement, notre croissance continue,
et c’est sans aucun doute que nous continue-
rons de compter sur les solutions logistiques
automatisées de Mecalux al'avenir », déclare
ledirecteuringénierie d’Incarlopsa.
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