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Un magasin automatique pour
2 500 tonnes de poissons
et fruits de mer surgelés

Conservas Cerqueiraautomatise
sonentrepot de matiéres
premiéres pour atteindre une
production quotidienne d’un
million de boites de conserve.

DEFIS

e Optimiserles flux de marchandises
pour soutenir le rythme de production.

e Assurer un stockage sécurisé a
température négative des denrées
périssables.

e Garantirunapprovisionnement
continuen matiéres premiéres des

Pays : Espagne | Secteur: ; .
lignes de production.

alimentation et boissons

SOLUTIONS

* Systéme Pallet Shuttle automatique
avec transstockeur.

* Logicielde gestiond’entrepot

Easy WMS.

AVANTAGES

¢ Centralisation du stockage des
matieres premieres pour produire
un millionde boites de conservede
poisson et de fruits de mer parjour.

¢ Stockage automatigue de 3000
palettesa-30°Csur 900 m2.

e Expéditionininterrompue des
matieres premieres versla production
graceal’intégration d’Easy WMS
avec ’ERP SAP.
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Conservas Cerqueiraest une entreprise
espagnole spécialisée danslaproduction
etlacommercialisation de conserves de
poissonetde fruitsde mer. Fondée en
1890, elle estreconnue pour la qualité de
ses produits. Basée a Vigo (Espagne), elle
propose unelarge gamme de produits en
conserve,dontduthon, dessardines, des
moules, du poulpe et d’autres fruits de mer.
Conservas Cerqueiraestengagée dansune
démarche d’excellence, alliant durabilité,
qualité etinnovation dans ses processus de
production.

» Fondation:1890

» Effectifs:170 personnes

» Usines de production: 2

» Présenceinternationale: 5 continents

» Chiffre d’affaires: +50 millions d’euros/an

ARianxo, commune galicienne réputée pour
salonguetradition de péche, Conservas
Cergueiraaimplanté saplus grande usine,un
modeéle d’innovation et de durabilité. Cette
méga-usine, ultramoderne, a été congue pour
produire et emballerjusqu’aun millionde
boites de conserve de poisson et de fruits de
mer par jour. Conjuguée a cellede Vigo, ou
estsitué lesiége social, I'entreprise dépasse
les 50 millions de boites produites chaque
année, se classantainsiparmiles15premiéres
conserveriesd’Espagne.

Lastratégielogistique de Conservas
Cergueirarepose surune centralisationde
’'ensemble de ses activités. « Nous avions
besoind’un espace atempératures négatives
pour stocker les matiéres premiéres utilisées
surnos lignes de production. Nous avons
choisinosinstallations de Rianxo pour une
meilleure gestion et un meilleur controle des
stocks, éliminant ainsile recoursades entre-
poOts de stockagetiers », explique Antonio
Otero, responsable de 'administrationde
Conservas Cerqueira Rianxo.
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Aprés avoir étudié différentes options, I'en-
treprise aopté pourle systéme Pallet Shuttle
automatique, desservipar untransstockeur.
«Nous avons choisi Mecalux comme parte-
naire pour cette solution de stockage, car
nous collaborons depuis de nombreuses
années et nous connaissons leur savoir-faire et
sonexpérience dans ce type d’installations »,
déclare M. Otero.

Stockage a-30°C
«Cenouvel entrepdt automatisé stocke
2500 tonnes de matiéres premiéres, princi-

palement descéphalopodes, destinéesa

la fabrication de nos conserves », explique
M. Otero. Pour maintenir une température
constantede-30°C,le magasinautoma-
tique a été construit avec des panneaux
sandwichs et est dotéd’'unsystéme deré-
frigération comprenant des compresseurs,
des condenseurs, des vannes d’expansion
et desévaporateurs.

Le Pallet Shuttle automatique estun
systéme de stockage compact particulié-

rement adapté aux défis delalogistique ali-

mentaire:tracabilité des produits périssables,
flux continu des marchandises et optimisation
descoUltsliés aucontrole delatempérature
dansl’entrepot. « Nous avons opté pour I'au-
tomatisation car elle nous permet deréaliser
deséconomies d’énergie substantielles pour
laproductiondu froid et évite aux opérateurs
d’entrer danslachambre de congélation pour
manipulerles marchandises », souligne

M. Otero.

Lacoordination entre une navette motorisée
etuntransstockeur pour palettes garantitun
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Production durable

Laméga-usine de Conservas Cerqueira
se positionne comme une référence en
matiére de durabilité, en misant sur des
procédés de productioninnovants et res-
pectueux de l’environnement. Du choix et
delapréparation du poisson a sa stérili-
sation finale, chaque étape est optimisée
graceal’automatisation, garantissant
ainsilasécurité alimentaire et lerespect
strict des normes environnementales.

Le batiment est équipé de panneaux pho-
tovoltaiques quicaptent’énergie solaire,
quiest ensuite transformée en électricité
pour alimenter les équipements de pro-
duction et delogistique. L'usine s’appuie
également surun systéme de stérilisation
unique en son genre, quiaméliore la qua-
lité des produits. Par ailleurs, une gestion
rigoureuse de I’eau permet sa réutilisation
dans différents cycles de production.
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mouvement continu des produits. « Grace
al’lautomatisation, nous bénéficions d’'un
suiviplus précis de ’'emplacement des
stocks et d’une plus grande réactivité dans
les opérations d’entrée et de sortiedes
marchandises », précise M. Otero.

Outre ses hautes performances, le Pallet
Shuttle automatique permet d’augmenter
la capacité de stockage avecjusqu’a3 000

palettes surune surface de 900 m2. De plus,

il contribue aréduire significativement
laconsommation énergétique dédiée au
refroidissement, le froid étant répartide
maniere plushomogeéne surl’ensemble des
palettes.

Tracabilité des produits de lamer
«Lelogiciel de gestiond’entrepot Easy WMS
assure une tracabilité compléte de toutes nos
références », signale M. Otero. Ce systéme
communigue en permanence avec ’'ERP
SAP de Conservas Cerqueira pourassurer
unapprovisionnement régulier deslignes de
production, tout enrespectant strictementla
chaine dufroid alimentaire.

Les poissons et fruits de mer envoyés par les
fournisseurs arrivent sur des palettes, filmées
et étiquetées. Auposted’inspectiondes
entrées, chaque palette estidentifiée parle
logiciel de gestion qui vérifie sa conformité et
gu’ellerépond aux exigences établiesavant
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« Nous avons choisi Mecalux
comme fournisseur de
solutions de stockage car nous
collaborons avec eux depuis
de nombreuses années et nous
connaissons parfaitement
leur facon de travailler et
leur expertise dans ce type
d’installation. »

Antonio Otero
Directeur administratif
a Conservas Cerqueira Rianxo

deluiattribuerunemplacement dans I’entre-
po6t. Easy WMS optimise le stockage entenant
compte deladisponibilité desemplacements,
delaréférence et de leurrotation.

Aumoment d’alimenter les lignes de produc-
tion, ’ERP transmet aulogiciel de Mecalux

les matiéres premiéres nécessaires afin qu’il
puisse enordonnerlasortie dansles plus brefs
délais. Ladigitalisation permet a Conservas
Cergueirade maintenirunrythme de produc-
tionrégulier etininterrompu.

Logistique digitale pour
uneindustrie 4.0

Laméga-usinede Conservas Cerqueiraa
Rianxo, quiallie tradition et technologie, est
équipée pour soutenirune productiond’un
million de boites de conserve de poisson et
defruits de mer par jour. Grace a sa capacité
logistique, I'entreprise s’est forgé unerépu-
tation de producteur de conserves de haute
qualité, enveillantace que les meilleurs pro-
duits delamer parviennent frais et en parfait
état aux consommateurs du monde entier.



