Clavo Food double sa capacité
et réduit ses délaisde 20 % avec
le Pallet Shuttle Automatique 3D

Clavo Food Factory installeun systéeme automatisé a haute densité de Mecalux pour soutenir
saproductionannuellede14 000 tonnes de produits réfrigérés et congelés.

Pays : Espagne | Secteur: alimentation et boissons
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T MECALUX
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DEFIS

e Répondre alademande croissante
de denréesalimentaires réfrigérés et
congelés.

e Stocker de grandes quantités de
matieres premieres et de produits finis
adestempératures négatives.

e Assurer latracabilité des denrées
périssables.

SOLUTIONS
e Pallet Shuttle Automatique 3D

¢ Logiciel de gestion d’entrepot
Easy WMS

* Rack mobile Movirack

AVANTAGES

* Réductionde 20 % des délais
opérationnels.

* 50 % de capacité de stockage en plus
sans travaux d’agrandissement.

* Suivi24h/24 et 7j/7 de 5827 palettes
deréférencesalimentaires prétesa
I’emploi.



Clavo Food Factory est une entreprise
familiale spécialisée dansla productionde
denréesalimentaires surgelées et réfrigérées
de4emeet 5eme gamme prétesal’emploi.
Ayant commencé son activité par le filetage
de produitsissus delamer, Clavo Food
Factory est devenuel’'une des principales
usines de production de plats cuisinés en
Espagne.Elledispose actuellementde

trois usines en Galice, Castille-et-Léon

et Cantabrie,ainsiquede 47000 m?
dechambres froides assurantlabonne
conservation des produits.

» Fondation:1985
» Equipe: 400 employés
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Clavo Food Factory produit14 000 tonnes
parande denréesalimentaires réfrigérées
etsurgelées, de 4éme et 5éme gamme. Son
vaste catalogue de plusde 1000 références
sertplusde 42000 restaurants atravers

le monde. Dans sonusine de Tordesillas
(Espagne), 'entreprise aintégré des techno-
logies de pointe pour appuyer son expansion
nationale etinternationale.

Pour accélérerlacadence de saproduction,
Clavo Food Factory aréalisé une transition
technologigue enadoptant une solution
compléte de Mecalux. Grace au Pallet Shuttle
Automatique 3D, aulogiciel de gestion
d’entrepbt Easy WMS et aux racks mobiles
Movirack, le producteur aréorganisélalogis-

tiueinterne de sonusine de Tordesillas, qui
fonctionne désormais avec des processus
plus rapides, une optimisation de I'espace et
un contréle total des stocks. adoption de ces
technologiesamarquéuntournantlogistique
chez Clavo Food Factory. « Grace au Pallet
Shuttle Automatique 3D, nous avons doublé la
capacité de stockage, réduit lestemps d’arrét
etdiminuéles colts », indique Alejandro Lara,
directeurdel’'usine. Leresponsablelogistique,
IAaki Frias, souligne également les bénéfices
apportés parlasolution:« Nousavonsraccou-
rciles délais d’environ 20 % ».

Lachaine d’approvisionnement de Clavo
Food Factory nécessite une coordination
multi-niveau. I faut réceptionner les matiéres
premiéres des fournisseurs, stocker les palet-
tesdansles chambres froides, et préparer les
produits de lameralafois pourlaproduction
et pourlesclients finaux. « Auparavant,on
placait les palettes dansla chambre froide
manuellement. Désormais, le logiciel de
gestiondesentrepots attribue automati-
gquementlesemplacements et nous n’avons
plusarechercherles espaces disponibles »,
déclareleresponsablelogistique.

Navettes multidirectionnelles

Le Pallet Shuttle Automatique 3D est capa-
ble de stocker 5827 palettes de matieres
premieresoude produits finisa-24 °C. Dix
navettes autonomes parcourent les allées
del’entrepdt dans plusieurs directions, avec
un passage coordonnéd’unniveau al’autre
defaconamanipulerlapalette nécessaire
aumoment voulu. Le trafic des navettes est
piloté parunlogiciel de gestion de flotte
développé par Mecalux, afin d’assurer une
circulation continue et fluide.

Clavo Food Factory a
modernisé salogistique afin
de soutenir son expansion
nationale et internationale
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« Avec le Pallet Shuttle
Automatique 3D, nous
avons doublé la capacité
de stockage, réduit les
temps d’arrét et diminué
les codits. »

Alejandro Lara
Directeur de ’'usine de Clavo Food Factory
de Tordesillas




Concu pour offrir une haute densité de stoc-

kage, le nouvel entrepot automatisé maximise

la capacité de Clavo Food Factory, accélére
lesentrées et les sorties de palettes de pro-
duits surgelés, et abaisselaconsommation

d’énergie.

Lasolutionautomatisée aaussirévolutionné
lapréparation descommandes. « Par exem-
ple,lorsqu’une commande de 30 palettes
comprenddesarticlesaprélever, le systeme
prépare d’abord les articles nécessaires au
picking, puis expédie le reste des produits

pour compléterlacommande. Cette nouvelle

« Easy WMS nous offre une
visibilité compléte de chaque
palette et nous permet
d’anticiperla demande,
gagnant ainsi en précision et en
tranquillité d’esprit au travail. »

Inaki Frias
Responsablelogistique
de Clavo Food Factory
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méthode nous fait gagner beaucoup de
temps », se réjouit M. Frias.

Le systéeme de stockage compact est géré
parlelogiciel Easy WMS de Mecalux, qui
permetune tracabilité totale des produits
alimentaires. Grace asonintégrationa

I’ERP del'’entreprise, il notifie allavanceles
réceptions de marchandises dans ’entrepot,
de maniére aoptimiserladistributiondes
emplacements. Leresponsablelogistique
souligne qu’« Easy WMS nous offre une

visibilité complete de chaque palette et nous

aide aanticiperlademande. Cela garantit

gl

il

davantage de précision et de tranquillité
d’espritau travail ».

Une automatisation qui fait
ladifférence

Ledirecteurdel’'usine de Clavo Food
Factory de Tordesillas présente les avanta-
gesdusystéme misenplace.« Nos clients
ontdéjaremarquélarapidité duservice
etnoussommesenmesure de gérer des
volumes plusimportants. Lintégration
d’Easy WMS anotre ERP, couplée a
'automatisation de I'entrepobt, nous per-
met de fonctionner24 h/24 et7j/7,avec
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des processus continus et une plus grande
efficacité ».

Selonleresponsablelogistique,
'automatisation aégalementamélioré
'organisationinterne de Clavo Food Factory.
«Nous avonsréussiaaccélérerlapréparation
descommandes et a optimiser ladistribution
depuis I’entrepodt de produits congelés, ce qui
limite considérablement les pertes de froid ».

Pour Clavo Food Factory, le choix d’un par-
tenaire en matiere de systémes de stockage
s’est confirmé au fildu temps. « Nous avons
faitappel a Mecalux enraison de ses solu-
tions de stockageinnovantes et de la qualité
de notre collaboration passée », explique
Alejandro Lara.

Unregard vers’avenir
Gracealamodernisationdesalogistique,
'entreprise agagné en efficacité et enréacti-
vité, garantissant ainsila fiabilité de ses opé-
rations, méme en période de forte demande.
Clavo Food Factory renforce ainsisonengage-
ment en faveur del’innovation technologique
comme levier de croissance pour développer
sapartdemarchéal’échelle mondiale.



