Gestion efficace de
7 000 références de petite taille

MEQUISA, grossiste en sanitaire, carrelage, chauffage et électricité, renouvelle
salogistique avec des systemes automatisés et conventionnels.

Pays: France | Secteur: maison et déco

MEQUISA est un grossiste spécialiste dans
quatre domaines:sanitaire, carrelage,
chauffage et électricité. Lentreprise
commercialiseune large gamme de
références, dont’éclairage, robinetterie,
douches, baignoires, radiateurs,
chaudiéres, photovoltaique, E.N.R.,
ampoules ouencore outillage.

» Annéede création:1934

» Effectif:210 employés
» Pointsde vente: 11
» Showrooms:10
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L FARLTE I

DEFIS

* Remplacerlesrayonnages avec
passerelles par un systéme optimisant
I’espace.

* Dynamiser lapréparationde
commandes de produits aforte
rotation.

* Contrélerentempsréellatracabilité
d’articles de petite taille.

SOLUTIONS
¢ Magasin automatique pour bacs.

¢ Logiciel de gestion Easy WMS
de Mecalux.

* Rayonnages dynamiques pour
picking avec dispositifs lumineux
put-to-light.

» Rayonnages a palettes.

< Rayonnages cantilever.

AVANTAGES

* Stockage automatisé de 7 412 bacs
surseulement 200 m? de surface.

» Un picking plusrapide et réduction
des erreurs grace aux dispositifs
put-to-light gérés par Easy WMS.

e Tracabilité totale de 7000
références.




MEQUISA, grossiste en sanitaire, carrelage,
chauffage et électricité, a décidé d’optimiser
salogistique, d’améliorer la préparationdes
commandes et lagestion des stocks dansson
sitelogistique de Metz.

Auparavant, toutes les références de petite
taille étaient stockées dans desrayonnages
avec passerelles, et celles de grande taille
dans desrayonnages a palettes. Aufil du
temps, lachaine logistigue de MEQUISA a at-
teint ses capacités parlahausse de l'activité,
et c’est pourquoielleaentreprisun projet de
modernisation et de développementaccom-
pagnée par Mecalux.

Il était clair pour MEQUISA que leur nouvel
entrepot serait équipé de systémes automa-
tisés, et cedansundouble but: optimiserles
performances et la capacité de stockage des
petits articles et améliorerles conditions de
travail des opérateurs durant la préparation
descommandes.

Lasolutionretenue pourremplacerles
rayonnages avec passerelles estle magasin
automatique pour bacs. C’est unsystéme
robotisé quioptimise laréception des mar-
chandises et lapréparation descommandes,
graceadesfluxininterrompus assurés parles
équipements de manutention automatisés
etles deux postes de préparationde com-
mandes. « Disposer d’un miniload est sans
aucundoute une garantie d’amélioration et
d’optimisation du service fourniauclient »,
affirme José Esteves, directeur de MEQUISA.

Lelogiciel de gestion d’entrep6t (WMS) de
Mecalux, Easy WMS, supervise les opérations
dumagasin pour bacs, et remplit une double
fonction: mettreajourlesstocksentemps
réel et guiderlesopérateurslorsdelaprépa-
ration de commandes.
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Laprésence de plusieurs systéemes de
stockage dansunméme espace permeta
I’entreprise de répartirles marchandises
enfonction deleurs caractéristiques etde
leur rotation. Ainsi, les petits articles a forte
rotation, par exemple, sont stockés dansle
magasin automatique pour bacs afind’accé-
lérerles entrées etlessorties. Les articles plus
volumineux sont quant a eux stockés dans les
rayonnages a palettes.

Automatisation et performance
dans un minimum d’espace

« Avecle magasin automatique pour bacsde
Mecalux, le temps consacré ala préparation
descommandes a été considérablement
réduit. Les opérateurs n’ont plus a parcourir
lesnombreux étages de notre site, ce qui oc-
cupait plusde 40 % deleur journée de travail.
Letemps ainsi économisé aserviaaméliorer
le contréle qualité lors delaréceptionet
I'expédition des marchandises », explique
José Esteves.

Le magasinautomatique comprendune
seulealléelongue de 45 méquipée derayon-
nagesadouble profondeur de chaque coté.
Sur200 m?de surface seulement, MEQUISA
stocke 7000 référencesdans 7 412 bacs au
total.

Untransstockeur miniload, doté de fourches
télescopiques, traite jusqu’a quatre conte-
neurs simultanément de maniére a accélérer
le stockage et leretrait des bacs desem-
placements. Le magasinautomatique a été
concuentenant compte des perspectives
de croissance de MEQUISA. De ce fait,une
allée de stockage supplémentaire pourra
étreaménagée lorsque I’entreprise aura
besoin de doublerlerendement, et ce sans
avoirainterrompre le fonctionnement de
'installation.
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« Le magasin automatique pour bacs nous
permet de réduire les délais de traitement des
commandes. La robotique et les dispositifs
put-to-light, pilotés par Easy WMS améliorent
la qualité de la préparation des commandes,
enréduisant les erreurs dues a la manutention
manuelle. Investir dans un miniload est sans
aucun doute la garantie d’un service client
amélioré et optimisé. »

José Esteves
Directeur de MEQUISA




Al’avant du magasin automatique se trouve
deux postes de picking permettantde
préparerjusqu’a 30 commandes en méme
temps suivantle principe du « produit vers
I’'homme ». Cela veut dire que 'opérateur
demeure ason poste de travail tandis que
les marchandises lui sont automatiquement
acheminées, il peut ainsi facilement et rapi-
dementles classer par commandes dansles
rayonnages dynamiques pour picking situés
derriére lui. C’estun systéme de stockage de
2,2mde haut, constitué de niveaux a galets
légerementinclinées afin que les bacs se
déplacent, par gravité, vers le coté opposé,
ousetrouvelazone d’expédition.

Les dispositifs lumineux put-to-light,installés
surlesrayonnages, guident les opérateurs
lors du trides marchandises et de I'exécution
descommandes, tout enrespectant I’ergo-
nomie, la précision et la fiabilité pendant le
picking.

Le systéme put-to-light de MEQUISA estrelié
aulogiciel de gestiond’entrepot Easy WMS.
Cedernierindique aux opérateurs, parle
biais de voyants lumineux, le bac danslequel
déposerles produits et la quantité requise.
Le systémeassure un controle strict des
produits grace alaconnexion permanente

et bidirectionnelleavec ’lERP AS400 de
MEQUISA.

Easy WMS organise les stocks et détermine
leursemplacements enfonctionderegles

et d’algorithmes quiprennent en compteles
particularités et le niveau de demande de
chaqueréférence. Larépartition des produits
est prévue pour optimiser les mouvements
dutransstockeur sansimpacterle flux de
marchandises nécessairea MEQUISA.

« Lautomatisation et les dispositifs put-to-

light, pilotés par Easy WMS, ontamélioréla
qualité dela préparation descommandes, en
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réduisant les erreurs dues alamanutention
manuelle », indique le directeur de MEQUISA.

Stockage de produits volumineux
Le magasinautomatique est complété par
une zone de stockage réservée aux marchan-
dises palettisées, d’une capacité de 6 432
palettes de carreaux en céramique. Lesracks
apalettesont été choisisenraisondeleur
polyvalence, et leur parfaite adaptabilité a
toutes lestailles d’unités de charge.

Lesrayonnages a palettes offrent également
unaccésdirect aux produits, ce qui dynamise
lamanutention des marchandises et permet
un contréle total des stocks, puisque chaque
emplacement estdédié auneréférence.

Surlaplupart des niveauxinférieurs des
rayonnages, les opérateursréalisentle
picking directement des palettes. Les ni-
veaux de stockage supérieurs, quant a eux,
serventaustockage des palettes deréserve
et des matériaux nécessaires aux expédi-
tions, telsqueles cartons.
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Une solutionlogistique compléte
Le magasinautomatique pour bacs est
uneavancée majeure pour MEQUISA :non
seulementil permet de stocker 7000 ré-
férences dans un espace réduitde 200 m?,
mais aussiilaaugmenté la productivité
delapréparationdescommandes. Ce
systéme est prévu pour stimuler la crois-
sancedel’entreprise danslesannéesa
venir, puisqu’un deuxiéme transstockeur
peut étreinstallé siMEQUISA abesoinde
doublerlerendement de l’entrepot.

Ladigitalisation de I'entrepo6t offerte parle
logiciel Easy WMS assure un controle strict
des marchandises et envoielesinstruc-
tions aux opérateurs afin qu’ils puissent
préparer plus rapidementlescommandes.
Lacombinaisond’un magasinautoma-
tigue, des rayonnages pour picking et
d’Easy WMS, aconsidérablement accéléré
lapréparation simultanée de plusieurs
commandes et minimisé lesrisques d’er-
reurs. Le toutavec un objectif principal :
offrirun service de qualité.

Avantages des dispositifs put-to-light
» Productivité. lls réduisent les déplacements des opérateurs et évitent I'étape de
lecture du code-barres.

» Réduction des erreurs. La vérification des produits est instantanée,
le taux de commandes sans erreurs dépassant 99,5 %.

» Mise ajourentempsréel.lls actualisent le stock instantanément en notifiant les flux
aulogiciel pour leur enregistrement dans labase de données.

» Facilité d’utilisation. Le systéme de préparation de commandes est intuitif et convi-
vial.llne nécessite pas de formation préalable.



