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Les transstockeurs sont des machines
créées pour le stockage automatique de
matériel. lls se déplacentle long des
allées du magasin et remplissent la
fonction d’entrée, mise en place et sortie
du matériel.
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TRANSSTOCKEURS POUR PALETTES

ﬂ‘ll

Les transstockeurs sontdes machines
créées pour le stockage automatique de
matériel moyennant des mouvements
mécaniques automatisés. Les entrées et
les sorties de matériel sont exécutéesen
un seul et méme mouvement (cycle
combiné). Celapermetd’augmenterla
productivité desinstallations touten
réduisant les ressources nécessaires a leur
fonctionnement.

Trois types de mouvements sont réalisés
par les transstockeurs lors du déplacement
deschargesdansle magasin:

m Longitudinal:surunraillelong
d'uneallée.

m Vertical:lelongdumatdu
transstockeur.

m Transversal: ouen profondeur,
effectué parles systémes d’extraction
surla plate-forme de la machine pour
extraire ou déposer la palette.

Les principales familles de transstockeurs
sont:

m Simple mat(recommandé pour des
chargesallantjusqu’a 1 500 kg).

m Double mat (conseillé pour des
chargesde plusde 1000 kgoude
grandes dimensions).

20 Transstockeurs pour palettes

Les transstockeurs

Mecalux ont prouvé leur
efficacité dans des secteurs
aussidivers que

I’alimentation, la
construction automobile,

la pharmacie, les pieces

de rechange, la métallurgie,
lachimie oules
administrations publiques.
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Les transstockeurs Mecalux sont

des machines de derniére génération
aactionnements contrélés par des
variateurs de fréquence a controle
vectoriel de positionnement par
télémeétres laser eta commande
intelligente par PC ou automate.

Notre gamme de transstockeurs s'adapte
facilement aux besoins de chague
magasin en ce qui concerne a capacité de
charge, les dimensions, la hauteur de
construction et le temps de cycle, ce qui lui
permet de couvrir un large éventail
d'applications.

Tous les systémes peuvent étre adaptés a
des conditions de travail spéciales telles
que les températures de congélation
(-30°C), I'excés d"humidité ou les
performances spéciales (possibilité
d'augmenter lesvitesses de travail
standard).

llssonten outre pourvus de dispositifs
électroniques de récupération d'énergie
permettant une économie considérable
de consommation électrique.
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Transstockeurs simple mat
pour palettes (MTO)

lIs sont concus pour couvrir une

automatisation sans opérateurslors du

stockage surrayonnages classiques en
batiment, sans requérir derail de
guidage supérieur. Leurs principaux
avantagessont:

m Prise de charges sur trois cotés

avecdes niveauxinférieurs
minimums de 100 mm pour les cotés
etde O mm pour la prise frontale.

m lIsnerequiérent pasderail de

guidage supérieur, ce qui permet
delesinstaller dans des magasins
existants sans avoir a renforcer les
rayonnages.

m Trainderoulementahuitroues

pour faciliter le changement d'allée
surle pont de transbordement sans
avoir besoin de fosse.

m Fonctionnement entiérement

automatique avec connexion a
Easy WMS.

www. mecaluxbelgique.be

CARACTERISTIQUES
Hauteur max. simple profondeur
Rail supérieur d’appui

Poids maximum sur toute la hauteur

Dimensions max. de charge
Typed'extracteur

Vitesse de translation max. (V,)
Accélération en translation max. (a,)
Vitesse de levage max. (V)
Accélération en levage max. (a,)
Systeme de changementd’allée
Europalettes de 80 ou 100 cm
Europalettes ou palettes chep

15000 mm

Non

1200kg

1300x1100x2 300 mm

Fourche électrique tridirectionnelle
100 m/min

0,3m/s?

38 m/min

0,3m/s?

Pont de transbordement sans fosse
Oui

Oui
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>> TRANSSTOCKEURS POUR PALETTES

Transstockeurs pour palettes
simple mat MT
Lanouvellegamme de MT’s est
pluslégére, plusrapide et plus
économique du pointdevuedela
consommation électrique.

Concus pour offrir des fonctionnalités et
des performances maximum, leur vaste
gamme permet de choisir dans chaque cas
le transstockeur le mieux adapté a
I"'espace disponible et aux marchandises
amanipuler.

L'existence d'un type de machine adapté
achaque hauteur de magasin permet
d’optimiser le coGt de I'installation.

Depuis le modéle MT-1, parfaitement
adapté auxinstallationsles plus simples,
jusqu'au MT-6 qui atteint une hauteur de
stockage de 45 m, tous nos modeles
permettent de couvrir les besoins les plus
courants.

Les performances techniques maximum
delagamme de transstockeurs simple
mat de Mecalux sont exprimées dans le
tableau des caractéristiques.

CARACTERISTIQUES

Eléments de base

Mat

Chassis superieur
Plate-forme de maintenance
Cabine embarquée
Plate-forme de levage
Moteur de levage

Armoire électrique

Moteur de translation

B ESE e

Chassis inférieur

MT-4 MT-5

Hauteur max. simple profondeur

Hauteur max. double profondeur

Fourche télescopique simple profondeur
Fourche télescopigue double/triple profondeur
Charge max. admise

Vitesse de translation max. (V,)
Acceélération en translation max. (a,)
Vitesse de levage max. (V,)
Accélération en levage max. (a,)
Chariot satellite

Cabine embarquée latérale

Plage de températures possibles
Dimensions max. de charge

Type de palette

Systeme de récupération d’énergie

18000 mm
15500 mm

24000 mm
22000 mm

33000mm 36000 mm
27000mm 33000mm
QOui
En optioni

1500kg(SP) 1500kg(SF) 1500kg(SF) 1 000kg
1000kg (DF) 1000kg (DF) 1000 kg (DF)

220 m/min
0,45 m/s®
66 m/min
0,5m/s®
En option
En option
De -30°C a +40°C
1100x 1 300 x 2400 mm
Europalette de 800 mm et 1 000 mm de large (EN-13382)
En option

40000 mm
40000 mm

45000 mm
45000 mm

1000kg  1000kg

22 Transstockeurs pour palettes
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Transstockeurs double mat
(MTBO)

Concus pour des systémes de stockage
simples, aux prestations plus réduites
maisd'une grande sécurité, ces
transstockeurs ont une grande
capacité et nerequiérent pas de grands
espaces. Les transstockeurs double mat
sont économiques et consomment tres
peud’énergie électrique. Leurs
principaux avantagessont:

= Hauteurdu 1erniveaude pose
réduite pourles convoyeurs
d'entrée etdesortie.

= Automatisation totale, y compris
auxentrées etauxsortiessi des
convoyeurs auxiliaires sont ajoutés
entéted’allée.

m Faible consommationd’énergie
électrique.

m Fonctionnemententiérement
automatique avec connexion a
Easy WMS.

CARACTERISTIQUES

Hauteur maximale 18000 mm
Rail supérieur d’appui Oui
Poids maximum sur toute la hauteur 1500kg
Dimensions max. de charge 1300x1100x2400mm
Fourche télescopigue simple profondeur Qui
Fourche télescopigue double/triple profondeur En option
Systemes extracteurs par chariot

satellite/convoyeur a rouleaux En option
Type d'extracteur Fourche télescopique double profondeur
Vitesse de translation max.(V,) 120m/min
Accélération en translation max.(a,) 0,3m/s?
Vitesse de levage max. (V) 38 m/min
Accélération en levage max. (a,) 0,3m/s*
Europalettes de 80 ou 100 cm /palettes americaines Oui

www. mecaluxbelgique.be
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Transstockeurs pour palettes
double mat MTB

Les transstockeurs double mat ont été
congus pour répondre aux situations
exigeant de plus grandes performances.
lls offrent de meilleurs rendements en
termes de hauteur de stockage, capacité
de charge et vitesses de travail.

La plate-forme de levage évolue entre les
deux mats pour accéder atous les niveaux,
ce qui confére une grande robustesse a
I'installation.

Cette catégorie dispose également
d'une grande variété de machines pour
une adaptation optimale aux conditions
de hauteur etde poids de la charge. La
gamme de transstockeurs double matde
Mecalux est détaillée dans le tableau
suivant.

Hauteur max. simple profondeur 12000mm 17000mm 22000mm 27000mm 35000mm 40000mm 45000 mm
Hauteur max. double profondeur - 12000mm 20000mm 27000mm 35000mm 40000mm 45000 mm
Fourche télescopigue simple profondeur QOui

Fourche télescopique double/triple profondeur En option

Systemes extracteurs par chariot

satellite/convoyeur a rouleaux En option

Charge max. admise 1500kg

Vitesse de translation max. (V,) 180 m/min

Accélération en translation max. (a,) 0,5m/s?

Vitesse de levage max. (V) 66 m/min

Accelération en levage max. (a,) 0,8 m/s?

Chariot satellite Oui

Plate-forme de maintenance avec levage Oui

Plage de températures possibles De-30°C a+40°C

Dimensions max. de charge 1300x1100x2400 mm

Type de palette Europalette de 800 mm et 1 000 mm de large (EN13382)

Systeme de récupeération d’energie Oui

24 Transstockeurs pour palettes
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Transstockeurs palettes

Eléments de base

Mats

Chassis supeérieur
Plate-forme de maintenance
Cabine embarquée
Plate-forme de levage
Moteur de levage

Armoire électrique

Moteur de translation

EHEHS BHE EHE RN

Chassis inférieur

www. mecaluxbelgique.be



Mats

Les mats sontgénéralement formés par une
structure tubulaire ou des poutres en
caisson. Celles-cisont fabriquées en téles
d’acier haute résistance diment faconnées
etsoudées entre elles, pour formerun
caisson rectangulaire (poutre).

1.Al'intérieur de ce caisson, il existe des
nervures de renfortdansle sens
horizontal et en diagonale (treillis) qui
conféerentau mat une plus grande
résistance ala torsion et ala flexion. Le
cadre formé par les deux mats et les deux
chassis donnent une grande robustesse
au transstockeur, mais aussi une plus
grande stabilité lors de ses mouvements.

2.Desrails verticaux, chargés de guider la
nacelle de levage, sontvissés des deux
c6tés dumat. Cesrails sont des profils
rectangulaires calibrés en acier qualité
ST 52K, usinés pour obtenir une grande
précision.

26 Transstockeurs pour palettes

La conception des
transstockeurs permet de
minimiser les contraintes
transmises a la structure qui
les supporte, ce qui evite les
détériorations pouvant se

produire avec le temps sur le
rayonnage ou la structure du
magasin. Pour ce faire, le
transstockeur se compose
des eléments suivants :
mats, chassis inférieur,
chassis supérieur,
commande de levage et
chassis mobile ou plate-
forme de levage.

3.Alabase dumat, une plaque en acier
soudée est vissée au chassis inférieur.
Cesplaques en acier usinées sont
soudéessur les deux extrémités du mat,
puis fixées solidement aux chassis
supérieur etinférieur.

4.Lacabine de commande entierement
fermée et sécurisée est située sousla
plate-forme du groupe de levage, prés
dutableau électrique de commande.

5.Une échelle d'urgence, située surle flanc
dumatetéquipéed’un cable de
sécurité, facilite I'accés pourla
maintenance. Tout cet équipement est
conforme aux normes de sécurité en
vigueur.

Les transstockeurs double matdela
gamme MTB peuventintégrer une
cabine alevage indépendant pour les
travaux de maintenance.
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Chassis inférieur

IIs’agitd'une structure en forme de
caisson, fabriquée avec des profils et des
toles d'acier soudés entre eux, résistants a
laflexion d'acieretalatorsion grace a des
nervures de renfort soudées al'intérieur a
intervalles réguliers.

Aux deux extrémités du chassis inférieur,
les tétes delaroue motrice et de laroue
libre sont fixées par des plaques vissées et
soudées. Latéte delaroue libre permetde
mettre aisément le matd’'aplomb.

Grace auntraitement thermique, laroue
motrice est calée surun arbre quirepose
surdesroulementssitués dans les
logements en question. Pour poser ou
déposerlaroue, il faut démonterle
systéme de brides de fixation.

Unréducteur a arbre creux et couple
conique estmonté surl’arbre de roue.

Il est fixé par un bras de couple équipé
d’un moteur a courant alternatif muni
d’un électrofrein etd’un encodeur
incrémentiel pour la fermeture de la
boucle de contréle de vitesse. La roue libre
est montée de la méme maniére, sauf
pour ce quiestde I'arbre quin’a pas a étre
prolongé pour la pose du réducteur.

www. mecaluxbelgique.be

Afind‘assurer un fonctionnementsar et
silencieux du transstockeur, la roue
motrice etlaroue libre ont été équipées
d’'unejante plate usinée et fabriquée en
fonte d'acier. Lasurface de roulementa
fait!’objet d'un traitement spécial.

Le systéme de guidage dans le sens
longitudinal s'effectue grace a des roues
derésistance situées des deux cotés du
rail de roulement, proches par
conséquentdelaroue motriceetdela
roue libre.

Des griffes sont vissées aux extrémités
duchassisinférieur dansle but de
maintenir les roues en contact avec le
rail de roulement afin de prévenir un
éventuel déraillement.

Chassis supérieur

Le chassis supérieur se compose de
plaques soudées situées sur |'extrémité
supérieure du mat, servant de support
aux roues de guidage horizontales. Ces
roues sontrecouvertesd’une bande de
VULKOLLAN® pour réduire le bruit
pouvant se produire lors du
fonctionnement a grande vitesse du
transstockeur.

C’estdansle chassis supérieur que se
trouvent les poulies de renvoidu cable de
levage quisont montéessurleur axe au
moyen de roulements a rouleaux
cylindriques.

Le transstockeur est concu de sorte que
lesforces d'impact sur les butées soient
directementtransmises aladalle dusol.
Ainsiles réactions dérivées d'un choc
contre les butées ne se transmettentnia
la structure ni a la toiture du magasin.

)
[}
=
Q
@®©
o
)
b
=)
Q
~
9]
o
e
)
%)
c
©
—
'_




»> COMPOSANTS MECANIQUES

Systeme de levage

Le mécanisme delevage sertalancerle
chassis mobile dans son mouvement
vertical.

Il se compose d’un moteur a courant
alternatif, concu pour fonctionner avec
des variateurs de fréquence a controle
vectoriel, équipé d'un encodeur pourla
fermeture delaboucle de contréle de
vitesse, etd'unfrein.

Ilest couplé a un réducteur aengrenages
coniques hélicoidaux. Les engrenages
sont traités et fabriqués avecle flanc des
dentsrectifié. Les couples coniques sont
également traités et rodés.

Les tambours sont calés sur I'arbre du
réducteur. Sur ces tambours, s’enroulent
les cables de levage, calculés selon la
norme DIN4130. La fixation des cables est
assurée par un systeme de cales
facilementréglable et démontable.

Chassis mobile ou plate-forme
de levage

Laplate-forme de levage sert a déplacerla
chargeetlacabine dansle sensvertical et
aeffectuer les cycles d'extraction etde
dépotal'aide dudispositif de fourches
extensiblesinstallé sur celle-ci.

Dans levide existant entre les deux
fourches et le cadre du chassis mobile, il
estinstallé un plancheren téles
d'aluminium striées, dimensionné pour
supporter le poids d'un hommelorsdela
réalisation des taches de maintenance.

Desrouleauxd’appuiaréglage
excentrique sont prévussurle coté du
chassis, afin de régler le chassis mobile
danslesens horizontal, vertical et dans
|"axe longitudinal de l'allée.

Le modele MT comprend un mécanisme
de contréle de vitesse situé sur la nacelle
de levage, contrairementau modéle MTB
surlequel ce méme mécanisme se trouve
surle coté du mat de lamachine, ce
mécanisme activantdansles deux casle
déclenchementdu parachuteetle
blocageimmédiat de la nacelle.

Un mécanisme de contréle de vitesse,
situé surle co6té du mat de lamachine,
provoque le déclenchement du
parachute. L'intervention de ses cales
n’endommage pas les profils de guidage
verticaux.

28 Transstockeurs pour palettes

Systemes d’extraction
Laperformance des transstockeurs réside
fondamentalement dansle systéme
d’extraction de I'unité de charge. Cet
élément sera paramétré en fonction des
exigences de chaque installation afind’en
obtenirles meilleurs résultats.

Le parameétre fondamental a considérer,
outre lavitesse d'extraction, estla
profondeur d’extension de la fourche.
Enfonction durapportentre la capacité
statique et dynamique existant dans
chaque cas, on utilisera des systemes a
simple, double et méme triple profondeur.

Par profondeur, on entend le nombre de
palettes pouvant étre stockées sur le
rayonnage de chaque coté de l'allée; ainsi,
on parlera desimple profondeur quand
uneseule palette est située de chaque coté
etde double profondeur quand il est
possible de placer deux palettes de chaque
cotédel’allée.

Surles systemes a simple profondeur, on
priorise la rapidité du systeme sur la capacité
totale de stockage, tandis que surles
systémes a double profondeur, la capacité
destockage et la vitesse de manipulation
sont parfaitement équilibrées.

Il existe différents systemes d’extraction :

m Simple profondeur

m Double profondeur
m Triple profondeur

m Chariotsatellite

m Convoyeur arouleaux
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Fourche télescopique

simple profondeur

Ce mécanisme de manutention
horizontale permet de déposer ou
d’extraire des unités de charge sur des
rayonnages a simple profondeur.

Lafourche télescopique se compose
de deuxbrasreliés entre eux parun
arbre de transmission pour éviter les
tensions. La granderésistance ala
torsion de I'accouplement garantitle
déplacement uniforme des bras. Les
profils de la griffe s'insérent entre eux
par desrouleaux courbes et des
guidages de coulissement, ce qui
confére une grande robustesse au
bras télescopique.

CARACTERISTIQUES

Dimensions des fourches pour charges de 1 000 kg
Dimensions des fourches pour charges de 1 500 kg
Course de sortie systeme de retrait fourche

Hauteur x largeur de la fourche

Vitesse d’extension max. avec charge
Vitesse d’extension max. sans charge

Accélération avec/sans charge

Dénivelé entre 1ere et 2eme profondeur
Traverse située dans |’alveole (top-hat)

* Profondeur.

www. mecaluxbelgique.be

Fourche télescopique
double profondeur

Ils’agitd’un mécanisme de manutention
horizontale qui permet de déposer ou
d’extraire des unités de charge sur des
rayonnages a double profondeur al'aide
de pelles télescopiques.

La fourche télescopique se compose de deux
brasreliésentre eux par unembrayage a
chalneouunarbre articulé, pour éviter les
tensions. Lagrande résistance alatorsion de
I'accouplement garantitle déplacement
uniforme des bras.

Lasection des corps télescopiques et les
matériaux de fabrication sélectionnés
permettent d’effectuer des prélévements et
des dépots de charge en double profondeur
touten bénéficiant d'une différence de
hauteurde 150 mmsurleniveaudela
premiére profondeur. Cette différence
permet de réduire dans une grande mesure
la hauteur totale des magasins
automatiques a double profondeur, etainsi,
d’économiser sur la construction.

SIMPLE* DOUBLE*
1300 mm 1300 mm

1350 mm 1350 mm

1435 + 50mm 2.800 + 50mm
65x170mm 70x180mm

40 m/min 42 m/min

80 m/min 90 m/min

0,8 m/s*/1,5m/s? 0,8 m/s*/2 m/s®
- 150 mm

Fourche télescopique triple
profondeur

Elle permet de déposer trois palettes dans
le sens transversal de chaque coté de
I"allée, surles rayonnages disposant de
traverses dans les alvéoles (top-hats).

Ils'agit de fourches spéciales, idéales pour
des applications danslesquelles il est
nécessaire d'accroftre la densité du
stockage. Le systeme de transport en téte
varie légerement, puisque les palettes sont
stockées et transportées dans le sens
opposé al’habituel.

TRIPLE*
1900 mm

1435 + 50mm
75x175mm

40 m/min

80 m/min
0,8m/s*/1,2m/s?
Omm

270mm
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Chariot satellite

Ils'agitd’un chariot mobile, munid’un
systéme de levage, quise déplace sousles
charges depuis I'intérieur du rayonnage
(surdesrails de guidage) permettantde
charger etdécharger des palettes dans
des emplacements allantjusqu’a20 mde
profondeur.

Il permet un stockage haute densité pour
desblocs de palettes de différentes
largeurs, des conteneurs ou des cages.

S'ilest approprié, un systéeme de stockage
de ce type offre certains avantages,
a savoir:

COMPOSANTS ELECTRIQUES

m Stockage compact, minimisation des
espaces morts.

m Lechariotsatellite permet le transport
de palettes spéciales de différentes
largeurs.

m L'alimentation électrique directe facilite
lesinterventions en mode de
fonctionnement manuel depuis le poste
de controle.

m L'utilisation d’éléments mécaniques
testés, notamment de motoréducteurs
standard, confére une grande fiabilité a
Iinstallation.

m Laligned’alimentation passe dansla
partie inférieure du rayonnage
moyennant des éléments de fixation
appropriés.

m Lesrouesen VULKOLLAN® assurentun
fonctionnementsilencieux.

m Le positionnement parencodeur
absolu ne nécessite pas I'installation de
camessur le rayonnage.

m Lesdétecteursembarqués permettent
derapprocherle plus possible les
palettesetd’augmenterainsile
compactage du stockage.

30 Transstockeurs pour palettes

Convoyeur embarqueé

Idéal pour alimenter des circuits
dynamiques de convoyeurs a rouleaux
gravitaires. Il automatise entierement
le remplissage des circuits de
convoyeurs gravitaires.
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Fourche tridirectionnelle
Application spéciale employée sur des
engins MTO. Elle permet de trouver des
solutions pour des magasins classiques
sansavoir a installer de rail de guidage
supérieur.

Elle offre la possibilité de déposerla
charge frontalement et de la stocker
latéralement.

www. mecaluxbelgique.be

Armoire électrique

L'armoire électrique montée surle
transstockeur est située sur la partie arriere
dumatavant, etlescommandes sont
disposées de telle sorte que le transstockeur
puisse étre dirigé comme une unité
individuelle.

L'alimentation électrique de la plate-forme
etdel'ascenseur se fait par des balais
coulissants fixés de facon flexible ala plate-
forme. L'alimentation électrique du
transstockeur peut étre coupée grace aun
interrupteur situé surle coté del'armoire
contenantl'alimentation et les sécurités a
I'extérieur del'allée.

Module de renvoid’énergie

au seinduréseau

Enoption, il est possible de sélectionner un
module électronique de renvoid’énergie au
sein du réseau représentant une économie
dansla consommation d’électricité aux
alentoursde 15 %. Ce dispositif, monté sur
le transsktockeur, connecte la tension de
I'alimentation du circuitintermédiaire des
variateurs. De cette fagon, lorsque les
moteurs travaillenten qualité de

générateurs, lagrande partie de son énergie

retourne au réseau d’alimentation du client,

afin qu’elle soit absorbée par n'importe quel

autre élément consommateur connecté au
réseau.

Transmission de données

Pour établirlacommunication entre les
terminaux de périphérie décentralisée et
le PC oul'automate fixe, ainsi qu’avec les
variateurs de vitesse, on utilise des
systémes de communication optique par
infrarouges (cellules photoélectriques),
dontla portée atteint 240 m et la vitesse
de transmission estde 1,5 Mbps, pour
des températures de travail allant
jusqu’'a-30°Csinécessaire.

Les cellules photoélectriques fixes sont
situéesenfind’allée etles cellules
embarquées sur le chassis inférieur. Pour
lacommunication de données entre
I'armoire embarquée et la nacelle de
levage, un jeu de cellules photoélectriques
estinstallé face aface entrelanacelle et ce
chassis.
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APPAREILLAGE D’ALLEE

L'appareillage d'allée se
compose d'un rail inférieur,
d'un rail de guidage
supérieur, d'éléments de
seécurité, d’une alimentation
electrique et de systemes de
transmission de données et
de mesurage de position.
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Le rail inférieur

Lerail de type RN-45 ou équivalent est fixé
aladalleenbéton al’aide de plaques
d’appuipourvuesd'uneisolation en
plastique antivibration ; I’écartement
entre ces plagues sera calculé en fonction
de la masse totale pour une distribution
correcte des charges.

Cesysteme de fixation facilite le
nivellement etadmet des charges
dynamiques tout en tolérant les effets dus
auxvariations thermiques.

Lasoudure entre les différents troncons
estspécialement adaptée a ces
circonstances.
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Le rail de guidage supérieur
Lerail de guidage supérieur est formé par
un profil HEA120. Il est fixé aux profils
supérieurs d'union des corps du
rayonnage au moyen de plaques de
fixation soudées.

Lesroues de résistance appliquent des
forceslatérales surlerail de guidage
supérieur.



Systémes de mesurage de
position

Pour la saisie de la mesure de la position
exacte de chaque axe, on choisitle
systéme le plus adapté, asavoir:

m Détection de lisse

m Controle de traction/poussée de
palettes

m Télémeétre laser par défaut

m Encodeurabsolu

Detection delisse

La détection optique des lisses a été
améliorée : elle tient compte de leur fleche
afin d'affiner la précision du dépot/
extraction des charges du rayonnage.

www. mecaluxbelgique.be
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Controle de traction/poussée de
palettes

Deslasers de mesure analogiques sont
installés pour le contréle de la position des
palettes et pour éviter leur chute a cause
d’'éventuelles poussées ou tractions.
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Télemetres laser

Ils'agit d'appareils optiques qui mesurent
la distance avec une grande précision et
une résolution au dixieme de millimeétre,
par laréflexion de leur faisceau laser sur
un réflecteur al'autre extrémité.

Ces systemes sontemployés pour le
contréle de position de translation et de
levage. Ne dépendant d’aucun systéme
mécanique, nid'un pignon baladeur,
pouvant se détériorer, la mesure est
directe et trésfiable.
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»> APPAREILLAGE D’ALLEE
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Cesontdes appareils rotatifs a valeur
codée nirépétitive niincrémentielle, mais ; b
donnant une valeur absolue et différente S
achaquetour. lls conservent lavaleur
mesurée méme silamachine est
débranchée. Ils sont généralement

installés sur les fourches télescopiques et b -

les chariots satellites. Ils sont munis de e ,
. ] LAl

systémes a accouplements sans usures ni ¥

glissements excessifs ayant des parcours
normalement courts.

Des dispositifs électriques de sécurité sont
prévus pour I'arrét du transstockeur en cas
d’'acces de personnes dans les allées.
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Systémes de changementd’allée
Quand larotation delamarchandise n’est
pas tres élevée, alors que le volume de
stockage estimportant, il n'est pas
nécessaire de disposer un transstockeur
dans chaque allée. Dans ce cas, il faut
utiliser un systeme permettant de déplacer
le transstockeurd'une allée a l'autre.

m Rotationen courbe
m Pontdetransbordement

www. mecaluxbelgique.be

Rotation en courbe

Dans ce systéme, c’est le transstockeur
lui-méme qui effectue la manceuvre de
changementd’allée au moyen
d’aiguillages de type chemin de fer. La
sélection del'allée de destination
s'effectue grace a unsimple
actionnement mécanique des systéemes
d’aiguillage.

La différence principale entre ces
transstockeurs et les normaux réside dans
I'incorporation de roues pivotantes avec
desrouleaux de guidage latéraux, intégrés
dans un bancspécial.

Le systeme de rotation en courbe permet
aux transstockeurs de se déplacer a des
vitesses élevées dans les tournants.

Le guidage supérieur, dans les courbes et
les aiguillages, consiste en un rail formé de
sorte que les roues de résistance
supérieure du transstockeur ne puissent a
aucun momentse séparer du profil
pendant leur parcours. Il ne requiert
aucune maintenance supplémentaire,
étantdonné que les éléments de
changementd’allée sontactionnés de
maniére simple au moyen de systemes a
air comprimé hautement résistants a
I"usure.

Pont de transbordement

Le pontde transbordementest le
dispositif chargé de déplacer les
transstockeursd’uneallée al’autre. Le
transstockeur est disposé etancré sur le
pont, puis déplacé latéralementjusqu’a
I'allée de destination ot le
transbordementauralieu.

Ce systéme permet de travailler plus
rapidemental’intérieur des allées, mais il
est moins flexible pour les changements
d'allées que le systéme de rotation en
courbe.

L'implantation d’un systéme oud’un autre
répondra a une étude exhaustive des
contraintes pour chaque cas.
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MODES DE FONCTIONNEMENT

Les transstockeurs de

Mecalux peuvent fonctionner
en mode automatique,
semi-automatique ou manuel
en fonction des besoins.

Mode automatique

(sans homme embarqué)

Exécute les ordres envoyés par la cellule
photoélectrique de communication
depuis|'ordinateur de gestion de
transport. Ce mode permet d’exécuterles
opérationssuivantes:

m Miseen place.

m Extraction.

m Changementd’emplacement.

m Correction deserreurs de stockage.

m Auto-apprentissage desemplacements
dumagasin.

L]
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Mode semi-automatique

Utilisé pour réaliser des fonctions de
soutiencomme:

m Accésautomatique a unemplacement,
en positionnant le transstockeur
automatiquemental’emplacement
demandé par|'opérateur.

m Cycle defourchesautomatique:
extraction ou mise en place automatique
d'une unité de charge al’endroitindiqué
par I'opérateur.

m Changementsd’emplacementde
marchandise.

36 Transstockeurs pour palettes

Mode manuel

(avec homme embarqué)

Permet de manipuler tous les éléments du
transstockeur de maniére restreinte pour
réaliser des taches de maintenance etde
réparation.

Ce mode opératoire fait appel au contréle
visuel : il est toujours exécuté par
commande manuelle et a faible vitesse.
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ELEMENTS DE SECURITE

Eléments de sécurité
embarqués

Echelles & paliers de repos
intermédiaires.

Cable de sécurité (ligne de vie) ou
I'opérateur de maintenance doit
accrocherson harnais lors de I"utilisation
del’échelle afin de prévenir les chutes.
Chaque machine estfournie avecun
harnais de sécurité et de repos pour les
travaux en hauteur.

Garde-corps de sécurité surtoutesles
plates-formes de maintenance pour
prévenir les accidents.

Plates-formes de maintenance
disposées dans les endroits du
transstockeur auxquels on ne peut
accéder depuis le sol. Ony accede par
I'échelle ou depuisla cabine.

Ascenseur pour le personnel de
maintenance (en option), indépendant
dusystéeme delevage de lacharge.

Cabine de commandeintégréeala
plate-forme de levage.

www. mecaluxbelgique.be

m Cabine chauffée en option, sur
I'ascenseur ou la plate-forme de levage,
montée sur les transstockeurs soumis a
destempératures extrémes.

m Contrdle électronique certifié a
dispositif d'arrét sécurisé pour éviter le
contactaveclabutée del'extrémité de
I'allée.

m Cabine fermée pour opérationsde
maintenance avec commandes
manuelles.

m Systéeme mécanique de limitation
d’excés de vitesse de levage dela
nacelle en cas de rupture du cable de
levage.

m Protection magnétothermiquessurles

tableaux électriques pour les protéger
contreles surintensités et les
surtensions.

m Protection thermique des moteurs
électriques al'aide de sondes de
température contre les surintensités.
Limiteurs d’intensité de l'alimentation
électrique des moteurs.

m Finsde course enlevage et monitorage

de lavitesse verticale et d’extraction des
fourches.

m Cellule photoélectrique a palpeur
installée surlaplate-forme de levage
pour confirmer les emplacements vides
et prévenirla chute des palettes.

m Systéme de vérification de centrage
desfourches et de chargement,
préalable aux mouvements de
translation etde levage.

m Calculde chargeintégré dansla
nacelle delevage empéchantson
fonctionnement avec des chargesen
surpoids ou ayant des défauts.

Mecalux est
consciente de
I'importance que des
conditions de sécurité
optimales peuvent
avoir sur le poste de
travail. C’est pourquoi,
ses transstockeurs
sont dotés des moyens
ergonomiques et de
securité nécessaires
de facon arealiser
simplement les
opérations de travail et
de maintenance.

Garde-corps de sécurité.

Echelle et plate-forme de maintenance
supérieure.
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»> ELEMENTS DE SECURITE

Butee hydraulique
Ecran tactile de contréle
Barriere de sécurite
Fermeture de sécurité

Détecteur de fermeture
et ouverture de porte avec
une seule cléd’acces

Dispositifs de sécurité
dansles allées

m Systémed’arrétd’urgencedu
transstockeur al’aide de poussoirs
de sécurité homologuésssituéssurles
postes de contrdle manuel et dans
certaines zones spécifiques de
I'installation.

m Sécurité mécanique aux extrémités
del'allée, grace alafixation rigide des
butées de type hydraulique. Ces
éléments sont congus pour absorber a
100 % lesimpacts produits par le
transstockeur quandil se déplace en
charge alavitesse nominale.

m Finsde course dans|'allée pour
commander les mouvements de
translation.

m Zones de déconnexiond’urgence
aux extrémités de |'allée pour interdire
I'impact mécanique contrelabutée
hydraulique.

m Barriéres de sécurité, dispositifs
designalisation et circuits d'urgence
situés stratégiquement pour permettre
I'acces sécurisé aux allées lors des
opérations de maintenance.

m Ecran tactile de contréle de boutons.
Laprocédured’entrée dans|'allée est
conforme alanorme harmonisée
UNE-EN528.
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Systéme de transmission sans fil
de signaux de sécurité

Il existe un systeme de signaux de sécurité
par radiofréquence pour activer les arréts
d'urgence éventuelsdel'installation. Il
s'agitd'un systeme de transmission
alternatif a celui de signaux parlaligne
électrique horizontale.

Ilse compose d’un émetteursituéa
|'extérieur del'allée etd'un récepteur
embarqué dans le transstockeur.

Cesysteme présente une catégorie de
sécurité 3 selon EN954-1etun IP=dselon
1SO13849-1.
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Pour plus d'informations visitez notre site Internet : www.mecaluxbelgique.be
ou contactez-nous par email : brussels@mecalux.com

BELGIQUE-Tél.(32) 2346 9071
Boulevard Paepsem, 11
Pavillon A
1070 Anderlecht
Fax (32)2346 2836
e-mail: brussels@mecalux.com
web: www.mecaluxbelgique.be
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