T MECALUX

COGEFERM
Etude de cas: Cogeferm

Des systemes de stockage pour caisses et palettes
qui optimisent le picking de produits diversifiés

Pays: France
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Cogeferm, entreprise francaise spécialisée dans la distribution d'articles de
serrurerie a accordé sa confiance a Mecalux pour la conception, lalivraison et

le montage de plusieurs systéemes de stockage dans sa nouvelle plateforme
logistique de 3000 m? a proximité de Paris, parmilesquels on trouve un magasin
automatisé miniload. De plus, Mecalux ainstallé son systéme de gestion
d’entrep6t Easy WMS. Grace a ce logiciel, Cogeferm contréle I'ensemble des
processus de lI'entrepot, de laréception al’expédition des commandes.




Pour chaque zone de I’'entrepdt,

une solution

L'entrepét de Cogeferm, de taille moyen-
ne, a été optimisé au maximum pour assu-
rer des taches de préparation de comman-
des de petites et moyennes dimensions
efficacement, en utilisant différentes solu-
tions de stockage, en fonction du type de
produit utilisé et de son taux de rotation.

L'entrepdt de Cogeferm est composé de
plusieurszones:

1. Entrep6t automatisé miniload
2.Rayonnages dynamiques pour caisses
3.Rayonnages dynamiques pour palettes
4. Convoyeur pour caisses automatique
5.Rayonnages a palettes

6.Rayonnages pour picking

7. Rayonnages cantilever

Le magasin automatisé miniload est prin-
cipalement utilisé pour préparer les com-
mandes de produits de petite dimension
a faible rotation (de type C), ainsi qu‘une
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Le magasin miniload et les rayonnages dynamiques
sont connectés via un convoyeur qui integre deux
canaux de classification en fin de ligne,

a c6té de la zone de consolidation de commandes

partie des produits a moyenne rotation
(de type B). Deux allées ont été installées,
laissant la possibilité d'en ajouter d'autres
pour s‘adapter au développement de
I'entreprise.

L'entrep&t équipé de rayonnages dynami-
ques est constitué de deux blocs de rayon-
nages séparés par une allée commune
et concus pour stocker des caisses et des
palettes.

Ces rayonnages dynamiques sont utilisés
pourles références a forte rotation (de type
A). La réserve de chaque produit est instal-
|ée dansla partie supérieure du rayonnage.
L'entrepdt équipé de systémes tradition-

nels est composé de différents systémes:

- Rayonnages a palettes destinés a stoc-
ker des palettes et des produits de taille
moyenne.

- Rayonnages pour picking manuel des-
tinés aux produits dont les dimensions
sontirréguliers.

- Rayonnages Cantilever pour les produits
longs (profils, tubes, etc.).

Enplusdetouteslessolutionsinstallées, un
espace a aussi été aménagé pour la conso-
lidation de commandes, la réception et
I'expédition de la marchandise.
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Tout le processus lié au picking démarre
dans cette zone. lll est piloté par le systéme
degestiond’entrep6t Easy WMS, dévelop-
pé par Mecalux. La premiére étape consis-
te a installer les caisses dans les positions
de préparation de commandes situées
dans la partie postérieure qui font aus-
si partie du transtockeur. L'opérateur, qui
traite des commandes par vagues, et une
fois que tous les produits de la comman-
de sontintroduits, donne le signal permet-
tant aux caisses d’entrer dans le circuit de
convoyage, puis de se diriger vers I'entre-
po6t de picking dynamique. Ensuite, I'opé-
rateur pourra suivre la méme procédure
aveclavague de commandes suivante.

Le magasin miniload
permet de stocker
5320 eurocaisses de
dimensions 600 x 400 x
120/320 mm, ce qui
permet d'atteindre

une capacité de

7 980 eurocaisses, avec
I'agrandissement d'une
allée supplémentaire
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Entrepot équipé

de rayonnages dynamiques

Les caisses et les produits de cette zone ar-
rivent via le convoyeur provenant du ma-
gasin miniload.

Des rayonnages a palettes dynamiques
ont étéinstallés dans un coté de I'allée. Ces
rayonnages a palettes sont destinés aux
produits a rotation élevée (de type A) qui
sont principalement livrés en caisses com-
plétes. Au total, on compte 24 canaux,
avec une capacité de deux palettes en pro-
fondeur par canal.

Le cOté opposé est réservé aux produits de
type A, dans lequel est disposé 14 modu-
les de rayonnages dynamiques pour cais-
ses, avec quatre niveaux de charge. Les
niveaux 2, 3 et 4 admettent six référen-
ces, en moyenne, tandis que le niveau 1,
situé sur la partie inférieure accepte cing
références, en moyenne. Soit un total de
414 canaux, avec une capacité en profon-
deurde cing caisses en carton.

La partie supérieure des deux rayonnages
dispose de plusieurs niveaux destinés au
stockage des produits en réserve, qui sont
les mémes que ceux stockés dans les ni-
veauxinférieurs.
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Le convoyeur automatique traverse l'inté-
rieur desrayonnages, entreleniveau 1et2.
A l'extérieur et en paralléle au convoyeur,
un deuxiéme convoyeur libre a été installé.
Iljouelerole de table de préparation.

Une fois les commandes complétées, elles
sont poussées dans le premier convoyeur
et elles se déplacent jusqu'a la zone de
classification/consolidation. Les caisses en
carton qui arrivent avec les palettes sont
aussiintroduites dans ce convoyeur.

Tous les produits correspondants aux
autres zones (rayonnages a palettes,
rayonnages pour picking et rayonnages
cantilever) sont préparés manuellement,
mais ils sont aussi gérés avec Easy WMS de
Mecalux.

Easy WMS : systéeme de gestion
d’entrepot

Toute la gestion des différentes zones de
I'entrep6t dépend d'Easy WMS : le logiciel
WMS de Mecalux commande toutes les
opérations, via des terminaux RF.

Ce puissant systeme fonctionne grace a
un grand nombre de régles paramétrables
et respecte les différentes opérations d'un
entrep6t ; de I'entrée du produit, jusqu’a
son expédition, en passant par le contréle
dustock et lapréparation de commandes.

Easy WMS et I'ERP communiquent
constamment entre eux, afin de permet-
tre et de faciliter les autres opérations se
déroulanten-dehorsdel'entrep6t etindis-
pensables dans toute entreprise.
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Avantages pour Cogeferm

- Une capacité de stockage élevée : le magasin miniload de Cogeferm a une capacité de

5320 eurocaisses de dimensions 600 x 400 x 120/32 mm. COGEFERM
- Chaque produit est stocké au bon emplacement : différentes solutions de stockage ont été

installées et elles s'adaptent a chaque type de produit et a chaque niveau de rotation.
- Réduction des colits : Cogeferm a réduit ses colts logistiques, grace a l'automatisation des

mouvements dans le magasin.
- Uncontréle maximal:lelogiciel Easy WMS de Mecalux gere tous les mouvements, les processus

et les opérations qui se déroulent dans I'entrep6t.
Données techniques
Magasin miniload Rayonnages dynamiques
Capacité destockage 5320 caisses Capacité destockage (palettes) 152
Poids max par caisse 50kg Capacité de stockage (caisses) 1400
Taille des caisses 600x400x 120/320 mm Poids max. par palette 800kg
Nb de transtockeurs 2 Poids max. par caisse 20kg
Systéme d’extraction simple profondeur Hauteur du rayonnage pour palettes 7,6 metres
Postes de picking 2 Altura estanteria para cajas 6,2 métres
Hauteur du magasin 8,1 metres

Rayonnages a palettes

Capacité de stockage

648 palettes

Hauteur de I'entrepot

8 metres
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